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STATEMENT OF ORIGINALITY 

The largest thermal power plant in the north of Thailand, EGAT Mae Moh, will face 

increasing slag problems with remaining lignite reserve. In order to have better 

understanding of slag problem, investigation on factors that influence formation and 

deposition of slag is required. There have been many studies previously on Mae Moh 

lignites. However, this work is among the first studies to focus on chemical and mineral 

compositions related to possible occurrence of slag. Further contribution includes:  

1. Effect of blended coal, with emphasis of different CaO contents in ash, was 

studied, based on AFT test, and the calculation of base to acid, 

silica/alumina, iron/calcium, and iron/dolomite ratios.  

2. Thermo-equilibrium program was employed to predict formation of slag 

from equilib and quaternary phase diagram models.  

3. Computational model of fluid flow was coupled with analytical model of 

coal combustion to predict the deposition of slag inside the boiler. 

I hereby certify that, my thesis does not infringe upon anyone’s copyright nor violate 

any proprietary rights. Furthermore, this work has not been submitted for a degree at 

this or any other university. 
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ข้อความแห่งการริเร่ิม 

โรงไฟฟ้าแม่เมาะเป็นโรงไฟฟ้าพลังความร้อนท่ีใหญ่ท่ีสุดในภาคเหนือของประเทศไทยก าลงัจะ
ประสบปัญหาเถ้าหลอมท่ีรุนแรงข้ึนจากการใช้ถ่านหินลิกไนต์ท่ีเหลืออยู่ เพื่อความเข้าใจท่ีดีข้ึน
เก่ียวกบัปัญหาเถ้าหลอม จึงจ าเป็นตอ้งศึกษาปัจจยัท่ีมีอิทธิพลในการเกิดและการสะสมตวัของเถ้า
หลอม อย่างไรก็ตามแมจ้ะมีการศึกษาเก่ียวกบัถ่านหินลิกไนต์ของแม่เมาะมาก่อนหน้าน้ีจ  านวนมาก 
แต่ส าหรับงานน้ีถือเป็นการศึกษาคร้ังแรกท่ีมุ่งเน้นไปท่ีองค์ประกอบทางเคมีและแร่ท่ีเก่ียวขอ้งกบั
ความเป็นไปไดใ้นการเกิดเถา้หลอม รวมถึงการศึกษาเพิ่มเติมดงัน้ี 

1. ผลจากการผสมถ่านหินโดยเน้นให้มีปริมาณแคลเซียมในเถา้ต่างกนั โดยศึกษาดว้ยการ
ทดสอบอุณหภูมิการหลอมตวัของเถา้และการค านวณอตัราส่วนเบสต่อกรด อตัราส่วน 
ซิลิกาต่ออลูมินา อตัราส่วนเหล็กต่อแคลเซียม และอตัราส่วนเหล็กต่อโดโลไมต ์

2. โปรแกรมสมดุลทางอุณหพลศาสตร์ ซ่ึงใช้ในการท านายการเกิดเถ้าหลอมจาก
แบบจ าลองสมดุลและแบบจ าลองแผนภาพเฟสส่ีองคป์ระกอบ 

3. แบบจ าลองเชิงค านวณการไหลของของไหลควบคู่กบัการวิเคราะห์การเผาไหมข้องถ่าน
หิน เพื่อท านายการสะสมตวัของเถา้หลอมภายในหมอ้ไอน ้า 

ขา้พเจา้ขอรับรองว่าวิทยานิพนธ์ของขา้พเจา้ไม่ละเมิดลิขสิทธ์ิของผูอ่ื้นหรือละเมิดกรรมสิทธ์ิใดๆ 
นอกจากน้ีงานน้ียงัไม่เคยถูกส่งเพื่อปริญญาในมหาวทิยาลยัน้ีหรือมหาวทิยาลยัอ่ืน 

 


