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Hp    Enthalpy change for polymerisation          

Sp   Entropy change for polymerisation             

Sm   Entropy of melting 

Hm  Heat (enthalpy) of melting 

H
*
m   Heat of melting of a 100 % crystalline polymer 

[ ]  Intrinsic viscosity 

Rp   Rate of polymerization 
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kapp   Apparent  rate constant 

kp   Rate constant of propagation (polymerisation) 

k1   First-order rate constant 

k0   Zero-order rate constant\ 

mol l
-1

 min
-1

  mol per litre per minute 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

bb 

 

ข้อความแห่งการริเร่ิม 

 

1) การสังเคราะห์ตวัริเร่ิมปฏิกิริยาชนิดใหม่ เพื่อใชส้ าหรับพอลิเมอไรเซชนัแบบเปิดวงของ   
ไซคลิกเอสเทอร์ 
 

2) การศึกษาประสิทธิภาพของตวัริเร่ิมปฏิกิริยาชนิดใหม่ เพื่อใชใ้นการควบคุมจลนศาสตร์ และ
น ้าหนกัโมเลกุลของพอลิเมอร์ ในการเกิดปฏิกิริยาการเปิดวงของไซคลิกเอสเทอร์  
 

3) การใชต้วัริเร่ิมปฏิกิริยาชนิดใหม่เพื่อสังเคราะห์โคพอลิเอสเทอร์ ส าหรับผลิตเป็นเส้นใยเด่ียว
เพื่อใชเ้ป็นไหมละลายท่ีมีประสิทธิภาพในงานศลัยกรรม 
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STATEMENT OF ORIGINALITY 

 

1. Synthesis of novel initiators for use in the ring-opening polymerisation (ROP) of 

cyclic esters. 

 
2. Studies of the efficiencies of the novel initiators in controlling the kinetics and 

polymer molecular weight in the ROP of cyclic esters. 

 
3. Use of the novel initiators to synthesize copolyesters for fabricating into 

monofilament fibres for potential use as absorbable surgical sutures.       


