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ข้อความแห่งการริเร่ิม 

เคร่ืองยนต์ก๊าซโปรดิวเซอร์ท่ีมีอยู่ในปัจจุบนัส่วนใหญ่สมรรถนะเคร่ืองยนต์ค่อนขา้งต ่าโดยเฉพาะ 
ก าลังเคร่ืองยนต์ ประสิทธิภาพความร้อนและมลพิษไอเสีย การศึกษาในส่วนของการดัดแปลง
เคร่ืองยนต์สันดาปภายเพื่อให้สามารถใช้ก๊าซโปรดิวเซอร์เป็นเช้ือเพลิงและการทดสอบสมรรถนะ
เคร่ืองยนต์จึงมีความส าคญัและมีความจ าเป็นอย่างยิ่งต่อการพฒันาเคร่ืองยนต์สันดาปภายในใน
อนาคต ในงานวิจยัน้ีไดศึ้กษาสมรรถนะเคร่ืองยนต์ก๊าซโปรดิวเซอร์ในสภาวะอตัราส่วนการอดัสูง 
(>14) ประกอบกบังานวจิยัท่ีเกียวขอ้งกบัเคร่ืองยนตเ์ล็กค่อนขา้งขาดแคลน องคค์วามรู้ใหม่ท่ีไดจ้าก 
งานวจิยัน้ีประกอบดว้ย 

1. ผลการวจิยัท่ีคลอบคลุมในการประยกุตใ์ชก้๊าซโปรดิวเซอร์กบัเคร่ืองยนตก์ารเกษตรขนาด 
เล็กแบบจุดระเบิดดว้ยประกายไฟภายใตอ้ตัราส่วนการอดัท่ีสูง 

2. ผลการศึกษาพารามิเตอร์ท่ีส าคญัคืออตัราส่วนการอดั การออกแบบหอ้งเผาไหมแ้ละระยะ 
เวลาจุดระเบิดท่ีส่งผลต่อสมรรถนะเคร่ืองยนตก์๊าซโปรดิวเซอร์ 

3. การประยกุตใ์ชแ้บบจ าลองทางคณิตศาสตร์ของเคร่ืองยนตส์ันดาปภายในส าหรับการท านาย 
สมรรถนะเคร่ืองยนตก์๊าซโปรดิวเซอร์ภายใตอ้ตัราส่วนการอดัท่ีสูง 

ขา้พเจา้ขอรับรองว่าวิทยานิพนธ์ของขา้พเจา้ไม่ละเมิดลิขสิทธ์ิของผูอ่ื้นหรือละเมิดกรรมสิทธ์ิใดๆ 
นอกจากน้ีงานวจิยัน้ียงัไม่เคยถูกส่งเพื่อขอรับปริญญาในมหาวทิยาลยัน้ีและมหาวทิยาลยัอ่ืน 
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STATEMENT OF ORIGINALITY 

Existing producer gas engines at present are mostly of low performance with regards to 

power output, thermal efficiency and emission. The study of modification and 

experiment on existing internal combustion engine to operate with producer gas are 

important and there are needs to develop an internal combustion engine further. 

Investigations on relatively high compression ratio (>14) for producer gas engine as 

well as research on small gas engine are rather scarce. Novel and major contributions 

from this work include: 

1. Extensive experimental campaign on application of producer gas to small 

agricultural engines with high CR in SI mode. 

2. Parametric investigation of CR, combustion chamber design, and spark timing 

on performance of producer gas engines. 

3. Application of mathematical model of an IC engine in predicting producer gas 

engine performance at high CR. 
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