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ข้อความแห่งการริเร่ิม 

วทิยานิพนธ์น้ีใหค้วามสนใจในการศึกษากลไกการสังเคราะห์วสัดุเซรามิกไฮดรอกซีอะพาไทต์
ดว้ยวธีิการแบบปฏิกิริยาของแข็งกบัของแขง็ ท าการเตรียมและหาลกัษณะเฉพาะของวสัดุท่ีสังเคราะห์
เพื่อน าไปใช้เป็นวสัดุปลูกถ่ายกระดูกมนุษยท่ี์สามารถเตรียมข้ึนได้ในประเทศไทย จากงานวิจยัท่ี
เก่ียวขอ้งกบัการสังเคราะห์ไฮดรอกซีอะพาไทตแ์ละน าไปใชง้านไดจ้ริงอยา่งแพร่หลายทัว่โลก พบวา่
ความจ าเป็นของวสัดุปลูกถ่ายกระดูกมนุษย ์ข้ึนกบัความซับซ้อนของบาดแผลท่ีกระดูก เช่น ถา้รอย
แตกหักของกระดูกมีเล็กน้อย กระดูกก็จะสามารถซ่อมแซมตวัของกระดูกได้เอง ภายใน 2 ถึง 3 
สัปดาห์ ดงันั้นการผา่ตดัเพื่อซ่อมแซมจึงไม่จ  าเป็น แต่ในกรณีท่ีมีอุบติัเหตุอยา่งรุนแรงและเสียหายต่อ
รูปทรงของกระดูก กระดูกจะไม่สามารถซ่อมแซมตวัของกระดูกไดเ้อง ดงันั้นวสัดุปลูกถ่ายกระดูก
มนุษยจึ์งมีความตอ้งการใช้เพื่อช่วยซ่อมแซมกระดูกโดยไม่สร้างความเสียหายต่อเน้ือเยื่อท่ีมีชีวิต 
ปัจจุบนัวสัดุปลูกถ่ายทดแทนกระดูกมนุษย ์แบ่งเป็น 3 ประเภท คือ ออโทกราฟท์ แอลโลกราฟท ์

และซีโนกราฟท ์วสัดุทั้งสามประเภทยงัคงมีความตอ้งการใชง้านอยูม่หาศาลและไม่เพียงพอต่อความ
ตอ้งการ ดงันั้นวิทยานิพนธ์น้ีจึงมีแนวคิดในการสังเคราะห์ไฮดรอกซีอะพาไทต์เพื่อใชเ้ป็นวสัดุปลูก
ถ่ายทดแทนกระดูกมนุษย ์

ในงานวิจยัน้ีเบ้ืองตน้ของการศึกษาในสัตวท์ดลองเป็นการศึกษาเฉพาะปฏิกิริยาของเน้ือเยื่อนุ่ม
ต่อวสัดุสังเคราะห์ เพื่อประเมินความเขา้กนัไดใ้นส่ิงมีชีวิตและยืนยนัเร่ืองความปลอดภยั ไม่เป็นพิษ
ต่อเน้ือเยื่อ การศึกษาผลของปฏิกิริยาช้ินงานต่อเน้ือเยื่อกระดูกยงัไม่ไดศึ้กษา เน่ืองจากตอ้งการศึกษา
ในอนาคต ยิ่งกวา่นั้น ส าหรับการศึกษาผลของปฏิกิริยาของช้ินตวัอยา่งต่อเน้ือเยื่ออ่อนนั้นถือเป็นการ
ทดลองเบ้ืองต้นท่ีส าคญัอย่างมากต่อการผลิตสร้างวสัดุสังเคราะห์เพื่อประยุกต์เป็นวสัดุปลูกถ่าย
ทดแทนกระดูกมนุษย ์ซ่ึงวสัดุสังเคราะห์ตอ้งมีการสัมผสักบัเน้ือเยื่ออ่อนโดยรอบ ไม่เฉพาะแค่การ
สัมผสักับกระดูกเท่านั้ น ดังนั้ นในงานวิจยัน้ีอาจจะสามารถน าไปประยุกต์ใช้เป็นวสัดุปลูกถ่าย
ทดแทนกระดูกมนุษยไ์ด ้    
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STATEMENT OF ORIGINALITY  

This thesis interested in studying the mechanism of synthesis HA by solid state 

reaction method. The preparation and characterization of synthetic HA for application to 

bone graft can prepared in Thailand. From literature review found that the necessity of 

bone grafts depends on the complexity of the bone defects. For instance, if the defect is 

minor, bone has its own potential to self remodeling within a few weeks, therefore, 

surgery is not required. But, in the case of violent defects and loss of volume, bone 

would not heal itself. Therefore, grafting is required to restore function without 

damaging living tissues. Nowadays bone grafts have three classifications, which 

includes of autograft, allograft and xenograft. They still have vast need and quantity 

insufficient. Therefore, this thesis has an idea to synthesis HA for application human 

bone graft. 

Preliminary study, animal experiment of this thesis was only studying in the soft 

tissue reaction on synthetic HA for evaluating biocompatibility and safety to soft 

tissues. Hard tissue reaction to sample implanted has not yet been study due to aim of 

future study. Moreover, to study the reaction of sample to soft tissue is a very important 

experimentation on producing bone graft, which this synthetic HA will be contact not 

only with bone, but also with the surrounding soft tissue. Therefore, this experiment 

may be applicable to use as human bone graft.  

 

 

 

 

 

 


