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ข้อความแห่งการริเร่ิม 

1) เป็นการเตรียมช้ินงานที่ง่ายและรวดเร็ว โดยการใชว้ธีิบดผสมแลว้ให้ความร้อนพร้อมการอดัเพื่อ     
เคลือบติด อีกทั้งยงัใหค้่าความแขง็แรงในการยดึเกาะแผน่อะลูมิเนียมและแผน่ทองแดงที่สูง 

2) การเตรียมช้ินงานดว้ยวิธีน้ี ให้ค่าการดูดซับความร้อน 0.95 ซ่ึงค่อนขา้งสูงเม่ือเทียบกบังานวิจยั
อ่ืนๆ เช่น โรโรและคณะ เชนและบอสตรอม ไดร้ายงานผลค่าการดูดซับความร้อนที่ 0.84 และ 
0.79-0.90 ตามล าดบั ส่วน เช็งและคณะ บีราและคณะ และ เฟ็งและคณะทดลองช้ินงานที่เตรียม
ไดค้่าการดูดซบัความร้อนที่ 0.949 0.975 และ 0.95 ตามล าดบั 
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STATEMENT OF ORIGINALITY 

1) The ball mill mixing process and the hot press method were used for prepare the 

coating. This is a quick and easy technique for the preparation of the coating. 

2) For this work, the results of the coating achieved a solar absorption rating of 0.95. It 

can be seen that this achieved a similar or higher absorption rate when compared 

with the work of others. For examples, Roro et al. and Chen and Bostrom reported 

the absorption rate of 0.84 and 0.79-0.90, respectively. Cheng et al., Bera et al., and 

Feng et al. reported results of 0.949, 0.975, and 0.95, respectively. 


