
 
บทที่  4 

 
ผลการศึกษา 

 
การศึกษาการสรางบทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกลงานไม 

วิชาปฏิบัติการโรงงาน  สาขาออกแบบเครื่องเรือน ระดับปริญญาตรี คณะสถาปตยกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลลานนา วิทยาเขตภาคพายัพ ผูศึกษานําเสนอผลการศึกษา ดังนี้ 

1. บทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกลงานไม วิชาปฏิบัติการโรงงาน  
สาขาออกแบบเครื่องเรือน ระดับปริญญาตรี คณะสถาปตยกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลลานนา วิทยาเขตภาคพายัพ  

2.  ผลการวิเคราะหขอมูลจากแบบทดสอบความรู 
3.

 ผลการวิเคราะหขอมูลจากแบบสอบถามความคิดเห็นเกีย่วกับการใชบทเรียนโปรแก
รมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกลงานไมฯ  
 
บทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกลงานไม วิชาปฏิบัติการโรงงาน  
สาขาออกแบบเครื่องเรือน ระดับปริญญาตรี คณะสถาปตยกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลลานนา วิทยาเขตภาคพายัพ 

บทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกลงานไม ฯ 
เปนบทเรียนทีส่รางโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร Microsoft PowerPoint ผูเรียนสามารถเลือกเรียน 
ทบทวนในสวนตาง ๆ ของเนื้อหาได 
และสามารถนําบทเรียนที่บนัทึกลงในแผนดิสกไปเปดใชกับคอมพิวเตอรเครื่องอื่นได 
นับวามีความสะดวกตอการใชงานอยางยิ่ง 

บทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกลงานไมฯ มีเนื้อหาประกอบดวย 
1.  ประเภทของเครื่องจักรกลงานไม ไดแก 

1.1 เครื่องมือตัดไม 
1.2 เครื่องมือไสไม 
1.3 เครื่องมือเจาะไม 
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1.4 เครื่องมือขัดไม 
1.5 เครื่องมือลอกบัวไม 
1.6 เครื่องมือกลึงไม 

2.  สวนประกอบของเครื่องจักรกลงานไม ไดแก 
2.1 สวนประกอบเครื่องมือตัดไม 
2.2 สวนประกอบเครื่องมือไสไม 
2.3 สวนประกอบเครื่องมือเจาะไม 
2.4 สวนประกอบเครื่องมือขัดไม 
2.5 สวนประกอบ เครื่องมือลอกบัวไม 
2.6 สวนประกอบเครื่องมือกลึงไม 

3.  การใชเครื่องจกัรกลงานไมเบื้องตน ไดแก 
3.1 การใชเครื่องจกัรกลงานไม เครื่องมือติดไม 
3.2 การใชเครื่องจกัรกลงานไม เครื่องมือไสไม 
3.3 การใชเครื่องจกัรกลงานไม เครื่องมือเจาะไส 
3.4 การใชเครื่องจกัรกลงานไม เครื่องมือขัดไม 
3.5 การใชเครื่องจักรกลงานไม เครื่องมือลอกบัวไม 
3.6 การใชเครื่องจกัรกลงานไม เครื่องมือกลึงไม 

 
ผลการวิเคราะหขอมูลจากแบบทดสอบความรู 

ภายหลังจากการใหนักศกึษาไดเรียนบทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกลงา
นไมฯ ผูศึกษาไดทดสอบความรูโดยใชแบบทดสอบความรูที่สรางขึ้น ผลการทดสอบแสดงไดดังนี้ 
 
ตารางที่ 1   คะแนนจากแบบทดสอบความรูของนักศึกษาเปนรายบุคคล 
 

นักศึกษาคนที ่ แบบทดสอบที่ 1 
(10 คะแนน) 

แบบทดสอบที่ 2 
(10 คะแนน) 

รวม 
(20 คะแนน) รอยละ 

1 8 9 17 85 
2 8 9 17 85 
3 9 9 18 90 
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ตารางที่ 1   คะแนนจากแบบทดสอบความรูของนักศึกษาเปนรายบุคคล (ตอ) 
 

นักศึกษาคนที ่ แบบทดสอบที่ 1 
(10 คะแนน) 

แบบทดสอบที่ 2 
(10 คะแนน) 

รวม 
(20 คะแนน) รอยละ 

4 7 7 14 70 
5 7 8 15 75 
6 8 8 16 80 
7 8 9 17 85 
8 8 8 16 80 
9 9 9 18 90 
10 9 9 18 90 
11 8 9 17 85 
12 8 9 17 85 
13 7 8 15 75 
14 9 9 18 90 
15 8 8 16 80 
16 8 9 17 85 
17 8 8 16 80 
18 7 9 16 80 
19 7 8 15 75 
20 7 8 15 75 
21 8 8 16 80 
22 7 8 15 75 
23 8 9 17 85 
24 7 8 15 75 
25 8 9 17 85 

 
จากตารางที่ 1 พบวา 

นักศึกษาที่เรียนบทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกลงานไมฯ ทุกคน 
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มีคะแนนผานเกณฑทีก่ําหนดไว คือ รอยละ 70 โดยคะแนนสูงสุดของผูเรียนคือ ไดคะแนนรอยละ 
90 และคะแนนต่ําสุดคือ ไดคะแนนรอยละ 75 
ผลการวิเคราะหขอมูลจากแบบสอบถามความคิดเห็นเกี่ยวกับการใชบทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอร
เร่ืองเครื่องจักรกลงานไมฯ  

 
ตารางที่ 2   คาเฉลี่ยความคิดเห็นของผูเรียนบทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกล           

งานไมฯ ดานเนื้อหาสาระของบทเรียน 
 

ดานเนื้อหาสาระของบทเรียน คาเฉล่ีย แปลผล 
มีความเหมาะสมตอการนําเสนอทางคอมพิวเตอร 4.44 มาก 
มีความครบถวน  ครอบคลุม 4.20 มาก 
มีความนาเชื่อถือ 4.12 มาก 
มีความชัดเจน  ตอเนื่อง 4.04 มาก 
สามารถนําไปใชอางอิงได 4.28 มาก 

 
จากตารางที่ 2  แสดงใหเห็นวา โดยภาพรวมแลวนกัศึกษามีความเหน็วา 

ดานเนื้อหาสาระของบทเรียนอยูในระดับมาก  
 

ตารางที่ 3   คาเฉลี่ยความคิดเห็นของผูเรียนบทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกล      
งานไมฯ ดานการเรียนรูของบทเรียน 

 
ดานการเรียนรูของบทเรียน คาเฉล่ีย แปลผล 

สามารถใชเปนสื่อสําหรับการเรียนรูได 3.96 มาก 
สามารถศึกษาและปฏิบัติเองได 4.24 มาก 
ความมีประสิทธิภาพและคณุภาพ สําหรับใชในการเรียนรู 4.08 มาก 
กอใหเกิดแรงกระตุนทีจ่ะเรยีนรู 3.96 มาก 

 
จากตารางที่ 3  แสดงใหเห็นวา โดยภาพรวมแลวนกัศึกษามีความเหน็วา 

ดานดานการเรยีนรูของบทเรยีนอยูในระดบัมาก  
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ตารางที่ 4   คาเฉลี่ยความคิดเห็นของผูเรียนบทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกล        

งานไมฯ ดานทักษะทีไ่ดจากบทเรียน 
 

ดานทักษะที่ไดจากบทเรียน คาเฉล่ีย แปลผล 
สามารถเรียนรูเพื่อกอใหเกดิทักษะได 4.12 มาก 
การใชงานที่นาํเสนอ สามารถเปนตัวอยางใชฝกทักษะได 4.04 มาก 
สามารถใชแทนการปฏิบัติจริงได 4.00 มาก 

 
จากตารางที่ 4  แสดงใหเห็นวา โดยภาพรวมแลวนกัศึกษามีความเหน็วา 

ดานทักษะที่ไดจากบทเรยีนอยูในระดับมาก  
 

ตารางที่ 5   คาเฉลี่ยความคิดเห็นของผูเรียนบทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกล        
งานไมฯ ดานการใชงานของบทเรียน 

 
ดานการใชงานของบทเรียน คาเฉล่ีย แปลผล 

ใชงานไดงาย 4.32 มาก 
ประหยดัเวลาในการศึกษาคนควา 4.32 มาก 
เขาถึงขอมูลไดอยางสะดวก  รวดเร็ว 4.20 มาก 
สามารถนําไปใชงานไดในหลายสถานที่ที่ตองการ 4.20 มาก 

 
จากตารางที่ 5  แสดงใหเห็นวา โดยภาพรวมแลวนกัศึกษามีความเหน็วา 

ดานการใชงานของบทเรียนอยูในระดับมาก  
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ตารางที่ 6   คาเฉลี่ยความคิดเห็นของผูเรียนบทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกล         

งานไมฯ ดานความรูและประโยชนทีไ่ดรับของบทเรียน 
 

ดานความรูและประโยชนท่ีไดรับของบทเรยีน คาเฉล่ีย แปลผล 
ทราบถึงประเภทเครื่องจักรกลงานไม 4.28 มาก 
ทราบถึงสวนประกอบเครื่องจักรกลงานไม 4.48 มาก 
ทราบถึงการใชงานเครื่องจักรกลงานไม 4.32 มาก 

โดยรวม 4.36 มาก 
 
จากตารางที่ 6  แสดงใหเห็นวา โดยภาพรวมแลวนกัศึกษามีความเหน็วา 

ดานความรูและประโยชนทีไ่ดรับของบทเรียนอยูในระดบัมาก  
 

ตารางที่ 7   
คาเฉลี่ยรวมความคิดเห็นของผูเรียนบทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกลงา
นไมฯ ในแตละดานของบทเรียน 

 
ดานตาง ๆ ของบทเรียน คาเฉล่ีย แปลผล 

ดานเนื้อหาสาระของบทเรียน 4.22 มาก 
ดานการเรียนรูของบทเรียน 4.06 มาก 
ดานทักษะที่ไดจากบทเรยีน 4.05 มาก 
ดานการใชงานของบทเรียน 4.26 มาก 
ดานความรูและประโยชนทีไ่ดรับจากบทเรียน 4.36 มาก 

โดยรวม 4.15 มาก 
 
จากตารางที่ 7  แสดงใหเห็นวา โดยภาพรวมแลวนกัศึกษามีความเหน็วา 

บทเรียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเร่ืองเครื่องจักรกลงานไมฯ อยูในระดับมาก  
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ปญหาและขอเสนอแนะ 
จากแบบสอบถามปลายเปดเกี่ยวกับปญหาและขอเสนอแนะ สามารถสรุปไดดังนี ้
1. ควรมีการปรับปรุงดานรูปภาพ 

โดยมีการนําภาพเคลื่อนไหวมาแสดงใหเหน็ในสวนของการใชงาน (6) 
2. ควรนําไปใชกบัเนื้อหาในบทเรียนอื่น ๆ ของวิชาปฏิบัติการโรงงาน (3) 
 


