
 

 

 
 

บทที่ 4 
 

ผลการดําเนินการวิจัย 
 

จากการศึกษาระบบการสั่งงานในแผนกโรงงานเครื่องกล การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศ
ไทย (แมเมาะ) ผูวิจัยไดดําเนินการเปนขั้นตอนโดยใชหลักและทฤษฎีที่เกี่ยวของ มาประกอบเพื่อ
เปนแนวทางในการดําเนินงานดังที่ไดกลาวมาแลวในบทที่ผานมา ซ่ึงปญหาของระบบการสั่งงาน
ในแผนกโรงงานเครื่องกลนั้นดังนี้ 

1. ขาดความการเอาใจใสในระบบการจัดการ  
2. ขาดการวางแผนการตรวจรับงาน และการสั่งงานที่ดี  
3. หัวหนางานไมคอยจะใหความสําคัญกับระบบการสั่งงาน โดยจะทําการแกไขในสวนที่

พบเจอมากกวา  
4. การดําเนินการจัดการกับระบบการสั่งงานยังไมดีพอ 
5. ยังไมมีการจัดเก็บขอมูล ซ่ึงเปนผลกระทบโดยตรงตอระบบการผลิตชิ้นสวนอุปกรณ

และฐานขอมูลที่จะใชในการวางแผนการสั่งงานในอนาคต 
 แนวทางในการดูแลระบบการสั่งงานแผนกโรงงานเครื่องกลใหไดผลดีนั้นตองอาศัยปจจัย

หลายๆอยางดังตอไปนี้ 
1. ผูบริหารระดับสูงตั้งแตระดับหัวหนาแผนกขึ้นไปตองใหความสําคัญ มีความสนใจ และ

ใหการสนับสนุนอยางตอเนื่องในการพัฒนาระบบการสั่งงาน 
2. จัดใหมีการใหความรูในเรื่องของวิธีการ และเทคโนโลยีใหมๆ เชนการจัดการอบรม 

การสัมมนาตางๆ เพิ่มเติมใหกับเจาหนาที่รับงานและผูที่มีหนาที่เกี่ยวของ จึงจะทําใหระบบการ
ส่ังงานมีประสิทธิภาพสูงขึ้น  

3. จัดใหมีการเตรียมความพรอมใหกับผูปฏิบัติงานอยูตลอดเวลาโดยไมติดขัด มีความ
รวดเร็ว และทั้งยังจะทําใหบุคลากรในองคกรเกิดความรักงานทางดานการผลิตชิ้นสวนอุปกรณเพิ่ม
มากขึ้น 

4. ดําเนินการสรางระบบการจัดเก็บขอมูลงานใหเปนระเบียบแบบแผนที่ชัดเจนและมั่นคง 
สามารถคนหาไดงาย และรวดเร็ว 
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 สําหรับผลการวิจัย ผูวิจัยไดมีการรวบรวมผลตั้งแตเร่ิมดําเนินการวิจัยจนถึงขั้นตอนสุดทาย 
ซ่ึงไดแยกออกเปนหมวดหมูเพื่อใหงายตอการสรุปผลและการนําไปแกไขและพัฒนาในระบบการ
ส่ังงานและระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน 
 
4.1 ผลการวิจัยจากการสํารวจเก็บขอมูล  

 ผลจากการสํารวจเก็บขอมูลที่ไดดําเนินการโดยใชการสัมภาษณกับผูจัดการแผนก หัวหนา
หมวดงาน เจาหนาที่รับงาน พนักงานทุกทานในทีมงาน และผูที่เกี่ยวของทั้งหมด ไดสัมภาษณ
เกี่ยวกับวิธีการ และปญหาของการสั่งงานในแผนกโรงงานเครื่องกล การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศ
ไทย (แมเมาะ) 

4.1.1 ผลจากการสัมภาษณเกี่ยวกับระบบการสั่งงานและการเก็บขอมูลงาน 
 ซ่ึงไดแบงหัวขอออกเปน 2 ดานคือ ดานระบบการสั่งงาน การวางแผนการสั่งงานใน

ปจจุบันและดานการจัดเก็บขอมูลกับระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน โดยใชการเก็บรวบรวมขอมูล
ดวยตัวของผูวิจัยเองที่เปนคนสํารวจและบันทึกขอมูลทั้งหมดในแผนกโรงงานเครื่องกล การไฟฟา
ฝายผลิตแหงประเทศไทย พบวา ในดานการจัดเก็บขอมูลและระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน ได
รวบรวมปจจัยและปญหาตางๆ ไวในตาราง 4.1 ในดานระบบการสั่งงานและการวางแผนระบบการ
ส่ังงานในปจจุบัน ไดรวบรวมอุปสรรคและปญหาตางๆ ไวในตาราง 4.2  

 
ตาราง 4.1 แสดงอุปสรรคและปญหาดานการจัดเก็บขอมูลของระบบการสั่งงาน 
ลําดับที่ อุปสรรคและปญหา 
1 ไมมีหลักการในการเก็บบันทึกขอมูลประวัติงาน การทํางาน ลําดับการทํางาน วัสดุ การ

จัดสํารองคลัง การจัดซื้อ ใหเปนระบบ ระเบียบแบบแผน 
2 การบันทึกขอมูลสวนมาก จะไมมีการบันทึกขอมูลทางเทคนิค เกี่ยวกับการทํางาน ทํา

ไปโดยไมมีรายละเอียดและขอมูลประกอบการทํางานซึ่งขอมูลตางๆ 
3 ไมมีการเก็บบันทึกขอมูล และไมมีแบบฟอรม ในกรณีที่เกิดการสั่งงานที่เคยสั่ง จึงตอง

ใชผูมีประสบการณทํางานมากกวา 
4 ยังไมมีการนําเอาคอมพิวเตอรมาใชในการบันทึกขอมูลทําใหการบันทึกและคนหา

ขอมูลทําไดชา 
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ตาราง 4.2 แสดงอุปสรรคและปญหาสําคัญดานระบบการสั่งงานและการวางแผนระบบการสั่งงาน
ในปจจุบัน 

 ลําดับที่ อุปสรรคและปญหา 
1 แผนกโรงงานเครื่องกล มีหมวดรับงาน แตยังไมมีแผนการทํางานที่ชัดเจน โดยยังตอง

ใชระบบการจดบันทึกอยูทําใหการจัดเก็บเอกสารเกิดการสูญหาย และการคนหา
ขอมูลยากและใชเวลานาน 

2 พนักงานตรวจรับงานยังขาดความรูพื้นฐานของระบบการสั่งงานและระบบจัดเก็บ
ฐานขอมูลงาน 

3 การจัดทํารายงานตางๆ ของระบบการสั่งงาน การทํางาน คาใชจายในการผลิต การคิด
ราคางาน การจัดซื้อ ยังไมมีการรายงานผลการทํางาน 

4 ไมมีการประชุมติดตามงานและวิเคราะหงาน เพื่อใหเห็นจุดสําคัญและลําดับขั้นตอน
การทํางาน 

5 ยังขาดแผนการทํางาน โดยสวนใหญจะทํางานตามลําดับกอน-หลัง และผูส่ังงานจะไม
รูความเคลื่อนไหวของงาน 

6 การฝกอบรมเกี่ยวกับการระบบการสั่งงานยังมีนอย และการดําเนินงานยังไมดีทั้ง
ทางดานปริมาณและคุณภาพ 

7 แบบฟอรม และใบสั่งงานตางๆ สําหรับระบบการสั่งงานยังใชในลักษณะเดิมๆยากตอ
การดําเนินงาน 

 
จากการเก็บรวบรวมขอมูลในรูปแบบการสัมภาษณเชิงลึกกับผูจัดการแผนก หัวหนางาน

และผูรับผิดชอบในการดูแลระบบการสั่งงานในแผนกโรงงานเครื่องกล โดยเขาไปสัมภาษณ
โดยตรงแลวบันทึกผลการสัมภาษณ เพื่อใหทราบถึงปญหาระบบการสั่งงานและการเก็บขอมูลใน
ระบบสั่งงานที่แทจริงในปจจุบันอีกครั้งหนึ่ง และเพื่อเปนแนวทางในการพัฒนาปรับปรุงระบบการ
ส่ังงานและการประยุกตเทคโนโลยีสารสนเทศเขาไปใชในระบบการสั่งงานที่สมบรูณตอไป ผลการ
สัมภาษณเชิงลึกขางตน ทําใหทราบวา แมวาทางแผนกเครื่องกลมีทีมที่รับผิดชอบในการตรวจรับ
งานโดยตรงอยูแลว แตการสั่งงานที่ทําอยูในปจจุบันยังไมมีระบบที่ชัดเจนเลย ทีมงานไมรูหนาที่
ของตนเอง ขาดการวางแผนงาน ขาดการพัฒนาความรู และไมมีการเก็บประวัติของงานที่ผูใชงาน
เคยสั่งงานเขามา จึงทําใหเกิดความลาชาในระบบและขั้นตอนการทํางาน (ทําใหส้ินเปลือง
งบประมาณในสวนที่ไมจําเปนเปนจํานวนมาก) ประสิทธิภาพในการทํางานต่ํา ดังนั้นเมื่อทราบถึง
ปญหาดังกลาวแลว ผูวิจัยจึงไดลงมือพัฒนาปรับปรุงระบบการสั่งงานและระบบสารสนเทศเพื่อการ
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ส่ังงาน ที่เหมาะสมสําหรับแผนกโรงงานเครื่องกล โรงไฟฟาแมเมาะ ของการไฟฟาฝายผลิตแหง
ประเทศไทย ใหมีความพรอมในการทํางานและเกิดความคลองตัวในการปฏิบัติงานตอไป 

4.1.2 ผลการประเมินระบบการสั่งงาน 
ไดจากการดําเนินการเก็บขอมูลจากระบบการสั่งงาน ตั้งแต จุดที่ผูส่ังงาน ผูอนุมัติงาน ผูสง

งาน หนวยรับงาน แผนงาน หมวดจัดซื้อจัดจางควบคุมวัสดุ หัวหนาหมวดงาน ผูปฏิบัติงาน 
หนวยตรวจสอบคุณภาพ จนถึงผูรับงานและขอมูลของเวลารวมในการสั่งงานในแตละใบสั่งจาก
เวลาการปฏิบัติงานของพนักงานที่ไดบันทึกเวลาไวเองในแตละใบสั่งงานโดยผูทําวิจัย ซ่ึงได
ดําเนินการเก็บขอมูลกอนการดําเนินการในชวงเดือน ตุลาคม-ธันวาคม 2548 ซ่ึงมีรายละเอียดในการ
เก็บขอมูลกอนการพัฒนาปรับปรุงระบบการสั่งงานดังตอไปนี้ 

จากขอมูลกอนการดําเนินการปรับปรุงระบบการสั่งงานนั้น พบวามีขั้นตอนในการ
ดําเนินงานที่มาก และตองเสียเวลาในการสั่งงานและการรวบรวมเอกสารเปนจํานวนมาก ทําใหการ
ทํางานของแผนกโรงงานเครื่องกลมีความลาชาและการทํางานที่ไมตอเนื่องไมทันตอความตองการ
ของผูส่ังงาน ทางผูวิจัยจึงไดดําเนินการหาคาของผลการดําเนินงานโดยรวมของใบสั่งงาน เพื่อ
นําไปใชในการเปรียบเทียบกอนและหลังการดําเนินการปรับปรุงระบบการสั่งงานตอไป  

จากการศึกษาการดําเนินงานของระบบการสั่งงาน(กอนการปรับปรุง) ในชวงระหวางเดือน 
ตุลาคม-ธันวาคม 2548 โดยใช แผนกงานตางๆของฝายบํารุงรักษาที่เปนผูส่ังงานซึ่งมีระยะทางหาง
จากแผนกโรงงานเครื่องกลแตกตางกัน จากการวิเคราะหเก็บขอมูลพบวา ในการสงใบสั่งงานในแต
ละวันของผูส่ังงานมีการรอคอยในระบบ ซ่ึงเนื่องจากปญหาในเรื่องของระยะทางในการจัดสงจึง
จําเปนตองรอใบสั่งงานใหมีจํานวนมากจึงจะนําสง (เวลาในการจัดสง) ซ่ึงเปนปญหาในเรื่องของ
การวางแผนการทํางานของแผนกโรงงานเครื่องกล การสงใบสั่งงานมีความลาชาและขั้นตอนใน
การดําเนินงาน ตามตาราง 4.3 ไวดังนี้ 
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ตาราง 4.3 ขั้นตอนการไหลของใบสั่งงานกอนการปรับปรุงระบบการสั่งงาน 
ลําดับ ขั้นตอนการไหลของใบสั่งงานกอนปรับปรุง เวลา/นาที 

1 เขียนใบสั่งงานดวยมือ พรอมแนบแบบงาน 5 
2 อนุมัติใบสั่งงานโดยผูจัดการแผนก 5 
3 ทําการสงใบสั่งงานมาที่แผนกโรงงานเครื่องกล 20 
4 หนวยรับงานทําการตรวจสอบใบสั่งงาน และแบบงาน 5 
5 ทําการสงงานตามหมวดงาน พรอมแบบ (ถามี) 2 
6 ผูควบคุมหมวดงานตรวจเช็ควัสดุ 5 
7 ถาไมมี สงกลับมาที่หมวดรับงานทําการเบิกคลัง หรือเบิกซื้อภายนอก - 
8 ถามีดําเนินการทํางานตอไป - 
9 ผูควบคุมงานลงเวลาทํางาน ลวงเวลา เวลาเครื่องจักร ราคาวัสดุ ทําการปดงาน 10 
10 สงใบปดงานกลับมาที่หนวยรับงาน  ตรวจสอบคุณภาพ แจงผูส่ังงานมารับงาน 5 
11 ผูส่ังงานมารับงาน และตรวจสอบความเรียบรอย 20 
12 หมวดรับงานประเมินคาใชจายดวยมือ และเก็บเอกสารเขาแฟม 10 
รวม  82 
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4.2 ผลการวิจัยจากการนําระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานเขาสูระบบ  
สําหรับผลการดําเนินงานของระบบการสั่งงานหลังจากนําระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน

เขาสูระบบในชวงระหวางเดือน มกราคม-มีนาคม 2549 พบวา การสงใบสั่งงานมีความรวดเร็วและ
ขั้นตอนในการดําเนินงานลดนอยลงและปญหาอีกหลายๆอยางซึ่งไดบันทึกการปฏิบัติงานในชวง
ดังกลาวโดยมีรายละเอียด เปนดังนี้ 

 
ตาราง 4.4 ขั้นตอนการไหลของใบสั่งงานหลังจากนําระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานเขาสูระบบ 
ลําดับ ขั้นตอนการไหลของใบสั่งงานหลังจากนําระบบสารสนเทศเขาใชงาน เวลา/นาที 

1 บันทึกใบสั่งงานบน Web Page พรอมแนบแบบงาน (ระบุวัสดุตรวจเช็คได) 5 
2 อนุมัติใบสั่งงานโดยผูจัดการแผนกผาน Web Page 1 
3 ทําการสงใบสั่งงานมาที่แผนกโรงงานเครื่องกลผานระบบ Intranet 1 
4 หนวยแผนงานทําการตรวจสอบใบสั่งงาน และแบบงาน วัสดุ  5 
5 ถาไมมีทําการเบิก หรือทําการจัดซื้อวัสดุ - 
6 ถามีดําเนินการทํางานตอไป - 
7 ทําการกระจายงานตามหมวดงานทาง Web Page 1 
8 ผูควบคุมงานลงเวลาทํางาน ลวงเวลา เวลาเครื่องจักร ราคาวัสดุ ทําการปดงาน 

ทาง Web Page 
1 

9 หนวยแผนงานทําการตรวจสอบความเรียบรอยของงาน 1 
10 ผูส่ังงานสามารถทราบสถานะงานที่ส่ังทาง Web Page โดยผานระบบ Login - 
รวม  15 

 
พบวาผลจากการพัฒนาโดยการประยุกตเอาระบบสารสนเทศเขามาใชในระบบการสั่งงาน

แลวนั้น โปรแกรมระบบการสั่งงาน จะเปนประโยชนใหกับทางแผนกโรงงานเครื่องกล ซ่ึงสามารถ
ชวยทําใหลดเวลาในการบริหารการจัดการในระบบการสั่งงาน การบันทึกขอมูลตางๆของการ
ทํางาน ลดขั้นตอนในการทํางาน รักษาความถูกตองและความปลอดภัยของขอมูล สามารถดึงขอมูล
ที่จัดเก็บไวมาใชใหเปนประโยชนในการวางแผนการทํางานและการกระจายงาน และการวาง
แผนการทํางานรวมถึงการใชขอมูลในระบบการสั่งงานไปใชในการวัดคาของผลการดําเนินงาน
ของแผนกโรงงานเครื่องกลไปดวย 
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ตาราง 4.5 แสดงผลเปรียบเทียบเวลาที่ใชในการสงงานดวยมือ กับการสงผาน Intranet 
ผลการเปรียบเทียบเวลาที่ใชในการสงงานดวยมือ กับการสงผาน Intranet 

ใบสั่งงาน ผูนําสง (นาที) สงผาน Intranet (นาที) รอยละ 
1 82 15 82.75 

สรุปผล การสงใบสั่งงานผาน Intranet สามารถลดเวลาลงไดรอยละ 82.75 ซ่ึงมีผลในเรื่อง
ของการดําเนินงานของแผนกโรงงานเครื่องกล 

 
จากการสํารวจการแสดงความคิดเห็นของผูส่ังงาน จํานวน 20 คน ที่ใชการสั่งงานผาน

ระบบ Intranet และจากแบบสอบถาม ทําใหทราบถึงความพึงพอใจในการนําระบบสารสนเทศเพื่อ
การสั่งงานเขาสูระบบ ดังแสดงในตาราง 4.6 

 
ตาราง 4.6 แสดงผลความพึงพอใจในการใชระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน 

แสดงความพึงพอใจในการใชงาน 
ลําดั
บ 

หัวขอประเมนิ 1 2 3 4 5 

1 ความรวดเร็วในการสั่งงาน     20 
2 ความสามารถในการสืบคนขอมูล    3 17 
3 ความถูกตองในการคิดราคางาน    1 19 
4 ความงายตอการใชงานของผูส่ังงาน     20 
5 แสดงผลของรายงานงายตอความเขาใจ     20 
6 แสดงสถานะงานไดอยางชัดเจน     20 
7 ความพึงพอใจในการใชงาน เพื่อชวยในการนํามา

ทํางาน 
   1 19 

8 ความสวยงามของ Web Page และแบบฟอรมรายงาน
ผลตางๆ 

   3 17 

9 คูมือในการใชงานของระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน 
สามารถทําใหเขาใจไดงาย 

   5 15 
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4.3 ผลจากการวิจัยจากการพัฒนาสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน 
พบวาผลจากการพัฒนาโดยการประยุกตเอาระบบสารสนเทศเขามาใชในระบบการสั่งงาน

แลวนั้น สามารถที่จะเปนประโยชนตอแผนกโรงงานเครื่องกล ซ่ึงสามารถที่จะลดเวลาในการ
บริหารการจัดการในระบบการสั่งงาน การบันทึกขอมูลงาน การสืบคนงาน การลดขั้นตอนในการ
ทํางาน การรักษาความถูกตองและความปลอดภัยของขอมูลงาน สามารถที่จะนําขอมูลที่จัดเก็บไว
มาใชใหเปนประโยชนในการวางแผนการทํางานจัดลําดับขั้นตอนการทํางาน 

 ดังจะมีโครงสรางการทํางานของโปรแกรมที่พัฒนาขึ้นดังเชน ระบบฐานขอมูลคนงาน 
ผูอนุมัติงาน หนวยงาน กลุมงาน ขอมูลรหัสพนักงาน ขอมูลเครื่องมือ ขอมูลผูส่ังงาน ขอมูลใบสั่ง
งาน ขอมูลแผนการดําเนินงาน ขอมูลคาใชจาย ขอมูลการจัดเก็บวัสดุ ขอมูลเวลาทํางาน ขอมูล
ตารางแผนการดําเนินงานประจําเดือน ประจําป ประจําวัน การออกใบสั่งงานประจําวัน บันทึก
ใบสั่งงานประจําวัน บันทึกรายการรับเขา-ออกของพัสดุคงคลัง รายงานราคางานหลังจากทําการ
ผลิต รายงานประเมินผลการดําเนินงาน รายงานปริมาณงานเขา งานยกมา งานยกเลิกและงานแลว
เสร็จของใบสั่งงาน และคูมือการใชงานระบบการสั่งงาน ซ่ึงจะดูไดจากรูปภาพแสดงความสัมพันธ
และการไหลของ โปรแกรมแสดงตามรูป 4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5, 4.6, 4.7, 4.8 

 

รูป 4.1 แผนภมูิหลักของระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน 
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รูป 4.2 แผนภมูิความสัมพันธและการไหลของโปรแกรม 
 
 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4.3 แสดง Work Flow Diagram ขอบเขตการทํางานของระบบ Login 
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รูปที่ 4.4 แสดง การทํางานของระบบ Login เขาสูระบบ 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4.5 Work Flow Diagram ระบบการสั่งงาน และการบันทึกใบสั่งงาน 
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รูปที่ 4.6 Work Flow Diagram ระบบการอนุมัติใบสั่งงาน งานปกติ และงานเรงดวน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4.7 Work Flow Diagram ระบบการสั่งงานในการปฏิบัติงานของหมวดงานแผนงาน 
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รูปที่ 4.8 Work Flow Diagram ระบบการทาํงานของหมวดงานของแผนกโรงงานเครื่องกล 
 
จากการพัฒนาระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน ไดทําการพัฒนาโปรแกรมโดยเนนที่การ

เก็บขอมูล ประโยชนที่ไดรับ ออกแบบโปรแกรมใหใชงานไดงาย ไดขอมูลท่ีถูกแมนยํา และการนํา
ขอมูลที่เก็บกลับเอามาใชใหไดประโยชนสูงสุด ดังตัวอยางของโปรแกรมและลักษณะการใชงาน
ดังนี้ 

ในการพัฒนาสารสนเทศเขามาใชไดออกแบบการทํางานออกเปนกลุมไดดังตอไปนี้ 
1. หมวดแผนงาน 
2. ผูส่ังงาน 
3. ผูอนุมัติใบสั่งงาน 
4. หัวหนาหมวดงาน 
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 4.3.1. หนาแรกของโปรแกรมระบบการสั่งงานผาน Web pageจะเปนหนา Log in สําหรับ
การเขาไปสูระบบ ของทุกคนที่ใชระบบ โดยการใสชื่อผูใชและรหัสผาน แลวคลิกที่ LOGIN แสดง
ตามรูป 4.9 

 

 
รูป 4.9 แสดงหนา Web page Login 

   
Web page แสดงในกรณีที่ผูที่จะเขาสูระบบ Key (ตามรูป 4.10) ช่ือผูใชหรือรหัสผานผิด 

โปรแกรมก็จะแสดงหนา Web page นี้ออกมาใหผูที่ตองการจะเขาระบบ Key ช่ือผูใชหรือรหัสผาน 
อีกครั้งแลวคลิกที่ Login 

 

 
รูป 4.10 แสดงหนา Web การ Key ชื่อผูใชหรือรหัสผานอีกครั้ง 
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4.3.2. หนา Web นี้เปนเมนูหลักของการทํางานในระบบของหมวดแผนงาน จะมีเมนูที่ใช
งานหลักๆ อยูดวยกัน 6 เมนู (ตามรูป 4.11) ดังนี้ 

ก. เมนูผูใชระบบ   
ข. เมนูบันทึกใบสั่งงาน 
ค. เมนูขอมูลส่ังงาน 
ง. เมนูวัสดุคงคลัง 
จ. เมนูบันทึกงาน 
ฉ. เมนูรายงาน 
 

 
รูป 4.11 แสดงหนา Web เมนูหลักในระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานของหมวดแผนงาน 

 
ก. เมนูผูใชระบบ ซ่ึงใชในการจัดการในเรื่องของผูที่จะสามารถนําเขามาใชในระบบ

สารสนเทศเพื่อการสั่งงาน โดยหมวดงานแผนงานเปนผูกําหนดสิทธิในการใชงาน โดยแยกเปน
ระดับตามสิทธิตางๆ เชน ระดับสิทธิในการสั่งงาน ระดับในการอนุมัติงานโดยแผนก ระดับในการ
อนุมัติงานเรงดวนโดยผูจัดการกอง ระดับหัวหนาหมวดงาน ระดับผูปฏิบัติงาน เปนตน โดย
สามารถแยกตามเมนูยอยไดดังตอไปนี้ 

1. เมนูจัดการผูใชระบบ 
2. เมนูเพิ่มผูใชระบบ 
3. เมนูจัดการกลุมงาน 
4. เมนู Account Control Key  
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1. เมนูจัดการผูใชระบบ เปนเมนูที่ทําหนาที่เกี่ยวกับการแกไข ลบ เพิ่ม ผูใชระบบ และการ
แกไขกําหนดสิทธิ์ตางๆของผูใชระบบ (ตามรูปภาพที่ 4.12) 

 

 

 
รูป 4.12 แสดงหนา Web จัดการผูใชระบบ 

 
2. เมนูเพิ่มผูใชระบบ  เปนเมนูที่ทําหนาที่เกี่ยวกับ การเพิ่มผูใชงานในระบบสารสนเทศเพื่อ

การสั่งงาน โดยการใชหมายเลขประจําตัวพนักงาน กฟผ. ซ่ึงมีในระบบฐานขอมูลของโปรแกรม
ระบบการสั่งงาน โดยหมวดแผนงานเปนผูกําหนดสิทธิ์ตางๆในการใชงานในแตละบุคคล (ตามรูป
ที่ 4.13 , 4.14) 

 

 

 
รูป 4.13 แสดงหนา Web เพิ่มผูใชระบบ 
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รูปที่ 4.14 การจัดการผูใชระบบ 

 
3. เมนูจัดการกลุมงาน มีหนาที่เกี่ยวกับการจัดการกลุมงาน (หมวดงาน) ของแผนกโรงงาน

เครื่องกล ซ่ึงจะการเชื่อมโยงระหวางหมวดงานและผูปฏิบัติงานในการกระจายการทํางานตั้งแต
ระดับ หมวดแผนงาน หัวหนาหมวดงาน และผูปฏิบัติงาน ในเรื่องของการกําหนดชั่วโมงทํางาน
ของผูปฏิบัติงานในหมวดงานนั้นๆ เชน หมวดงานกลึง หมวดงานเชื่อม หมวดงานปรับ หมวดงาน
วิศวกรรม เปนตน (ตามรูปภาพที่ 4.15, 4.16) 
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รูปที่ 4.15 แสดงหนา Web จัดการกลุมงาน 

 

 
รูปที่ 4.16 การจัดการกลุมงาน 
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4. เมนู Account Control Key เปนเมนูที่ใชงานเกี่ยวกับการเพิ่มหนวยงานโดยใชรหัส 
Provider รหัสหนวยงาน ช่ือหนวยงาน และ Job Description ของหนวยงานนั้นๆ โดยสวนมากจะมี
ในฐานขอมูลระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานอยูแลว (แสดงดังรูปที่ 4.17, 4.18, 4.19) 
 

 

 
รูปที่ 4.17 แสดงหนา Web เพิ่มหนวยงานในระบบ 

 

 
รูปที่ 4.18 ACCOUNTING CONTROL KEY 
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รูปที่ 4.19 ACCOUNTING CONTROL KEY 

 
ข. เมนูบันทึกใบสั่งงาน มีหนาที่เกี่ยวกับการจัดการในเรื่องของใบสั่งงาน แบบงานตางๆ 

และการสั่งงานภายในแผนกโรงงานเครื่องกล โดยมีเมนูยอยๆดังตอไปนี้ 
1. เมนูบันทึกใบสั่งงาน 
2. เมนูแกไขใบสั่งงาน 
3. เมนูคนหา และพิมพใบสั่งงาน 
4. เมนูคนหา และพิมพแบบงาน 

1. เมนูบันทึกใบสั่งงาน มีหนาที่เกี่ยวกับการบันทึกใบสั่งงานภายในแผนกโรงงานเครื่องกล
เพื่อใชงานในแผนก รวมถึงการสั่งงานของหมวดซอมรถยนตซ่ึงเปนหมวดงานหนึ่งในแผนก
โรงงานเครื่องกล (ตามรูปภาพที่ 4.20 , 4.21) 
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รูปที่ 4.20 หนา Web บันทึกใบสั่งงาน 

 

 
รูปที่ 4.21 การบันทึกใบสั่งงาน 
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2. เมนูแกไขใบสั่งงานใชเพื่อแกไขใบสั่งงานในเรื่องของจํานวนงานที่ผูส่ังงานเปนผูส่ังงาน 
3. เมนูคนหา และพิมพใบสั่งงาน เพื่อใชสําหรับการตรวจสอบสถานะใบสั่งงาน เช็คราคา

งาน ใชเปนรายงานในการประชุมแผนการทํางาน (ตามรูปภาพที่ 4.22, 4.23) 

 

 
รูป 4.22 แสดงหนา Web คนหา และพิมพใบสั่งงาน 

 

รูปที่ 4.23 การคนหาใบสั่งงาน 
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4. เมนูคนหา และพิมพแบบงาน ใชสําหรับ การคนหาและพิมพแบบงานที่มีการแนบแบบ
งานมากับใบสั่งงาน โดยการคนหาแบบงานสามารถทําได 2 รูปแบบ คือการคนหาผาน Web Page 
และการคนหาผาน File จากการ Upload ผานเครื่องแมขาย (Server) (ตามรูปภาพที่ 4.24) 

 

 
รูป 4.24 แสดงหนา Web คนหา และพิมพแบบงาน 

 
ค.  เมนูขอมูลส่ังงาน เปนเมนูที่ใชสําหรับการกําหนดแผนงานในเรื่องของการกระจายงาน

ตามหมวดงานตางๆ (ตามรูปภาพที่ 4.25 , 4.26) 

 

 
รูป 4.25 แสดงหนา Web กําหนดแผนงาน 
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Login

กําหนดแผนงาน

เลขท่ีใบสั่งงาน

กระจายงานตามหมวด

ESTIMATE MAN-HOUR AND MAN- MACHINE

บันทึก

ออกจากระบบ

 
รูปที่ 4.26 การกําหนดแผนงาน 

 
จากรูปที่ 4.26 การกําหนดแผนงาน เปนการกําหนดจากใบสั่งงานที่ผูส่ังงานบันทึกใบสั่ง

งาน และผานการอนุมัติใบสั่งงานมาที่แผนกโรงงานเครื่องกล โดยหมวดแผนงานเปนผูกําหนด
แผนการทํางานโดยการกําหนดขั้นตอนการทํางาน กําหนด Estimate Working Step And Estimate 
Man-Hour And Man-Machine ของใบสั่งงานนั้นๆ เปนตัวเชื่อมโยงใบสั่งงานไปสูขั้นตอนการ
ทํางานตามหมวดงานของแผนกโรงงานเครื่องกล 

ง. เมนูวัสดุคงคลัง เปนเมนูที่เห็นไดทุกๆระดับสิทธิ์ของผูใชระบบ แตสวนของหมวดงาน
แผนงานมีส่ิงเพิ่มเติมในระดับสิทธิ์คือสามารถที่จะเพิ่มจํานวนวัสดุในคลังของแผนกโรงงาน
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เครื่องกลเมื่อมีวัสดุที่เกิดจากการเบิกจากคลังพัสดุ การเบิกซื้องานตรงจากภายนอก รวมถึงการ
บันทึกการใชงานของวัสดุที่ใชของใบสั่งงานนั้นๆ โดยสามารถแยกหนาที่ออกไดเปนดังนี้ 

1. เมนูรายการวัสดุคงคลัง 
2. เมนูคนหาวัสดุคงคลัง 
3. เมนูกําหนดวัสดุในแผนงาน 
4. เมนูเพิ่มวัสดุในแผนงาน 
1. เมนูรายการวัสดุคงคลัง เปนเมนูที่ใชสําหรับการสืบคนวัสดุในคลังของแผนกโรงงาน

เครื่องกลซึ่งจะมีการระบุเปน รหัสวัสดุของ กฟผ. เปนผูกําหนดโดยใชมาตรฐานเดียวกันกับ MIMS 
และการใชชื่อมาตรฐานสากลทั่วโลกใชงาน เชน AISI ASTM SUS เปนตน (ตามรูปที่ 4.27) 

 

 

 
รูป 4.27 แสดงหนา Web รายการวัสดุคงคลัง 

 
2. เมนูการคนหาวัสดุคงคลัง เปนเมนูที่ใชสําหรับการคนหาวัสดุในคลังเก็บวัสดุของแผนก

โรงงานเครื่องกลโดยรายการวัสดุคงคลัง ผูเขามาใชงานระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานเมื่อผาน
การ Login เขาสูระบบสามารถที่จะสืบคนหาวัสดุไดในคลัง และเปนตัวชวยในการตัดสินใจในการ
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เลือกใชวัสดุที่จะนํามาสั่งงานไดทําใหการทํางานไมเกิดความลาชาในเรื่องของการใชวัสดุที่
นอกเหนือจากที่ทางคลังพัสดุของแผนกโรงงานเครื่องกลมีอยู และสามารถที่จะใชเตือนทางดาน
แผนงานคอยดูแลวัสดุคงคลังไดอีกทาง (ตามรูปภาพที่ 4.28) 

 

 
รูปที่ 4.28 การคนหาวัสดุคงคลัง 

 
3. การกําหนดวัสดุในแผนงาน เปนการกําหนดวัสดุในแผนงานตามใบสั่งงานที่แผนก

โรงงานเครื่องกลไดรับการสั่งงานจากแผนกตางๆ โดยการกําหนดโดยหมวดงานแผนงานตามแบบ
งาน หรือตัวอยางงานที่ผูส่ังงานแนบใบสั่งงานมา (ตามรูปภาพที่ 4.29) 

 

 
รูป 4.29 แสดงหนา Web การกําหนดวัสดใุนแผนงาน 
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ง. เมนูการบันทึกงาน เปนการกําหนดงานของหมวดงานแผนงาน และการบันทึกเวลาการ
ทํางาน การบันทึกลวงเวลา ตางๆ 

จ. เมนูรายงาน เปนเมนูที่ใชสําหรับการพิมพรายงานตางๆที่ตองการโดยมีรายงาน
ดังตอไปนี้ 
 1.เมนูรายงานคาลวงเวลาในวันธรรมดา เปนรายงานที่ใชสําหรับการทํางานตั้งแตวัน
จันทร ถึงวันศุกร หลังจากเวลา 16.30 น. (ตามภาพที่ 4.30) 

 

 

 
รูปที่ 4.30 แสดงหนา Web รายงานลวงเวลาวันธรรมดา 

 
2. เมนูรายงานลวงเวลาวันหยุด เปนรายงานลวงเวลาเพื่อใชในการเสนอผูจัดการแผนก

โรงงานเครื่องกล ซ่ึงมาจากการทํางานที่นอกเหนือจากการทํางานวันจันทรถึงศุกร คือการทํางาน
วันหยุด หรือวันหยุดนักขัตฤกษ (ตามภาพที่ 4.31) 

 
 

ÅÔ¢ÊÔ·¸Ô ìÁËÒÇÔ·ÂÒÅÑÂàªÕÂ§ãËÁè
Copyright  by Chiang Mai University
A l l  r i g h t s  r e s e r v e d

ÅÔ¢ÊÔ·¸Ô ìÁËÒÇÔ·ÂÒÅÑÂàªÕÂ§ãËÁè
Copyright  by Chiang Mai University
A l l  r i g h t s  r e s e r v e d



 

 

93

 

 

 
รูปที่ 4.31 แสดงหนา Web รายงานลวงเวลาวันหยุด 

 
3. เมนูรายงานผลการดําเนินงานประจําเดือน เปนรายงานที่ไดจากการนําผลการดําเนินงาน

ประจําเดือนมาคิดจากการทํางานโดยการนํา (งานออก+งานยกเลิก) / (งานเขา+งานยกยอดมาจาก
เดือนกอน) * 100 เปน เปอรเซ็นตการทํางาน โดยโปรแกรมระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานจะผู
ประมวลผลการนับจํานวนโดยอัตโนมัติ (ตามภาพที่ 4.32) 
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รูปที่ 4.32 แสดงหนา Web รายงานผลการดําเนินงานประจําเดือน 

4. เมนูรายงานคาใชจาย เปนรายงานคาใชจายของใบสั่งงานที่ผูส่ังงานสามารถที่จะสืบคน 
และพิมพเพื่อเก็บเปนหลักฐานในการจัดทํางบประมาณในปงบประมาณตอไปโดยหนาเมนู
คาใชจายจะสามารถที่จะเห็นไดทุกระดับสิทธิ แตมีขอแมในสวนของผูส่ังงานที่ผานระบบ Login 
เขาสูระบบ จะสามารถที่จะเห็นงานไดเฉพาะงานของผูส่ังงานเองเทานั้น (ตามรูปภาพที่ 4.33) 
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รูป 4.33 แสดงหนา Web รายงานคาใชจาย 

 
5. เมนูรายงานติดตามความคืบหนางานของหมวดงานแผนงาน ผูส่ังงาน โดยตามระดับ

สิทธ์ิผูส่ังงานจะเห็นเฉพาะของผูส่ังงานเอง มีขอดีคือผูส่ังงานสามารถที่จะติดตามงานที่ส่ังไดตาม
สถานะงานและตามขั้นตอนการทํางานและผูส่ังงานสามารถที่จะนําขอไดเปรียบในจุดนี้ไปทําการ
วางแผนงานในสวนของกรรมวิธีการประกอบและกรรมวิธีการทํางานตอไปไดเลย (ตามรูปภาพที่ 
4.34) 

 

 
รูป 4.34 แสดงหนา Web การสืบคนรายงานความคืบหนางาน 
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6. เมนูรายงานแผนภูมิประสิทธิภาพ เปนรายงานแผนภูมิประสิทธิภาพท่ีใชประจําป 
โดยใชในการวางแผนการทํางาน หาขอบกพรองของการทํางานของชวงเวลานั้นๆ ที่เกิดผิดปกติ 
(ตามรูปภาพที่ 4.35) 

 

 
รูป 4.35 หนา Web รายงานแผนภูมิประสิทธิภาพ 

 
4.3.3. Web Page แสดง ขอมูลของผูส่ังงาน เมื่อผูส่ังงานเขามาถึง หนา Web โดยตองผาน

ระบบ Login เขาสูระบบแลวก็สามารถที่จะเขาไปในเมนูยอยไดอีก (ตามรูปภาพที่ 4.36, 4.37) โดย
เมนูยอยของผูส่ังงานมีดังนี้ 

1. เมนูเปล่ียนรหัสผาน 
1. เมนูขอมูลส่ังงาน 
2. เมนูวัสดุคงคลัง 
3. เมนูรายงาน 
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รูป 4.36 หนา Web ระบบ Login 

 

 
รูป 4.37 เมื่อเขาสูระบบ จะมีเมนูของผูส่ังงาน เปล่ียนรหัสผาน ขอมูลส่ังงาน ตรวจเช็ควัสดุ รายงาน 

 
4.3.3.1 เมนูเปลี่ยนรหัสผาน โดยการใชระบบ Login เบื้องตนผูใชระบบออกแบบใหผู

ส่ังงานสามารถเขาสูระบบโดยการใช User เปนหมายเลขประจําตัวพนักงาน กฟผ โดยไดรับสิทธิ
เปนผูส่ังงานจากผูดูแลระบบ และใช รหัสงบประมาณ เปน Password ในเบื้องตน เมื่อเขาสูระบบ
การใชงานระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน ผูใชงานสามารถที่จะเปลี่ยนรหัส Password ไดโดยตอง
ยืนยันรหัสผานเดิมกอน เพื่อความปลอดภัยในการใชงานระบบ และผูส่ังงาน (ตามรูปภาพที่ 4.38) 
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รูป 4.38 หนา Web แกไขขอมูลผูใชระบบ 

 
4.3.3.2 เมนูขอมูลส่ังงาน เปนเมนูที่ใชสําหรับการบันทึกใบสั่งงานที่ตองการโดยการบันทึก

ใบสั่งงานตองผานระบบการ Login กอน โดยสามารถแยกเปนเมนูยอยไดดังนี้ 
1.เมนูบันทึกใบสั่งงาน โดยหมายเลขรหัสใบสั่งงาน รหัสงานภายใน วันที่ รหัสงบประมาณ 

ช่ือผูส่ัง ระบบจะเปนผูระบุออกมาใหตามฐานขอมูลระบบการสั่งงาน และสารสนเทศเพื่อการ
ส่ังงาน โดยผูส่ังงานจะตองระบุ Plant ระบุแบบงาน มีหรือไมมี (ตามภาพที่ 4.34) ระบุลักษณะงาน 
ระบุช่ืออุปกรณ ระบุรายละเอียดงาน จํานวน วัสดุที่ใช ชนิดงาน หมายเหตุชนิดงาน วันที่ตองการ 
และทําการบันทึกใบสั่งงาน เพื่อรอการอนุมัติใบสั่งงาน (ตามรูปภาพที่ 4.39) 

 

 

 
รูปที่ 4.39 หนา Web บันทึกใบสั่งงาน 
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รูปที่ 4.40 แสดงหนา Web page ของการ Upload แบบงาน 

 
ตามรูปภาพที่ 4.40 การ Upload แบบงานจะกระทําโดยการที่ผูส่ังงานตองการสงแบบงาน

โดยการระบุในใบสั่งงานตรงชอง มีแบบ โปรแกรมระบบการสั่งงานจะทําการ Pop-up การ Upload 
แบบงานดังภาพที่ 4.40 โดยทําการคนหาแบบงานเพื่อแนบไปกับใบสั่งงานผานระบบ Web Page 
ไปที่ File Server ของเครื่อง Server โดยจะตั้ง Folder เปนชื่อผูใบสั่งงานนั้น เชน A01234 เปนตน 

2. เมนูแกไขใบสั่งงาน เปนเมนูที่ใชสําหรับการแกไขใบสั่งงานที่ยังไมไดอนุมัติซ่ึงมาจาก
ความผิดพลาดในเรื่องของจํานวนชิ้นงาน วัสดุ เปนตน โดยสามารถเขาไปแกไขในสวนนี้ได (ตาม
รูปภาพที่ 4.41) 

 

 

 
รูปที่ 4.41 หนา Web แกไขใบสั่งงาน (ที่ยังไมไดอนุมัตใิบสั่งงาน) 
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3. เมนูคนหา และพิมพใบสั่งงาน โดยผูส่ังงานสามารถที่จะคนหาและพิมพใบสั่งงานที่ผู
ส่ังงานเปนผูส่ังได โดยอาจจะเก็บไวเปนหลักฐานในการตรวจสอบระบบ ISO 9001 ในเรื่องของ
เอกสารใบสั่งงาน โดยระบุเปนหมายเลขใบสั่งงาน หรืออาจจะระบุเปน วันที่ส่ัง สถานะใบสั่งงาน 
(ตามภาพที่ 4.42) 

 

 

 
รูป 4.42 แสดงหนา Web page เมนู เกีย่วกับคนหาใบสั่งงาน 

 
4.3.3.3 เมนูวัสดุคงคลัง เปนเมนูในการคนหาวัสดุในคลังของแผนกโรงงานเครื่องกลเพื่อ

งายในการตัดสินใจในการกําหนดวัสดุในใบสั่งงานที่จะสั่ง (ตามรูปภาพที่ 4.43) 
 

 

 
รูปที่ 4.43 แสดงหนา Web page ของรายการวัสดุในคลังของแผนกโรงงานเครื่องกล 
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เมื่อทําการบันทึกใบสั่งงานแลวสถานะของใบสั่งงานที่ทําการบันทึกก็จะไปแสดงที่สวน

ของผูอนุมัติใบสั่งงานเพื่อรอการอนุมัติใบสั่งงาน (ตามรูปภาพที่ 4.44) 
 

 
 

รูปที่ 4.44 แสดงหนา Web page ของการรออนุมัติใบสั่งงานโดยผูจัดการแผนกผูส่ังงาน 
 
4.3.3.4 เมนูรายงาน เปนเมนูที่ใชสําหรับการตรวจเช็คในเรื่องของราคางาน การติดตาม

ความคืบหนางาน โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 
1. เมนูรายงานคาใชจาย เปนเมนูที่ใชสําหรับการสืบคนในเรื่องของราคางาน คาแรง คา

เครื่องจักร คาวัสดุ ราคางานรวม โดยผลที่ไดจากโปรแกรมระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน เพื่อ
เก็บเปนหลักฐานในการจัดทํางบประมาณคาใชจายในปตอไป (ตามรูปภาพที่ 4.39) 

 

 

 
รูปที่ 4.45 แสดงหนา Web page ของราคางานที่ส่ัง 
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2. เมนูรายงานการติดตามความคืบหนางาน เปนการติดตามความคืบหนางานของผูส่ังงาน
โดยการแสดงสถานะเปน เปอรเซ็นต ลําดับการทํางาน สถานการณทํางาน เพื่อใชเปนแนวทางใน
การทําแผนการทํางานในลําดับตอไปของผูส่ังงาน (ตามรูปภาพที่ 4.46) 

 

 

 
รูปที่ 4.46 แสดงหนา Web page รายงานตดิตามงานใบสัง่งาน 

 
4.3.4. หนา Web Page นี้เปนเมนูหลักของการทํางานในระบบของผูอนุมัติใบสั่งงาน เมื่อ

ผูใชงานตองการจะเขาสูระบบการอนุมัติใบสั่งงานเปนหนา Web Page เชน การเปลี่ยนรหัสผาน 
การอนุมัติใบสั่งงาน การติดตามงาน รายงานพัสดุคงคลังของแผนกโรงงานเครื่องกล รายงานผู
ส่ังงาน รายงานคาใชจาย รายงานติดตามงาน ทั้งหมดนี้สามารถเขาไปดําเนินการภายใน Web page 
โดยตองผานระบบ Login เขาสูระบบเทานั้น (ตามรูปภาพ 4.47) 

 

 
รูป 4.47 หนา Web Page ระบบ Login 
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โดยเมนูหลักของผูอนุมัติใบสั่งงาน สามารถที่แบงเมนูออกเปน 4 เมนู (ตามรูป 4.43) ดังนี้ 
1. เมนูเปล่ียนรหัสผาน 
2. เมนูขอมูลส่ังงาน 
3. เมนูวัสดุคงคลัง 
4. เมนูรายงาน 

 
4.3.4.1 เมนูเปลี่ยนรหัสผาน โดยการใชระบบ Login เบื้องตนผูใชระบบออกแบบใหผู

ส่ังงานสามารถเขาสูระบบโดยการใช User เปนหมายเลขประจําตัวพนักงาน กฟผ โดยไดรับสิทธิ
เปนผูส่ังงานจากผูดูแลระบบ และใช รหัสงบประมาณ เปน Password ในเบื้องตน เมื่อเขาสูระบบ
การใชงานระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน ผูใชงานสามารถที่จะเปลี่ยนรหัส Password ไดโดยตอง
ยืนยันรหัสผานเดิมกอน เพื่อความปลอดภัยในการใชงานระบบ และผูส่ังงาน (ตามรูปภาพที่ 4.48) 

 

 

 
รูป 4.48 หนา Web แกไขขอมูลผูใชระบบ 

 
4.3.4.2 เมนูขอมูลส่ังงาน ของผูอนุมัติใบสั่งงานจะมีเฉพาะเมนูยอยในระบบของการอนุมัติ

ใบสั่งงานเทานั้น โดยผูอนุมัติใบสั่งงานจะเขาไปอนุมัติใบสั่งงานตรงเมนู หรือจะทําการอนุมัติ
ใบสั่งงานตรง ทูลบารที่มีสถานะใบสั่งงานรออนุมัติใบสั่งงานอยูก็ได โดยถาเขาไปอนุมัติตรงเมนู
จะสามารถที่จะอนุมัติใบสั่งงานไดทีละหลายๆใบพรอมๆกันได (ตามรูปภาพ 4.49) 
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รูป 4.49 หนา Web ระบบการอนุมัติงาน 

 
4.3.4.3 เมนูวัสดุคงคลัง เปนเมนูในการคนหาวัสดุในคลังของแผนกโรงงานเครื่องกลเพื่อ

งายในการตัดสินใจในการกําหนดวัสดุในใบสั่งงานที่จะสั่ง (ตามรูปภาพที่ 4.50) 
 

 

 
รูปที่ 4.50 แสดงหนา Web page ของรายการวัสดุในคลังของแผนกโรงงานเครื่องกล 
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4.3.4.4 เมนูรายงาน เปนเมนูที่ใชสําหรับการตรวจเช็คในเรื่องของราคางาน การติดตาม
ความคืบหนางาน โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

1. เมนูรายงานคาใชจาย เปนเมนูที่ใชสําหรับการสืบคนในเรื่องของราคางาน คาแรง คา
เครื่องจักร คาวัสดุ ราคางานรวม โดยผลที่ไดจากโปรแกรมระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน เพื่อ
เก็บเปนหลักฐานในการจัดทํางบประมาณคาใชจายในปตอไป (ตามรูปภาพที่ 4.51) 

 

 

 
รูปที่ 4.51 แสดงหนา Web page ของราคางานที่ส่ัง 

 
2. เมนูรายงานการติดตามความคืบหนางาน เปนการติดตามความคืบหนางานของผูส่ังงาน

โดยการแสดงสถานะเปน เปอรเซ็นต ลําดับการทํางาน สถานการณทํางาน เพื่อใชเปนแนวทางใน
การทําแผนการทํางานในลําดับตอไปของผูส่ังงาน (ตามรูปภาพที่ 4.52) 

 

 

 
รูปที่ 4.52 แสดงหนา Web page รายงานตดิตามงานใบสัง่งาน 
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4.3.5. หนา Web Page นี้เปนเมนูหลักของการทํางานในระบบของหัวหนาหมวดงาน เปน
หนา Web Page ตองทําการ Login เขาสูระบบกอน (ตามภาพที่ 4.53) 

 

 
รูป 4.53 หนา Web Page ระบบ Login 

 
โดยเมนูหลักของหัวหนาหมวดงานในระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงานสามารถแบงไดเปน 

4 เมนูหลักคือ 
1. เมนูการเปลี่ยนรหัสผาน 
2. เมนูวัสดุคงคลัง 
3. เมนูหมวดงาน 
4. เมนูรายงาน 
4.3.5.1 เมนูเปลี่ยนรหัสผาน โดยการใชระบบ Login เบื้องตนผูใชระบบออกแบบใหผู

ส่ังงานสามารถเขาสูระบบโดยการใช User เปนหมายเลขประจําตัวพนักงาน กฟผ โดยไดรับสิทธิ
เปนผูส่ังงานจากผูดูแลระบบ และใช รหัสงบประมาณ เปน Password ในเบื้องตน เมื่อเขาสูระบบ
การใชงานระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน ผูใชงานสามารถที่จะเปลี่ยนรหัส Password ไดโดยตอง
ยืนยันรหัสผานเดิมกอน เพื่อความปลอดภัยในการใชงานระบบ และผูส่ังงาน (ตามรูปภาพที่ 4.48) 

 

 

 
รูป 4.54 หนา Web แกไขขอมูลผูใชระบบ 
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4.3.5.2 เมนูวัสดุคงคลัง เปนเมนูในการคนหาวัสดุในคลังของแผนกโรงงานเครื่องกลเพื่อ
งายในการตัดสินใจในการกําหนดวัสดุในใบสั่งงานที่จะสั่ง (ตามรูปภาพที่ 4.55) 

 

 

 
รูปที่ 4.55 แสดงหนา Web page ของรายการวัสดุในคลังของแผนกโรงงานเครื่องกล 
 

4.3.5.3 เมนูหมวดงาน เปนเมนูที่ใชสําหรับการกําหนดเวลาของผูปฏิบัติงาน การ
กําหนดงาน การกระจายงานในรูปแบบตางๆโดยสามารถแบงเมนูยอยไดเปนดังนี้ 

1. เมนูกําหนดงาน เปนเมนูที่ใชในการกําหนดผูรับผิดชอบงานนั้นๆโดยการระบุช่ือผู
ทํางานในใบสั่งงาน(ตามภาพที่ 4.56) 

2. เมนูแกไขกําหนดงาน เปนเมนูที่ใชในการแกไขผูรับผิดชอบงานเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน
สามารถที่จะแกไขผูรับผิดชอบงานได (ตามภาพ 4.56) 

 

 

 
รูป 4.56 แสดง Web page การกําหนดผูรับผิดชอบงาน 
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3. เมนูการบันทึกเวลางาน เปนการบันทึกเวลาทํางานของคนงานในแตละวัน และการ
บันทึกความคืบหนางานในรูปของเปอรเซ็นตการทํางานเมื่อการทํางานเสร็จส้ินลงเปอรเซ็นตการ
ทํางานจะเทากับ 100 เปอรเซ็นต งานที่ทําก็จะเลื่อนไปสูอีกขั้นตอนการทํางานตามที่ หมวดงาน
แผนงานวางแผนไว (ตามรูปที่ 4.57) 

 

 
รูป 4.57 แสดง Web page การบันทึกเวลางาน 

 
4. เมนูการบันทึกลวงเวลา ใชสําหรับการบันทึกลวงเวลาในหมวดงานซึ่งเมื่อมีงานที่ตองทํา

ที่มีระยะเวลามากกวา 8 ช่ัวโมงทํางานตอวัน โดยนับตั้งแต 16.30 น. เปนตนไป โดยการบันทึก
ลวงเวลาจะผานระบบ Login ของหัวหนาหมวดงาน และเขาไปที่ เมนูหมวดงาน เมนูยอยบันทึก
ลวงเวลา และทําการบันทึกลวงเวลาโดยการบันทึก ชั่วโมง นาที และเปอรเซ็นตการทํางาน ทําการ
กดปุมบันทึก ขอมูลที่ปอนผานโปรแกรมจะทําการบันทึกลงสูตาราง OVTime ในตารางฐานขอมูล 
SQL Server โดยอัตโนมัติ และประมวลผลในรูปของตัวเงินเปนราคางานของงานนั้นๆ (ตามรูปที่ 
4.58) 

 

 
รูป 4.58 แสดง Web page การบันทึกลวงเวลา 
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เมื่อเสร็จขั้นตอนการดําเนินงานทุกครั้งจะตองทําการ Log-out ออกจากระบบ หรือทิ้งไว
ประมาณ 200 วินาทีโดยไมมีการเคลื่อนไหวโปรแกรมจะทําการปดตัวเองเพื่อความปลอดภัยใน
ระบบสารสนเทศเพื่อการสั่งงาน (ตามรูปที่ 4.59) 

 

 
รูปที่ 4.59 การ Logout ออกจากระบบการสัง่งาน 
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