
บทที่ 6 
สรุปผลและขอเสนอแนะ 

 
 
6.1 สรุปผลการวิจัย 
 
 การวิเคราะหตัวแปรของสกรูอิมแพลนทขนาดเล็กตอการกระจายความเคนในกระดูกโดย
ใชระเบียบวิธีไฟไนทอีลีเมนท มีวิธีการดําเนินงานประกอบไปดวย 2 ขั้นตอน คือ ขั้นตอนการ
ยืนยันความถูกตองของแบบจําลองไฟไนทอีลิเมนทที่จะใชในการวิเคราะหและข้ันตอนการ
วิเคราะหผลกระทบของตัวแปรที่กําหนดตอการกระจายความเคนที่เกิดขึ้นในสกรูอิมแพลนทและ
กระดูกโดยรอบ  ซ่ึงจะมีรายละเอียดสรุปผลการวิจัยดังตอไปนี ้
 
 6.1.1  การยืนยันความถูกตองของแบบจําลองไฟไนทอีลิเมนท 
 การยืนยันความถูกตองของแบบจําลองไฟไนทอีลิเมนทในการศึกษานี้  จะทําโดยการ
ตรวจสอบคาความเคนดัดสูงสุดและคาความเคนในแนวแกนโดยเฉลี่ยในสกรูอิมแพลนทขนาดเล็ก
ที่ไดจากการวิเคราะหดวยแบบจําลองไฟไนทอีลิเมนทกับคาความเคนดัดสูงสุดและคาความเคนใน
แนวแกนโดยเฉลี่ยที่ไดจากการคํานวณดวยสมการทางคณิตศาสตร  ซ่ึงเมื่อนาํคาที่ไดมาเปรียบเทียบ
กันจะพบวาคาเปอรเซ็นตความแตกตางของคาความเคนดัดสูงสุดมีคาเทากับ 3.45 เปอรเซ็นต  และ
คาเปอรเซ็นตความแตกตางของคาความเคนในแนวแกนโดยเฉลี่ยมีคาเทากับ 7.2 เปอรเซ็นต  ดังนั้น
จะถือวาแบบจําลองไฟไนทอีลิเมนทที่ไดมีความถูกตองเพียงพอตอการนําไปวิเคราะหตัวแปรที่ได
กําหนดไวในขอบเขตการวิจัยตอไป 
 
 6.1.2  การวิเคราะหผลกระทบของตัวแปรที่กําหนดตอการกระจายความเคนท่ีเกิดขึ้นใน  
สกรูอิมแพลนทและกระดูกโดยรอบ   
 จากผลการวิเคราะหที่ไดจากแบบจําลองไฟไนทอีลิเมนทในการศึกษาผลกระทบของตัว
แปรตางๆตามที่ไดกําหนด  จะทราบถึงตําแหนงที่เกิดคาความเคนสูงสุดที่เกิดขึ้นในแตละชิ้นสวน
ของแบบจําลอง  รวมทั้งอิทธิพลของขนาดเสนผานศูนยกลาง  ขนาดความยาวเกลียว  มุมเอียงของ
การฝงตัวของสกรูอิมแพลนทขนาดเล็กและทิศทางของแรงดึงที่มีตอการกระจายความเคนที่เกิดขึ้น  
ซ่ึงเมื่อนําความตองการหลักในการจัดฟนที่ไมตองการใหเกิดการเคลื่อนตัวของสกรูอิมแพลนท
ขนาดเล็กหรืออาจจะสามารถกลาวไดวา  ไมตองการใหเกิดการเสียรูปและเกิดการเสียหายของ
กระดูกฟนกราม  ดังนั้นจากขอมูลการวิเคราะหที่ไดจะสามารถสรุปสภาวะที่ดีที่สุดในการเลือกใช
ขนาดและลักษณะการใชงานของสกรูอิมแพลนทได ดังนี ้
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6.1.2.1 ผลกระทบของขนาดเสนผานศูนยกลางและขนาดความยาวเกลียว 

  จากขอมูลคาความเคนยังผลสูงสุดที่เกิดขึ้นในแตละขนาดของสกรูอิมแพลนท
ขนาดเล็ก จะพบวาคาความเคนยังผลจะมีคาต่ําสุดเมื่อขนาดเสนผานศูนยกลางของสกรูอิมแพลนท
ขนาดเล็กเทากับ 1.6 มิลลิเมตรและมีขนาดความยาวเกลียว 12 มิลลิเมตร  และเมื่อพิจารณาแนวโนม
การลดลงของคาความเคนยังผลดังกลาวเม่ือขนาดความยาวเกลียวเพิ่มขึ้นจะพบวาเมื่อขนาดความ
ยาวเกลียวมีคามากกวา 8 มิลลิเมตรแลว  คาความเคนยังผลที่ลดลงจะนอยมาก  ดังนั้นจะสรุปไดวา
ขนาดเสนผานศูนยกลางของสกรูอิมแพลนทขนาดเล็กที่ดีที่สุดตอการใชงานคือขนาด 1.6 มิลลิเมตร
และขนาดความยาวเกลียวที่เหมาะสมตอการใชงานคือ    8-12 มิลลิเมตร อยางไรก็ตามการเลือกใช
ขนาดเสนผานศูนยกลางและขนาดความยาวเกลียวของสกรูอิมแพลนทขนาดเล็ก จะตองพิจารณา
ปจจัยอ่ืนในการเลือกใชงานใหเหมาะสมดวย เชน ระยะหางระหวางฟนและขนาดความหนาของ
กระดูกฟนกรามบริเวณที่ใชในการฝงสกรูอิมแพลนทขนาดเล็ก เปนตน 
  6.1.2.2 ผลกระทบของมุมเอียงของการฝงตัวของสกรูอิมแพลนทขนาดเล็ก 

  จากขอมูลคาความเคนยังผลสูงสุดที่เกิดขึ้นในแตละมุมเอียงการฝงตัวของสกรู    
อิมแพลนทขนาดเล็ก  จะพบวามุมที่ควรหลีกเล่ียงในการฝงตัว คือมุม 45 องศาเทียบกับแนวแรงที่
ขนานกับระนาบผิวของกระดูกเพราะจะทําใหคาความเคนยังผลเกิดขึ้นสูงสุด  สวนมุมเอียงที่มีความ
เหมาะสมคือมุม 120 องศา ซ่ึงคาความเคนที่มุมเอียงดังกลาวจะมีคาความเคนยังผลที่เกิดขึ้นนอย
ที่สุด 

  6.1.2.3 ผลกระทบของทิศทางของแรงดึงที่กระทํากับสกรูอิมแพลนทขนาดเล็ก 

  จากขอมูลคาความเคนยังผลสูงสุดที่เกิดขึ้นในแตละมุมเอียงของทิศทางของแรงดึง
ที่กระทํากับสกรูอิแพลนทขนาดเล็ก  จะพบวาทิศทางของแรงดึงเมื่อเทียบกับระนาบผิวของกระดูก
ที่ทําใหเกิดคาความเคนยังผลนอยที่สุดคือมุม 0 องศา 
 
6.2 ขอเสนอแนะ 
 
 การวิเคราะหตัวแปรของสกรูอิมแพลนทขนาดเล็กตอการกระจายความเคนในกระดูกโดย
ใชระเบียบวิธีไฟไนทอีลีเมนทนี้  เปนการวิเคราะหผลกระทบของตัวแปร 4 ตัวแปร เพื่อศึกษา
ผลกระทบที่มีตอการกระจายเคนที่เกิดขึ้น  คือ  ขนาดเสนผานศูนยกลาง  ขนาดความยาวเกลียว มุม
เอียงการฝงตัวของสกรูอิมแพลนทขนาดเล็กและทิศทางของแรงดึงที่กระทํากับสกรูอิมแพลนท
ขนาดเล็ก ซ่ึงหากมีผูสนใจในการทําการวิเคราะหเพิ่มเติม  อาจทําการศึกษาในหัวขอตอไปนี ้
 6.2.1  ผลกระทบของระยะพิทชของสกรูอิมแพลนทที่มีตอการกระจายความเคนที่เกิดขึ้น 

ÅÔ¢ÊÔ·¸Ô ìÁËÒÇÔ·ÂÒÅÑÂàªÕÂ§ãËÁè
Copyright  by Chiang Mai University
A l l  r i g h t s  r e s e r v e d

ÅÔ¢ÊÔ·¸Ô ìÁËÒÇÔ·ÂÒÅÑÂàªÕÂ§ãËÁè
Copyright  by Chiang Mai University
A l l  r i g h t s  r e s e r v e d



 
69

 6.2.2  ผลกระทบของความลึกของเกลียวที่มีตอการกระจายความเคนที่เกิดขึ้น 

 6.2.3  การศึกษาการเพิ่มขนาดของแรงดึงที่ใชในการจัดฟน  
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