
 
บทที่ 4 

 
ผลการศึกษา 

 
การศึกษาเร่ือง การพัฒนารูปแบบและลวดลายหัตถกรรมจักสานพื้นบาน โดยใชดินสาน

เพื่อประโยชนใชสอยและการตกแตง กรณกีองขาวใบตาล ผูศึกษาไดแบงการนําเสนอตามลําดับ
ของขอบเขตเนื้อหาการศึกษา ดังตอไปนี ้

1. ศึกษารูปแบบและลวดลาย การทําหัตถกรรมจักสานกองขาวใบตาล 
2.  การพัฒนารูปแบบและลวดลายหัตถกรรมจักสานพื้นบาน โดยใชดินสาน เพื่อ

ประโยชนใชสอยและการตกแตง กรณีกองขาวใบตาล  
 

ศึกษารูปแบบและลวดลาย การทําหัตถกรรมจักสานกองขาวใบตาล 
1. สถานท่ี บรรยากาศและส่ิงแวดลอมบริเวณสถานท่ีปฏิบัติงาน 
 บานชาง หมู 7 ตําบลปงแสนทอง อําเภอเมือง จังหวัดลําปาง สถานท่ี บรรยากาศ 

และส่ิงแวดลอมบริเวณสถานท่ีปฏิบัติงาน เต็มไปดวยทองทุง นาขาว และตนตาล ทุกหลังคาเรือน
จะมีคนเฒา คนแก แมอุย เล้ียงหลานเล็ก ๆ ประกอบอาชีพการเกษตร ทํานาเปนหลัก ปจจุบันคน
หนุมสาวจะออกไปทํางานนอกบาน เชน โรงงานเซรามิก โรงงานอัดถานแทง โรงงานไมยางพารา 
โรงงานธูป โรงงานทําดอกไมผา โรงงานน้ําแข็ง ฯลฯ ซ่ึงโรงงานมีมากมายใกล ๆ หมูบาน จึงทําให
มีรายไดท่ีม่ันคง วิถีชีวิตจึงเปล่ียนไป คนเฒา คนแกในหมูบานจึงไมมีคนชวยทํานาเหมือนดังแตกอน 
การดําเนินชีวติของผูสูงอายุ ซ่ึงมีความรูภมิูปญญาทางดานการจักสานท่ีสืบเนื่องมาจากบรรพบุรุษ 
การเรียนรูจากเพื่อนบาน การเรียนรูดวยตนเอง การจดจาํจากถ่ินอ่ืนมาปรับใช ประสบการณท่ีทํา
สืบเนื่องกนัมา และวัตถุดิบซ่ึงหางายใกลบาน จงึทําใหเกดิผลิตภณัฑหตัถกรรมจักสานกองขาวใบตาล 
เปนอาชีพท่ียั่งยืนของผูสูงอายุ เนื่องจากไมตองไปทํางานไกลบาน และอยูสวนใดของบานก็สามารถ
ทํางานได เพราะสถานท่ีไมจํากัดในการทํางาน จึงมีเวลาไปทํากิจกรรมตาง ๆ ภายในบานได เชน 
การเล้ียงสัตวประเภท วัว ควาย และไกบาน การทําสวนครัวในบานเล็กนอย สวนท่ีนาดอน 
ขาดแคลนนํ้าก็มาปลูกตนจามจุรี เม่ือพออายุไดประมาณ 5 ป ก็ปลอยคร่ัง ซ่ึงไมตองมีการดูแลมาก 
เปนเร่ืองของธรรมชาติ ไดตนไมอาศัยรมเงา และมีผลพลอยไดคือ สามารถเลี้ยงครั่งและไปขาย
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โรงงานไดราคาดี จะนิยมในการปลูกตนจามจุรีเปนสวน มากกวาตนตาล ซ่ึงตนตาลในอดีตจะอยู
กลางทองทุงนา เพื่ออาศัยรมเงาคลายรอน จากการทํานาและเล้ียงสัตว  

2. กระบวนการผลิตการหัตถกรรมจักสานกองขาวใบตาลพื้นบาน  
จากการสังเกตและการสัมภาษณผูใหขอมูลท้ัง 3 คน มีกระบวนการผลิตการหัตถกรรม

จักสานกองขาวใบตาลพื้นบาน ท่ีคลายคลึงกัน ดังข้ันตอนตามภาพ 9 ดงันี้  
 ข้ันตอนท่ี 1  การนําใบตาลตากแดด 1 แดด โดยการนําเอาใบตาลสดท่ีหางายจาก

ทองนาใกลบาน นํามาตากแดด 1 แดด จากการสังเกตใบตาลสดท่ีมีสีเขียวธรรมชาติ เม่ือตากแดด
พอประมาณจะเปล่ียนสี เปนสีเขียวออนนําพลิกกลับดานใหท่ัว สังเกตสีของใบตาลไมควรตากแดด
จนนานเกินไป เพราะจะทําใหกรอบ สีไมสวย การทํางานจะลําบาก ยากข้ึน 

 ข้ันตอนท่ี 2  คัดเลือกใบ นําเอาใบตาลที่ตากแดดเรียบรอยแลว มาจักเพือ่เอากานใบ
ออก และคัดเลือกใบท่ีใชได 

 ข้ันตอนท่ี 3  จักใบตาลตามขนาดของ เสนใบตาล เชน ตองการทํากองขาวใบตาล 
เบอร 8 มีขนาดความกวาง 8 เซนติเมตรx ความยาว 8 เซนติเมตรx ความสูง 5 เซนติเมตร ก็ตองจัก
ใบตาลดวยเคร่ืองมือรีดใบขนาด 8 เซนติเมตร  

 ข้ันตอนท่ี 4  เช็ดใบและพรมน้ํา ทําความสะอาดใบ ดวยการเช็ดใบ ลางใบ หรือพรม
น้ํา เทาท่ีจะใช เสร็จแลวจึงนาํหอดวยผาคลุมความช้ืน 

 ข้ันตอนท่ี 5  จักสานข้ึนรูปแบบสวนทอง และสวนฝา จะใชใบตาลดานละ 6 ใบ ใน
การกอข้ึนรูปแบบสวนทอง และสวนฝา 

    
 
 
 
 
 
 

ภาพ 9 กระบวนการผลิตการหัตถกรรมจักสานกองขาวใบตาลพื้นบาน 
 
 2.1  วัสดุอุปกรณ ในการสรางผลงานหัตถกรรมกองขาวใบตาลพื้นบาน มีดังตอไปนี ้
        2.1.1  ใบตาล 
  2.1.2  ภาชนะใสน้ํา เชน ขันน้ํา ขวดนํ้า กะละมังใสน้ํา และถังน้ํา 

1. การนําใบตาลตากแดด 1 แดด 2. คัดเลือกใบ 

3. จักใบตาลตามขนาดของ เสน 4. เช็ดใบและพรมนํ้า 

5. จักสานขึ้นรูปแบบสวนทอง และสวน
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       2.1.3   ผาแหง หรือผาสะอาด และผาชุบน้ําหมาด ๆ  
        2.1.4  มีดประเภทตาง ๆ  
  2.1.5  ถุงพลาสติก หรือตะกราไวเกบ็เศษใบ 
 
 
 

  
 

ภาพ  10 การใชเคร่ืองมือ วัสดุ อุปกรณ ถายทอดภูมิปญญา วิธีการการจักสาน 
 

2.2 รูปแบบ และลวดลาย หัตถกรรมจักสานกองขาวใบตาล 
  จากผลการศึกษา พบวาใชสอยในชีวิตประจําวันและมีความจําเปนตอชีวิตความ

เปนอยูของประชาชนในชนบทภาคเหนืออยูมาก เนื่องดวยวัฒนธรรมการบริโภคขาวเหนียว
โดยเฉพาะประชากรที่มีอาชีพเกษตรกรรม เปนเคร่ืองใชสอยพ้ืนบานเอาไวใสขาวเหนียว ท่ีทําข้ึนจาก
วัสดุพื้นบาน คือใบตาล หางาย อยูบริเวณรอบ ๆ บาน ตามทุงนา และผลิตข้ึนใชเองไดเปนสวนมาก 
ยังคงใชอยูกันอยางแพรหลาย ตอบสนองความตองการใชสอยในชีวิตประจําวนัไดเปนอยางดี  

2.2.1 รูปแบบ การทาํหัตถกรรมจักสานกองขาวใบตาลพื้นบาน จากการสังเกต
ในการทําหตัถกรรมพบวา รูปแบบกองขาว ใสขาวเหนยีวนึ่งไวบริโภคเปนสัญลักษณท่ีแสดงใหเหน็ถึง
วัฒนธรรมความเปนอยูของคนเหนือ จะมีลักษณะ ลายขัดรูปทรงส่ีเหล่ียม หรือ กลองส่ีเหล่ียมและมีฝา
ปด มีความสวยงามซ่ึงเกิดจากความคิดอันแยบยลของผูจักสาน สามารถทําสวนทอง เปนฐาน ท่ีต้ัง 
ม่ันคง และสวนฝาปด สามารถวางหงายข้ึน เปนภาชนะใชไดอีก เชน วางอาหาร นอกจากนี้ อาจจะ
ตกแตงลวดลายบนฝาดวยการผูกเชือก หรือ การใสลวดลายการยกดอกตามรูปแบบของผลิตภัณฑ ดัง
ภาพ  11 
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ภาพ  11 รูปแบบ และลวดลาย หัตถกรรมจักสานกองขาวใบตาล 
 

รูปแบบสวนทองกอเปนโครงกลองส่ีเหล่ียมข้ึน เชน สามตา สามตาคร่ึง 
หรือส่ีตา และสวนฝาปด มีลักษณะส่ีเหล่ียมแบนเต้ีย สวนมากจะถักตาคร่ึง หรือสองตา ความหนาของ
ใบตาล ถาตองการใหมีความหนามากก็เพิ่มใบตาล จะเปนสองช้ันหรือสามช้ันก็ได เพือ่ความคงทน 
ลาง หรือเช็ด จะไดใสขาวเหนียวไวไดนาน อุน ๆ รอน ๆ จึงควรใชใบตาลสองถึงสามช้ัน ขนาดท่ีใช
สวนมากจะใชเบอร 8 ถึง เบอร 12 เชน ความกวาง 8 เซนติเมตรx ความยาว 8 เซนติเมตรx ความสูง 5 
เซนติเมตรหรือ ความกวาง 10 เซนติเมตรx ความยาว 10 เซนติเมตรx ความสูง 5.5 เซนติเมตร ถึง 7 
เซนติเมตร แตถาเปนงานตามคําส่ังซ้ือท่ีตองการโชวรูปทรง เพื่อการนาํเอาไปบรรจุภณัฑ หรือการ
ตกแตง จะนยิมจักสานใชใบตาลเดียว ไมนยิมความหนา เพราะจะไมไดขนาดมาตรฐานในการนํา
สินคาใสเขาบรรจุภัณฑ   ดังภาพ  12  และ  13 

 
 

     
 

ภาพ  12 การข้ึนรูปแบบสวนทอง 
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ภาพ  13 การข้ึนรูปแบบสวนฝา 
 

การสานนั้นมีลวดลายและรูปแบบตางกัน ข้ึนอยูกับขนาดของเสน
ใบตาล ในดานลวดลายสวนมากจะใชลายขัดธรรมดาเพื่อใหเกิดความแข็งแรงทนทานและความ
สะดวกในการสาน กองขาวภาคเหนือ เปนเคร่ืองจักสานท่ีเกิดข้ึนจากความจําเปนท่ีเกีย่วเนื่องกับ
การดํารงชีวิต เปนเคร่ืองจักสานท่ีไดรับการออกแบบสมบูรณท่ีสุด ท้ังประโยชนใชสอยและรูปราง
ท่ีมีความงดงาม มีลักษณะเฉพาะท่ีตางกันไปตามประเพณีนิยมของแตละทองถ่ิน เดนชัด เปน
สัญลักษณของเคร่ืองจักสานภาคเหนือ ภาชนะใสขาวเหนียวท่ีนึ่งสุกแลว สามารถเก็บไวไดเปน
เวลานาน โดยขาวเหนียวไมแฉะ ไมแหง ไมบูด มีความนิม่นวล นารับประทาน มีขนาดเล็ก พกพา 
ติดตัวไปทํางานนอกบานได  

2.2.2  ลวดลาย การทาํหัตถกรรมจักสานกองขาวใบตาลพื้นบาน ท่ีนิยมทํากนั
มาแตบรรพบุรุษและทําสืบทอดกันเร่ือยมาจนถึงปจจุบันคือ ลายพ้ืนฐาน ลายขัด หรือเรียกวา ลาย
แมบท มีกฎเกณฑตายตัว แนนอน เร่ิมการสานอยางงาย ๆ โดยวิธีจักและสาน การเรียกเคร่ืองจัก
สานวา      จักสานนั้น เขาใจวาเปนคําท่ีเรียกข้ึนตามวิธีการท่ีทําใหเกดิเคร่ืองจักสานนัน่เอง เพราะ
เคร่ืองจักสานตาง ๆ จะสําเร็จเปนรูปรางท่ีสมบูรณนั้นจะตองผานกระบวนการท่ีประกอบข้ึนดวยการ
จัก การสาน และถัก หรือการขัดกันของวสัดุนั้น 

กรณี กองขาวใบตาลการจักขนาดของเสนใบตาล โดยการนําเอาใบตาลที่ตัดมา
จากตน ใบสีเขียวสดนํามาตากแดดท้ังสองดานใหแหง จนสีของใบตาลเร่ิมออกเปนสีเขียวออน ตากแดด
เดียว ไมใหแหงกรอบจนเกนิไป แลวจึงเก็บมาไวท่ีรม ๆ คัดใบ เอากานออกท้ิงไป และจึงคัดขนาดความ
กวางของใบตาล ตัวอยาง ความกวาง 2 เซนติเมตร ทุกใบตาลนํามาจักเปนเสน ๆ ดวยขนาดความกวาง 2 
เซนติเมตร ดวยเคร่ืองมือจักใบตาลสวนมากจะใชมีดหลายขนาดตามความถนัด แตละบานเคร่ืองมือจะ
ทําไมเหมือนกนั ลวนแตภูมิปญญาทําเคร่ืองมืองาย ๆ ของตนเอง ใหจักขนาดของเสนออกมาใหไดตาม
ขนาด คัดใบท่ีไดขนาด ไมออนจนเกินไป หรือแก เหลือง น้ําตาลเขมจนเกินไป ใบสีเขียวออนหรือใบ
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สีเขียวอมขาวสะอาด ไมมีมอดแมลงกัด เปนจุด ถาใบมีจุดเปนลายไมสวยก็นําไปท้ิงหรือเผาท้ิง การจัก
เปนเสนเรียบรอยแลว นําไปเช็ดดวยผาชุบน้ํา หรือพรมน้าํใหช้ืน เอาผาหอกันลม ไมใหแหงจนเกินไป 
การจักเสนจะตองเตรียมไวลวงหนาและจาํนวนมาก เทาท่ีเตรียมใบตาลไว 

 

การพัฒนารูปแบบและลวดลายหัตถกรรมจักสานพ้ืนบาน โดยใชดนิสาน เพื่อประโยชนใชสอยและการ
ตกแตง กรณีกองขาวใบตาล 

ผูศึกษาไดดําเนินการพัฒนารูปแบบและลวดลายหัตถกรรมจักสานพื้นบาน โดยใชดนิสาน 
เพื่อประโยชนใชสอยและการตกแตง กรณกีองขาวใบตาล 12 ข้ันตอน ดังตอไปนี ้

 
 

 
 
          
 
  

 
 
 
 

 
 

  
 
 
  
 
 
  
  
     

กระบวนการผลิตดินสาน 

1. การออกแบบและการสรางตนแบบ

3.เครื่องมือ วัสดุอุปกรณที่ใชในการปนขึ้นรูปแบบ 

4. การทําเสนดิน 

5. การขูด ขีด ลวดลายพ้ืนผิวของ

11. การเผาเคลือบ ครั้งที่ 2 

6. ขั้นตอนการจักสานเสนดิน 

10. การชุบเคลือบ 

7.การทําสวนประกอบและการตกแตง

8. ผ่ึงลม และ ผ่ึงแหง 

9. การเผาดิบ ครั้งที่ 1 

12. การจัดแสดงนิทรรศการ 

2. การเตรียมเน้ือดินปนแบบสําเร็จรูปดวยการนวด

ภาพ  14 ข้ันตอนพัฒนารูปแบบและลวดลายหัตถกรรมจกัสานพื้นบานโดยใชดนิสาน 
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กระบวนการผลิตดินสาน 
ข้ันตอนท่ี 1  การออกแบบและการสรางตนแบบถาดเล็ก การทําหุนดวยโฟม หรือไม 

เปนรูปส่ีเหล่ียมจัตุรัส ขนาดความกวาง  15  เซนติเมตร  ความยาว 15  เซนติเมตร  ความสูง 2 
เซนติเมตร ซ่ึงไดความคิดตนแบบมาจากกลองบรรจุภณัฑใบตาล ขนาดความกวาง  12  เซนติเมตร  
ความยาว 12  เซนติเมตร  ความสูง 3 เซนติเมตร 

 
 

   
  
 

ภาพ  15 การออกแบบและการสรางตนแบบถาดเล็ก 
 
ข้ันตอนท่ี  2    การเตรียมเนื้อดินปนแบบสําเร็จรูป ดวยการนวดดนิ เนื้อดินปน

สุญญากาศแบบสําเร็จรูป ชนดิไฟสูง   สามารถนํามาผสมใชปฏิบัติไดทันที นับวาเปนความสะดวกใน
การทํางาน ยนระยะเวลาในการทํางานเร็วข้ึน ทําใหประหยัดคาใชจาย ดงัภาพ 16 

การนวดดินมีวิธีการปฏิบัติดังนี้ คือการนาํเอาเน้ือดินปนท่ีผสมเรียบรอยแลว หรือดิน
สําเร็จรูปนํามาพรมน้ําปกคลุมดวยผาชุบน้ําท่ีหมาด ๆ นํามาใสถุงพลาสติกกันความช้ืน เตรียมให
มากกวาท่ีจะทํางาน เพราะดนิเหลือดีกวาขาด ตอจากนัน้นํามานวดใหเนื้อดินเขากนั โดยสังเกตจาก
การสัมผัส ความช้ืน ความนุม ความเนยีนของเนื้อดิน นวดจนไมใหดนิเละจนเกินไป หรือดินท่ีเปน
กอนแข็งไมเขากัน ควรนําดินเละและดินท่ีเปนกอนแข็งท่ีเล็ก ๆ หรือกอนใหญนํามาหมักดวยการ
พรมน้ําสักพักคลุมไว เสร็จแลวจึงนํามานวดใหมจนจับดูดวยประสบการณการสัมผัสถานิ่มนวล
พอดีไมมีฟองอากาศ โดยสังเกตจากการปนดินเปนกอน ๆ แลวบีบจับ รวบใหเปนกอนกลมเสร็จ
แลวจึงบีบใหดนิเปนกอนรี ๆ นําเอาผาชุบน้ําหมาด ๆ วางรองไว และจงึนาํดินปนกอนรี ๆ นํามาเรียง 
ตอจากนั้นปกคลุมผาใหเรียบรอย จึงนําเนือ้ดินปนบรรจดุวยถุงดํา ถุงพลาสติก หรือจะเปนอุปกรณ
กลองพลาสติกท่ีมีฝาปด 
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การนวดดินมีวัตถุประสงค เพื่อใหดินมีความแข็ง ออน เทากันท้ังกอน ไลฟองอากาศ 
หรือโพรงอากาศใหหมด เสร็จแลวนวดใหดินท่ีออนจนเกินไปมีความแข็งพอเหมาะท่ีจะข้ึนรูป 
เพื่อใหเนื้อดินเขากันดยีิ่งข้ึน 

 

 
 

ภาพ  16 ดินปนแบบสําเร็จรูป 
 

    
  

   
 

    
 

ภาพ  17 ข้ันตอนการนวดดนิ 
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ข้ันตอนท่ี 3  เคร่ืองมือ วัสดุอุปกรณท่ีใชในการปนข้ึนรูปแบบ และลวดลายหัตถกรรม
จักสานพื้นบานกองขาวใบตาลพื้นบาน ประกอบดวย แปนหมุนไวใชข้ึนรูป ลูกกล้ิงไมเปนอุปกรณ
รีด ดินใหเรียบ น้ําดินเปนตัวชวยประสานใหดนิติดกนั เคร่ืองมือปนตาง ๆ ซ่ึงทําดวยไม เหล็ก ฯลฯ 
เปนอุปกรณท่ีใชในการตกแตง โตะนวดดนิ และโตะปฏิบัติงานมีความสําคัญอยางมากในการ
ทํางาน ดังภาพ 18 

               

                      
 

               
 

               
   

  
 
 

แปนหมุน 

ลูกกล้ึงไม 

นํ้าดิน 

เครื่องมือปนตาง ๆ 
- เครื่องมือตกแตงทําดวยไม 
- เครื่องมือตกแตงทําดวยเหล็ก 
- เครื่องมือบีบเสนดินขนาดกลม

เล็ก 
- ทัพพีไวกวนนํ้าดิน 
- เทปใส 
- แปนหมุนพลาสติก 
- พูกัน 
- มีดเล็ก 
- ใบเล่ือยขนาดตาง ๆ  
- แผนรอง 
- ผาเช็ดมือ และ ผาคลุมดิน 
- ถุงหรือภาชนะใสเศษดิน 
- กลองเครื่องมือ 
- ลวดตัดดิน 
- เครื่องมือขูดขีดตาง ๆ  
- นํ้า หรือ สเปรยฉีดนํ้า 
- แทนปูนปลาสเตอร 
- พลาสติกคลุมหุนตนแบบ 
- พลาสติกคลุมผลงาน 
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ภาพ  18 เคร่ืองมือ วัสดุอุปกรณท่ีใชในการปน 
 

ข้ันตอนท่ี 4  การทําเสนดิน คือ การนําเอาดินท่ีหมักและนวดเรียบรอยนํามาคลึง รีด 
และตัดทําเปนเสนดิน โดยขนาดความกวาง 2 เซนติเมตร ความยาวตองใหเกนิขนาดตนแบบขางละ 
5 เซนติเมตร และความหนา 2 มิลลิเมตร โดยนําเอาผาช้ืน ๆ คลุมเอาไว 

 

     
 

ภาพ  19 การทําเสนดิน 
 

ข้ันตอนท่ี 5  การขูด ขีด ลวดลายพื้นผิวของเสน มีวิธีการทําโดยใชอุปกรณท่ีหางาย
ภายในบาน เชนใบเล่ือยท่ีหัก หรือเสียแลวนํามาใชใหเกดิประโยชน โดยการทําใหเกดิพื้นผิวเปน
เสนละเอียด คลายลวดลายไม จะตองทําบนโตะมีพื้นผิวท่ีเรียบ ไมขรุขระเปนลอย เนือ่งจากจะตอง
ขูดพื้นผิวสองดาน เม่ือทําเสร็จเรียบรอยแลว จึงนําผาชุบน้ําหมาด ๆ มาปกคลุม เพื่อรักษาความช้ืน
ของเนื้อดิน ดังภาพ 20  

 
 
 
 

- โตะนวดดิน 
- โตะปฏิบัติงาน 
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ภาพ  20 การขูด ขีด ลวดลายพื้นผิวของเสน 
 
ข้ันตอนท่ี 6  ข้ันตอนการจกัสานเสนดิน นําเอาแผนรองมาวางท่ีแปนหมุน ตอจากนัน้

นําหุนตนแบบพรอมหุมแผนพลาสติกติดคลุมเรียบรอย เพื่อไมใหเสนดินติด และปองกันการแหง
หดตัว ซ่ึงนําเอาออกจากตนแบบไดสะดวก จึงนําเสนดนิข้ึนมาจักสานลายขัด หรือลายพ้ืนฐาน สลับ
ไปและสลับมา เม่ือจักสานเสร็จเรียบรอยแลว จึงนํามาตดัขอบริม ใหเสมอกันท้ังส่ีดาน ดังภาพ 21 
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ภาพ  21 ข้ันตอนการจักสานเสนดิน 
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ข้ันตอนท่ี 7   การทําสวนประกอบและการตกแตงลวดลาย การนําเสนดนิมาติดขอบท้ัง
ส่ีดานจนเรียบรอย พักท้ิงไวสักพัก ดวยการสังเกต และการสัมผัสดวยมือ จับดูใหมีความช้ืนนิด
หนอยไมแหง หรือหดตัวจนเกินไป จึงนําผลงานหงายข้ึน และจับปรับใหเขารูป ตอจากนั้นเตรียม
น้ําดิน ทาลูบลงพ้ืนผิว เพื่อใหน้ําดิน เปนตัวชวยใหเสนดินไดติดกันและเก่ียวเนื่องในเร่ือง
ความช้ืนสมํ่าเสมอ สัมพันธกัน อยางลงตัว จากนั้นนําเสนดินประกบใหเปนคู แลวไลอากาศ
ดวยนิ้วมือ โดยไมใหรูปทรงสูญเสีย จับรีดดินจนแนนอยางม่ันใจ  เสร็จแลวจึงทานํ้าดนิขอบบน เพื่อ
การตกแตงขอบบน  และนําเสนดินตางขนาดมาวางใสขอบบน ไลอากาศใหออก จนแนนสนิท  
ตอจากนั้น ตกแตงขอบมุม ดวยการทําเสนดินขนาดเล็ก นํามาตกแตงใหเรียบรอย ครบส่ีดาน  
ผลงานจึงเสร็จสมบูรณ  ดังภาพ  22 
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ภาพ  22 การทําสวนประกอบและการตกแตงลวดลาย 
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ข้ันตอนท่ี 8  การผ่ึงลม และ ผ่ึงแหง การผ่ึงผลิตภัณฑใหแหงกอนเขาเตา สังเกตจากสี
ของเนื้อดิน ถาเนื้อดินเร่ิมแหงจากเนื้อดินสีเทาเขมจะคอย ๆ เปล่ียนเปนสีเทาออน จนเปนสีเทาขาว 
การสังเกตดวยตาก็สามารถรับรูได สีดินจนเกือบจะเปนสีขาวท้ังดานหนาและดานหลัง การผ่ึง
ผลิตภัณฑนัน้ นับวามีความสําคัญมาก ถาแหงเร็วจนเกนิไป อาจเกดิรอยราว แตกหกัไดงาย 
ผลิตภัณฑท่ีเกดิรอยราว แตกหัก ยากมากท่ีจะมีวิธีการประสานรอยราวใหดีเหมือนเดมิได เนื่องจาก
การหดตัวของเนื้อดินใหมกบัเกาท่ีหดตัวไมเทากัน ทําใหของมีตําหริ ไมสวย ใชไมได และไมมี
ความจําเปนท่ีจะตองเอาเขาเตาเผา เสียท้ังเวลา แรงงาน และคาใชจายสาเหตุของการแตกราว อาจมา
จากความหนาบางไมเทากัน การนวดดินท่ีไมดี มีฟองอากาศ มีส่ิงเจือปนแปลกปลอมเขามา การหด
ตัวของเน้ือดนิผสมแตละเท่ียวไมมาตรฐาน จะตองใชความสังเกต การทดลอง หรือ การสัมผัสจึงจะ
ทราบ การเรงแหงรวดเร็วจนเกินไปมีผลกระทบใหเสนดินเกดิรอยราว ควรจะเก็บผ่ึงลมในหองท่ีลม
ไมโกรกมากจนเกินไป ดวยการสังเกตสีผิวของผลิตภัณฑจนเหมาะสมแลวจึงนําผ่ึงแดดและผ่ึงลม
อีก จึงจะเขาเตาเผาดิบได ดังภาพ  23 

  

   
  
 

   
 
 

ภาพ  23 การผ่ึงลม และ ผ่ึงแหง 
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ข้ันตอนท่ี 9  การเผาดิบ คร้ังท่ี 1 การเผาดิบ คือการเผาไลความช้ืนและสารอินทรีย ชวย
ลดปริมาณนํ้าในช้ืนงาน เพือ่ขจัดน้ําใหเนือ้ดินแหงและแกรงข้ึน โดยใชความรอนประมาณ 700-850 
องศาเซลเซียส ซ่ึงเปนตัวการทําใหเกดิแรงดัน จนผลิตภณัฑอาจจะระเบิด  ผลิตภัณฑท่ีทําการเผาดิบ
มากอนทําใหการเผาในชวงแรกข้ึนไฟไดเร็วข้ึน  การชุบเคลือบจะชุบไดงาย บรรยากาศของการเผา
ดิบ คือบรรยากาศออกซิเดช่ัน  มี 9  ข้ันตอน ดังภาพ  24 

 

      
 
1. การเตรียมผลิตภัณฑเขาเตา   2. การเรียงผลิตภัณฑภายในเตา 
 

      
 
3. ไมควรเรียงแนนจนเกนิไป   4. การเรียงต้ังข้ึนเปนช้ัน ๆ  

 

      
 
5. การเรียงผลิตภัณฑจนถึงข้ันสุดทาย  6. เตรียมปดฝาเตาพรอมทําการเผาดิบ 
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7. ต้ัง Automatic โดยใชโคนเบอร 12   8. สีสันของผลิตภัณฑหลังการเผาดิบ 

 
ภาพ  24 การเผาดิบ 

 
ข้ันตอนท่ี 10  การชุบเคลือบ เคลือบสี (Color Glazes) เปนเคลือบท่ีเกิดข้ึนจากเคลือบ

พื้นฐาน เชน เคลือบใส เคลือบทึบ เคลือบดาน เคลือบราน เคลือบผลึก ฯลฯ ท่ีผสมออกไซดของ
โลหะตาง ๆ หรือ สีสําเร็จรูป (Color Stain) ทําใหเกดิสีในตัวเคลือบข้ึนได  

ตัวอยางสูตรเคลือบสีน้ําตาล อุณหภูมิ1200-1250 องศาเซลเซียส บรรยากาศออกซิเดช่ัน 
(OF) ผูศึกษาไดทดลองโดยใชสูตรเคลือบสีน้ําตาลและเคลือบมันสีน้ําตาลดํา 2 สูตร ดังนี้ 

อัตราสวนทางเคมี (สูตรท่ี 1)  
 เคลือบสีน้ําตาล 
 1.  หินฟนมาโซดา 35   %    
 2.  หินปูน 15   %    
 3.  ดินขาวระนอง 12   %    
 4.  ควอตซ 30   %    
 5.  แบเรียมคารบอเนต   8   %  และ (เติม) เหล็กออกไซด   2   % 

 ตัวอยางสูตรเคลือบมันสีน้ําตาลดํา อุณหภมิู1200 องศาเซลเซียส บรรยากาศออกซิ
เดช่ัน (OF) อัตราสวนทางเคมี (สูตรท่ี 2)  

 1.  หินฟนมาโซดา   9.63   %   
 2.  ดินขาวลําปาง 29.21   %   
 3.  หินปูน 25.86   %   
 4.  ควอตซ 33.71   %   
 5. ทัลคัม   1.58   %  และ (เติม) เหล็กออกไซด   8.00   % 
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การบดใชระยะเวลาประมาณ 16-18 ช่ัวโมง กรองน้ําเคลือบผานตะแกรงขนาด 80 เมช 
วัดคาความถวงจําเพาะ (ถ.พ.) ประมาณ 1.45 เพื่อใหเปนมาตรฐานในการชุบเคลือบในคร้ังตอไป 
 

   
 

ภาพ  25 ถังบด 
 

กอนการชุบเคลือบควรทําความสะอาดผิวผลิตภัณฑท่ีผานการเผาดิบมาเรียบรอยแลว 
ดวยการใชลมเปา หรือใชฟองนํ้าชุบน้ําหมาด ๆ เช็ดผลิตภณัฑ เพื่อขจัดเศษฝุน ส่ิงสกปรกออกไป 
เพื่อใหน้ําเคลือบยืดเกาะกับผลิตภัณฑ และหลังจากการชุบเคลือบเรียบรอยแลวควรเช็ดทําความ
สะอาดเคลือบบริเวณขอบกนของผลิตภัณฑออกใหหมด เพื่อมิใหเคลือบหลอมติดกับแผนรองเตา
ในขณะเผา  ดังภาพ  26 

 

   
 

   
 

ภาพ  26 การชุบเคลือบ 
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ข้ันตอนท่ี 11  การเผาเคลือบ คร้ังท่ี 2   การเผาเคลือบ คือการเผาเพื่อใหน้าํยาเคลือบ
หลอมเปนแกวเกดิข้ึน โดยมีสวนผสมของสารประกอบซิลิเกต (Sio2) หลอมเหลวเปนเนื้อเดยีวกับ
ผลิตภัณฑอันเนื่องมาจากความรอน ประมาณ 1,250-1,280 องศาเซลเซียส และยดืติดแนนอยูบนผิว
ผลิตภัณฑ หลังการเผา  

การเคลือบมีจุดประสงค  เพือ่ตองการใหผิวเรียบ ไมมีพรุน ปองกันการซึมผานของน้ํา
และแกส ทําความสะอาดไดงาย มีความแข็งแรง สวยงาม ปองกันการขูดขีดเปนรอยท่ีผิว การเผา
เคลือบจะใชโคนวัดอุณหภมิู (Cones) เบอร 6 และเบอร 7  

 
 

     
 

ภาพ  27 การเผาเคลือบ 
 

ข้ันตอนท่ี  12  การจัดแสดงนทิรรศการ ภายหลังจากการพฒันารูปแบบและลวดลาย
หัตถกรรมจักสานพื้นบาน โดยใชดินสาน เพื่อประโยชนใชสอยและการตกแตง กรณกีองขาว
ใบตาล โดยไดมีสวนรวมในการแสดงนิทรรศการ 

เนื่องจากจังหวดัลําปางเปนจังหวัดท่ีมีโรงงานอุตสาหกรรมเซรามิกมากท่ีสุดในประเทศไทย 
ซ่ึงเปนอุตสาหกรรมหลักของจังหวัดลําปาง และไดแผนยุทธศาสตรของจังหวัดลําปาง ใหเปน
ลําปางเมืองเซรามิก เพื่อเปนสวนหนึ่งของการพัฒนาในสวนของรูปแบบ และภาพลักษณของการ
จัดงานใหเปนท่ีรูจักไปท่ัวประเทศ อันกอใหเกิดผลดใีนเชิงเศรษฐกิจของอุตสาหกรรมเซรามิกใน
จังหวัดลําปาง ตอเนื่องจากการจัดงาน ลําปางเซรามิกแฟร , 49 คร้ังท่ี 19 ซ่ึงจัดอยูในปปฏิทินการ
ทองเท่ียวไทย และในปนี้จะจัดใหยิ่งใหญกวาทุกป เนื่องจากเปนปท่ี พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหวั
ทรงครองสิริราชสมบัติครบ 60 ป และภายในงานจะจัดกิจกรรมประมูลเซรามิก เพื่อหารายได
ทูลเกลาถวายพระบาทสมเดจ็พระเจาอยูหวัโดยไมหักคาใชจาย 
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วัตถุประสงคของการจัดงาน เพื่อรวมเฉลิมฉลองวโรกาส ทรงครองสิริราชสมบัติ 60 ป 
ของพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหวั การสงเสริมยุทธศาสตรของจังหวัดลําปาง และผลักดันใหจังหวดั
ลําปางพัฒนาสูการเปนเมืองเซรามิกของประเทศไทย แสดงและจําหนายสินคาทางดานเซรามิกท่ี
ใหญท่ีสุดของประเทศ และท่ีสําคัญเปนการสงเสริมการทองเท่ียวในเชิงอุตสาหกรรมและสราง
รายไดใหกับทองถ่ินและจังหวัด โดยเฉพาะอุตสาหกรรมเซรามิกในจังหวัดลําปาง 

กิจกรรมภายในงาน มีสวนกจิกรรมและนิทรรศการ พื้นท่ี ขนาด 504 ตารางเมตร HALL 
A มีกิจกรรมดงันี้ นิทรรศการเฉลิมพระเกียรติเนื่องในวโรกาส ทรงครองสิริราชสมบัติ 60 ป ของ
พระบาทสมเดจ็พระเจาอยูหวั การแสดงสินคาเซรามิกของโรงงานท่ีจัดทําข้ึนเปนพเิศษ เพื่อรวมงาน
ประมูล การแสดงผลิตภัณฑจากโครงการพระราชดําริ ศูนยศิลปาชีพบานแมตํ่า การแสดงผลิตภัณฑ
จากโครงการพระราชดําริ ศูนยศิลปาชีพบานทุงกวาว การแสดงผลงานของสถาบันการศึกษาท่ี
เกี่ยวของกับการศึกษาเซรามิก การแสดงนทิรรศการและการสาธิตกระบวนการผลิตของศูนยพัฒนา 

อุตสาหกรรมเคร่ืองเคลือบดินเผา การแสดงผลงานวิจัยของศูนยพัฒนาอุตสาหกรรม
เคร่ืองเคลือบดินเผา การแสดงผลิตภัณฑท่ีชนะเลิศการประกวดออกแบบ โครงการ ID CAMP 
การใหบริการขอมูลและใหคําปรึกษาแนะนํา 

ผูศึกษาไดมีสวนรวมแสดงผลงานการพัฒนารูปแบบและลวดลายหัตถกรรมจักสาน
พื้นบานโดยใชดินสาน เพื่อประโยชนใชสอยและการตกแตง กรณีกองขาวใบตาล จํานวน 2 คร้ัง 
ดังนี ้

คร้ังที่ 1  จังหวัดลําปาง สมาคมเครื่องปนดินเผาลําปาง และศูนยพัฒนาอุตสาหกรรม
เคร่ืองเคลือบดินเผา จังหวัดลําปาง รวมกับสภาอุตสาหกรรมจังหวัดลําปาง หอการคาจังหวดัลําปาง 
การทองเท่ียวแหงประเทศไทย สมาคมทองเท่ียวจังหวัดลําปาง เทศบาลนครลําปาง สมาคมสงเสริม
ผูประกอบการวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอมไทยลําปาง รวมจัดงานลําปางเซรามิกแฟร , 49 
คร้ังท่ี 19 จังหวัดลําปาง ในวันท่ี 1-17 ธันวาคม 2549 ณ สวนสาธารณะเวียงละกอน สนามกีฬา
เทศบาล 7 จังหวัดลําปาง ผูศึกษาจึงไดสงผลงานดินสานเขารวม จํานวน 5 ช้ิน ใน HALL A และได
รวมแสดงผลงานกระบุงดนิสาน จํานวน 1 ช้ิน เปนพิเศษ เพื่อรวมงานประมูล ศิลปะคร่ืองปนดินเผา 
ลําปางเซรามิกแฟร , 49 คร้ังท่ี 19 ฉลองสิริราชสมบัติครบ 60 ป จังหวดัลําปาง โดย คุณสุนี สมมี 
นายกองคการบริหารสวนจังหวัดลําปางเปนผูประมูลได โดยรายไดท้ังหมดจากการประมูลจะนําข้ึน
ทูลเกลาถวายโดยเสด็จพระราชกุศล  ดังภาพ  28 
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ช่ือผลงาน            แจกนัดินสาน   ช่ือผลงาน             กระบุงดินลายสอง 
ขนาด                  13x13x15 cm.   ขนาด                   25x25x16 cm. 
ชนิดของดิน        STONEWARE   ชนิดของดิน         STONEWARE 
ชนิดของเคลือบ  COLOR GLAZE   ชนิดของเคลือบ   COLOR GLAZE 
อุณหภูมิ              1250 .c (OF)   อุณหภูมิ               1250 .c (OF) 

 
 

    
 
 

ช่ือผลงาน          กระจาดดินสาน   ช่ือผลงาน            กระจาดดินเสนใหญ 
ขนาด                29x29x9 cm.   ขนาด                   45x46x17 cm. 
ชนิดของดิน      STONEWARE   ชนิดของดิน         STONEWARE 
ชนิดของเคลือบ COLOR GLAZE   ชนิดของเคลือบ   COLOR GLAZ    
อุณหภูมิ            1250 .c (OF)   อุณหภูมิ               1250 .c  
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ช่ือผลงาน           ถาดดินสาน    ช่ือผลงาน          กระบุงดินสาน 
ขนาด                  14x14x2 cm.    ขนาด               25x25x16 cm. 
ชนิดของดิน        STONEWARE    ชนิดของดิน        STONEWARE 
ชนิดของเคลือบ  COLOR GLAZE   ชนิดของเคลือบ   COLOR GLAZE 
อุณหภูมิ             1250 .c (OF)    อุณหภูมิ              1250 .c (OF)  

  

ภาพ  28 ผลงานท่ีจัดแสดงนทิรรศการ คร้ังท่ี 1 
 

คร้ังท่ี 2  กลุมสลาเขลางค ไดจัดแสดงนิทรรศการศิลปกรรม ณ แกลเลอรี ปาณิศา 189 
ถนนมหิดลตําบลหายยา อําเภอเมือง จังหวดัเชียงใหม ในวันท่ี 9 มีนาคม - 2 เมษายน 2550 ผูศึกษา
ไดสงผลงานกระบุงดินสาน จํานวน 2 ช้ิน 

 

     
 

ช่ือผลงาน          กระบุงกับดอกไม   ช่ือผลงาน          เสนสาน ลีลา อารมณ 015 
ขนาด                25x25x16 cm.    ขนาด               36x39x24 cm. 
ชนิดของดิน      STONEWARE    ชนิดของดิน        STONEWARE 
ชนิดของเคลือบ  COLOR GLAZE   ชนิดของเคลือบ   COLOR GLAZE 
อุณหภูมิ              1250 .c (OF)    อุณหภูมิ              1250 .c (OF)  

     

ภาพ  29 ผลงานท่ีจัดแสดงนทิรรศการ คร้ังท่ี 2 
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การจัดแสดงนทิรรศการ ผูศึกษาไดทําการสรางผลงานจากการศึกษาการพัฒนารูปแบบ
และลวดลายหตัถกรรมจักสานพื้นบาน โดยใชดินสานเพื่อประโยชนใชสอยและการตกแตง กรณี
กองขาวใบตาล ซึ่งพัฒนาเปน ถาด  กระจาด กระบุง ฯลฯ ดวยตนเอง โดยการออกแบบ รูปทรง 
พื้นผิว สี และลวดลาย เปนการออกแบบสรางส่ิงท่ีแปลกใหม ไมเหมือนใคร ความเปนตนแบบ       
ท่ีประกอบไปดวยแบบอยางหรือ Style และกระบวนการผลิตดินสานข้ึนอยูกับพื้นฐานของการศึกษา 
อันแยบยลดวย เทคนิค กลวธีิการเฉพาะตน แหงทางดานวิทยาศาสตร เคมี และศิลปหัตถกรรมการ
ผสมผสาน ปรัชญา ความคิด จินตนาการทางความคิดสรางสรรค พัฒนาการการนําเอาความรูมา
ประยุกตใชใหเหมาะสม กลมเกลียว เปนเสนห แหงเคร่ืองปนดินเผาสรางเอกลักษณใหเกิดความ
แตกตางและหลากหลาย จนนํามาเสนอผลงาน การสรางสรรคในนิทรรศการศิลปะเคร่ืองปนดินเผา 

ผลงานท่ีแสดงในนิทรรศการ เปนผลงานท่ีไดสรางข้ึนหลังจากไดทําการศึกษาท้ังภาค
ทฤษฏีและภาคปฏิบัติ โดยผูศึกษาไดยึดแนวทางปฏิบัติ จากเดิมกองขาว ท่ีไดศึกษาเปนแนวทางใน
การสรางผลงาน และมาพัฒนาใหม ดวยการออกแบบ จนถึงกระบวนการผลิตดินสาน  ผูศึกษาได
สรางผลงานภายใตกรอบการศึกษา ท่ีไดต้ังไวตามวัตถุประสงค  

จากการสังเกตผูท่ีเขาเยี่ยมชมการแสดงผลงานคร้ังนี้  ในสวนของการพฒันารูปแบบและ
ลวดลายหัตถกรรมจักสานพืน้บาน โดยใชดินสานเพ่ือประโยชนใชสอยและการตกแตง กรณี      
กองขาวใบตาล พบวา  ผลการศึกษาในคร้ังนี้บรรลุจุดประสงค และเปนท่ียอมรับในวงการ
เคร่ืองปนดินเผา เนื่องจากผลงานทําดวยมือ มีรูปแบบท่ีวิจิตรสวยงาม แปลกตา สรางคุณคางาน    
ดินสาน ใหมีมูลคา เพิ่มข้ึน 

การสรางเอกลักษณใหเกิดความแตกตางและหลากหลายของผลิตภณัฑ  พบวาหัตถกรรม
จักสานพื้นบาน โดยใชดินสานเพ่ือประโยชนใชสอยและการตกแตง เนนจุดยืนเชิงศิลปะมิได
มุงเนน เพื่อเชิงพาณิชย หรือเชิงอุตสาหกรรม  เพราะผลงานที่เสร็จสมบูรณออกมาน้ันทําดวยมือ 
ความละเอียดออนของช้ินงานซ่ึงบอบบาง มีเหล่ียม มีมุมท่ียื่นออกไปมา เสนดินแตละเสนบอบบาง 
ออนโยน ขัดกัน มีท้ังเสนแบนเล็ก เสนแบนใหญ ขนาดสัดสวนไมเทากัน ผสมผสาน เสนกลม 
ขนาดสัดสวนเล็กและใหญข้ึนอยูกับการออกแบบ วามีความตองการแบบไหน วัตถุประสงคอยางไร 

ซ่ึงเปนเทคนิค กระบวนการในการทํางาน ความบอบบางท่ีเปนเหล่ียมเปนมุม จึงเปน

ผลเสียทําใหเกิดการกระแทก แตกหัก หรือชํารุดไดงายเม่ือมีการบรรจุภัณฑ การจับ การยก

ผลิตภัณฑ ไปลาง หรือใชลมเปา การหลบเล่ียงลบเหล่ียมมุมจึงทําไดยาก เพราะลีลา ลวดลายออน

ชอยของเสนลายสานเปนเร่ืองของธรรมชาติเสนดินท่ีสามารถขดเค้ียว บิด งอ ไปตามลักษณะ

รูปทรง ท่ีสานสลับไปมา  การหดตัวของเสนดินท่ีสามารถทําใหเกดิการราวได  ตองคํานึงถึง
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จุดศูนยถวง หรือความสมดุลในรูปทรง การรับน้าํหนักซายและขวาตองสมดุลกัน ความหนาบาง

ของเสนดินตองเทากัน หรือ เสมอกนั   

การตกแตง รับน้ําหนกั ตองคํานึงถึง  การทรุดตัวเม่ือโดนความรอน ทุกปจจยัตามกระบวน 

การข้ันตอนมีความสําคัญมาก  เพราะเปนเนื้อดินลวน ๆ  ความแตกตางในเร่ือง ความเหนียวของ

วัตถุดิบใบตาล  ซ่ึงแตกตางกันมาก  ใบตาลชุบน้ํา พรมน้ําเรียบรอยแลวสามารถดึง เสนใบตาลไม

ขาด และสามารถซอม  เสียบ  ปกปด ไดงาย การหดตัวไมมีความเสียหาย  ในทางตรงกันขาม

กระบวนการดนิสานตองอาศัยวิทยาศาสตร  เคมี  และศิลปหัตถกรรมเปนส่ิงสําคัญ   
 
  
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 


