
บทที่ 2 
หลักการและทฤษฎ ี

 
หลักการของการอัดรีดจะอยูบนพื้นฐานของการเคลื่อนที่ของมวล โมเมนตัม และ

พลังงาน และใชสมการอนรัุกษมวล อนุรักษโมเมนตัม และใชหลักการอนุรักษพลังงานในการ
อธิบายปรากฏการณการเปลีย่นแปลงของพลาสติกจากของเหลวไปเปนของแข็ง โดยกําหนดให
พลาสติกเปนสสารชนิดคอนตินิวอัม (Continuum)  
 
2.1 สมการสมดุลโมเมนตัม 

 
 โมเมนตัมคือปริมาณเวคเตอรที่เกิดจากผลคูณของมวล และความเร็ว และเนื่องจาก   
โมเมนตัมเปนคาที่เกิดขึ้นอันเปนผลมาจากการเคลื่อนที่ ดังนั้นสมการสมดลุโมเมนตัมก็คือสมการ   
สมดุลการเคลื่อนที่ดวยเชนกนั  
 สําหรับการไหลของพลาสติกเหลวนั้นความเฉื่อย และแรงจากวัตถุสามารถตัดทิ้งได 
และสมการสมดุลโมเมนตมัในระบบพกิดั x y z  สามารถเขียนไดดังสมการที่ (2.1) ถึง (2.3) 
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 โดยที่ P คือความดัน และτ  คือความเคนเฉือน  
 หรือเขียนสมการที่ (2.1) ถึง (2.3) ในรูปแบบของความเร็วในแนวแกน x y และ z ได
ตามลําดับดังสมการที่ (2.4) ถึง (2.6)  
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  โดยที่ V คือความเร็ว และ η  คือความหนดื 
 
2.2 ความหนืดและสมบัติของของไหล 
 
 เมื่อของไหลเกิดการไหล ความเร็วของการไหลและอัตราการไหล จะถูกควบคุมโดย
ความตานทานภายในของของไหลนั้น คาความตานทานภายในของของไหลคือความหนืด ซ่ึง
สามารถหาไดจากการใชเครื่องมือ คาปลลารี รีโอมิเตอร นอกจากนี้คาปลลารี รีโอมิเตอรยังสามารถ
ใชในการวัดคาความเคน และความเครียดเปนตน คาความหนดืของวัสดุชนิดตางๆมีคาแตกตางกัน 
ดังแสดงในตาราง 2.1  
 

ตาราง 2.1 ความหนืดของวัสดชุนิดตางๆ (เจริญ, 2542) 
ชนิดวัสด ุ ความหนดื (Pa.s) ลักษณะเนื้อสาร 

อากาศ 
น้ํา 
ลาเทกซโพลิเมอร 
สี 
น้ํามันมะกอก 
กลีเซอรอล 
อีพอกซีเรซิน 
โพลิยูริเทนเหลว 
พลาสติกเหลว 

10-5 

10-3 

10-3 – 10-2 

10-2 – 10-1 

10-1 

10 
50 

102 – 103 

102 – 106 

กาซ 
ของเหลว 
ของเหลว 
ครีม 

ของเหลว 
ของเหลวหนืด 

หนืดคลายน้ําเชื่อม 
หนืดคลายน้ําเชื่อม 

เหนยีวหนืด 
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 พลาสติกเหลวเปนของไหลที่มีพฤติกรรมการไหลที่ซับซอน คือคาความหนืดจะ
เปลี่ยนแปลงไปตามปจจัยตางๆ เชนอัตราการเฉือน เวลาที่ใชในการไหล อุณหภูมิ ความดัน และ
แรงที่กระทําจากภายนอก ขณะพลาสติกเหลวเกิดการไหลไดทั้งการไหลแบบเฉือน และการไหล
แบบยืด คือมีการไหลหนดืที่ตอบสนองตอความเคนเฉือน และการไหลแบบยดืซึ่งสนองตอบตอ
ความเคนยืด (Tensile stress หรือ Elongation stress หรือ Extensional stress)  
 การไหล และการเปลี่ยนแปลงรูปรางของพลาสติกเหลวจากความเคนเฉือนในชวงที่
พลาสติกเหลวมีความเคนเฉอืนมากระทาํนั้น โมเลกลุของพลาสติกเหลวจะเกิดการจัดเรียงตัวใหม 
เพื่อทําใหเคลื่อนตัวผานโมเลกุลอ่ืนๆไดงายขึ้น สงผลใหความหนดืลดลง ตามอัตราการเฉือนที่
เพิ่มขึ้น ขอดีของการลดลงของความหนดืในพลาสติกเหลวมีหลายประการคือ 

1. ทําใหลดพลังงานที่ใชในการแปรรูป 
2. สามารถขึ้นรูปชิ้นงานที่มีขนาดใหญไดงายขึ้น 
3. เครื่องจักรใชในการผลิตมีขนาดลดลง 
4. เพิ่มปริมาณการผลิตไดมากขึ้น 
5. สามารถใชความดันต่ําในการผลิต 
6. สามารถใชผลิตชิ้นงานที่มีความซับซอนได เนื่องจากมีการไหลที่ดีกวา 

 
 2.2.1 พฤติกรรมการไหลของพลาสติกเหลว 
 
 พลาสติกเหลวนั้นจัดเปนของไหลประเภทนอนนวิโตเนยีน คือเปนของเหลวที่ไมขึน้กับ
กฎความหนืดของนิวตัน (Newton’s law of viscosity) โดยของเหลวประเภทนอนนิวโตเนยีนจะมี
ความสัมพันธระหวางความเคนเฉือน τ  กับอัตราการเฉือน γ&  ไมเปนเสนตรงเหมือนกบัของเหลว
นิวโตเนยีนและความหนืดของของไหลนอนนิวโตเนียนจะเปลีย่นแปลงตามอัตราการเฉือน  
 รูป 2.1 แสดงความแตกตางระหวางของเหลวนวิโตเนยีนและของเหลวนอนนิวโตเนียน
ที่มีตออัตราอัตราการเฉือน (Shear rate) ที่เพิ่มขึ้น ในรปู 2.1(ก) แสดงการเปลี่ยนแปลงของความ
เคนเฉือนเมื่อเพิ่มอัตราการเฉือนใหกับของเหลวทั้งสองชนิด  
 โดยทีอัตราการเฉือนที่มีผลตอพฤติกรรมของของเหลวนิวโตเนยีนสามารถอธิบายตาม
กฎความหนืดของนิวตัน (Newton’s law of viscosity) ดังสมการที่ (2.7) 

 

γμ=τ &  (2.7) 
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 สวนอัตราการเฉือนที่มีผลตอพฤติกรรมของของเหลวนอนนิวโตเนียนนิยมอธิบายตาม
รูปแบบของสมการยกกําลัง (Power law model) ดังสมการที่ (2.8) 

 
nmγ=τ &  (2.8) 

  
 โดยที่ n คือคาคงที่ในสมการยกกําลัง ที่นิยมใชในการอธิบายพฤติกรรมการไหลของ
ของไหลนอนนิวโตเนยีน โดยเมื่อ n < 1 จะเรียกวา ของไหลซูโดพลาสติก (Pseudoplastics) และเมื่อ  
n > 1 จะเรียกวาของไหลไดลาแทน (Dilatant) สวนของไหลนิวโตเนียนจะมีคา n = 1 
 สวน m คือคาคงที่ของสมการยกกําลังที่ใชอธิบายพฤตกิรรมของไหลนอนนวิโตเนยีน 
ซ่ึงจะขึ้นกับชนิดของสาร และอุณหภูม ิ
 ในรูป 2.1(ข) แกน y คือคาลอกของความหนืดของของเหลว ซ่ึงของเหลวนอนนวิโต
เนียนชนิดซูโดพลาสติกจะมีความหนดืลดลงตามคาลอกของอัตราการเฉือนที่เพิ่มขึน้ สวนของไหล
นิวโตเนยีนจะมีความหนดืทีค่งที่ไมขึ้นกับอัตราการเฉือน 
 

 
รูป 2.1 ความแตกตางระหวางของเหลวนวิโตเนียน 

และของเหลวนอนนวิโตเนยีน (เจริญ, 2542) 
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 การเปลี่ยนแปลงรูปรางของพลาสติกเหลวสามารถอธิบายไดดังรูป 2.2 ซ่ึงกําหนดให
พลาสติกเหลวอยูระหวางแผนแบนขนานกนัสองแผน ซ่ึงมีระยะหางกนัเทากับ H โดยที่แผนหนึ่ง
เคลื่อนที่ และอีกแผนหนึ่งอยูกับที่ แผนที่เคลื่อนที่กําหนดใหมีความเรว็เทากับ Vz  แผนขนานที่อยู
กับที่มีความเรว็เทากับศนูย รูปแบบของการไหลของพลาสติกเหลวคือ V(y)  
 

 
 

รูป 2.2 ลักษณะการไหล และการเปลี่ยนแปลงรูปรางของพลาสติกเหลวจากความเคนเฉือน 
  
 เมื่อกําหนดให  yzτ คือความเคนเฉือนในทิศทางการไหลตามแนวแกน z อธิบายตาม

สมการที่ (2.9) 
 

dy
zdV

yz η=τ  (2.9) 

 
โดยที ่η  คือความหนืด อธิบายตามสมการที่ (2.10) 

 
1n

dy
zdV

m
−

⎟
⎠
⎞

⎜
⎝
⎛=η  (2.10) 

 
คา m และ n นั้นสามารถหาไดจากการทดลองโดยใชเครื่องคาปลลารี รีโอมิเตอร 

(Capillary rheometer) เพื่อหาความสัมพันธระหวางอัตราการเฉือน และความหนืด ซ่ึงความสัมพันธ
ระหวางคา     ลอกของอัตราการเฉือน และ คาลอกของความหนดืจะมีแนวโนมเปนเสนตรงในชวง
ชวงหนึ่ง  (Power law region) ตามกฎของสมการยกกําลัง เมื่อนําคาดังกลาวมาสรางกราฟใน
รูปแบบแกนลอก-ลอก จะไดดังรูป 2.3  
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รูป 2.3 แสดงความสัมพันธระหวางอัตราการเฉือน และความหนดื  

ในรูปแบบแกนลอก-ลอก ของของไหลนอนนิวโตเนียน 
 

 และคา m มีความสัมพันธกับอุณหภูมิตามสมการที่ (2.11) (Zehev, 1979) 
 

)0TT(ae0mm −−=  (2.11) 
  
 โดยที่ 0m , a  และ 0T  คือคาคงที่ สวน T คืออุณหภมูิของพลาสติกเหลว 
 
 2.2.2 คาปลลารี รีโอมิเตอร (Capillary rheometer) 
 
 คาปลลารี รีโอมิเตอร คือเครื่องอัดรีดแบบกระทุงทีม่ีหัวดายแบบคาปลลารีติดตั้งอยู
บริเวณทางออก ดังรูป 2.4 

 
 

รูป 2.4 แสดงหลักการทํางานของเครื่องคาปลลารี รีโอมิเตอร 
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 การทํางานเริ่มตนดวยการปอนเม็ดพลาสติกที่ตองการทดสอบลงในเครื่องคาปลลารี รี-
โอมิเตอรใหถึงระดับที่เครื่องตองการจากนั้นเม็ดพลาสติกจะถูกทําใหรอนโดยเครื่องใหความรอนที่
ติดตั้งไวบริเวณผนังจนพลาสติกที่บรรจุไวออนตวัจนสามารถไหลได ในระหวางที่เกิดการหลอมนี้
จะมีการกระทุงเม็ดพลาสติกลงไปอีกเพื่อไลอากาศที่อยูในกระบอกสูบออก หลังจากนั้นจะใชลูกสบู
ที่สามารถเชื่อมตอกับระบบอัตโนมัติแทน ซ่ึงระบบอัตโนมัตินี้จะทํางานดวยตวัเองเมือ่อุณหภูมิของ
พลาสติกคงที่อยู ณ ตําแหนงที่ไดกําหนดไว เมื่อลูกสูบเคลื่อนที่ลงมาเพื่อออกแรงใหพลาสตกิ
เหลวไหลลงมาทางหัวดาย จะทําใหเกิดความดันตกครอมระหวางหวัดายคาปลลารี แรงของลูกสูบที่
กระทํา ปริมาณพลาสติกเหลวที่ไหลออกมา และความดันตกครอมหวัดายจะถูกบันทึกไว โดยคาที่
ไดสามารถนําไปคํานวณคาตางๆไดตามสมการที่ (2.12) ถึง (2.14) (Cogwell, 1981) 
 

คาความเคนเฉอืน 
L2

PRΔ
=τ  (2.12) 

   

อัตราการเฉือน 3R

Q4

π
=γ&  (2.13) 

   

ความหนดื γ
τ

=η
&

 (2.14) 

 
 โดยที่ τ  คือคาความเคนเฉือน γ&  คืออัตราการเฉือน η  คือความหนืด PΔ  คือคาความ
ดันตกครอมหัวดาย  R  คือรัศมีของคาปลลารี L  คือความยาวของหัวดาย Q  คือคาอัตราการไหล
โดยปริมาตร 
 ซ่ึงความสัมพันธระหวางคาล็อกของอัตราการเฉือน และคาลอกความหนืดที่ไดจะ
สามารถนําไปหาคาคงที่ m และ n ของสมการยกกําลัง โดยท่ีคาคงที่นี้จะขึ้นกับชนิด และคุณภาพ
ของพลาสติกที่นํามาวัดคา 
 
2.3 หลักการทํางานของเครื่องอัดรีดพลาสติกชนดิสกรูเดีย่ว 
  

เครื่องอัดรีดพลาสติกชนิดสกรูเดี่ยวเปนอปุกรณที่สําคัญชนิดหนึ่งในกระบวนการ
หลอมพลาสติก โดยทั่วไปเครื่องอัดรีดพลาสติกชนิดสกรูเดี่ยวจะม ี สวนประกอบที่สําคัญคือ 
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มอเตอร (Motor) เฟองทด (Gear box) กรวยปอน (Hopper) กระบอก (Barrel) สกรู (Screw) 
เครื่องใหความรอน (Heater) และหัวดาย (Die) และ พัดลม (Blower) ตามรูป 2.5 

 

 
 

รูป 2.5 แสดงสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องอัดรีดพลาสติกชนิดสกรเูดี่ยว 
 

การทํางานของเครื่องอัดรีดพลาสติกชนิดสกรูเดี่ยว เร่ิมตนดวยการปอนพลาสติกเมด็ 
หรือพลาสติกผงเขาทางกรวยปอน จากนั้นพลาสติกจะถูกผลักดันใหเคล่ือนที่ไปตามแนวของรอง
ของสกรูไปสูหัวดายดวยแรงขับจากมอเตอร ผานเฟองทด โดยในระหวางการเคลือ่นที่นี้พลาสติก
จะหลอมเหลวโดยความรอนจากแรงเสียดทาน และเครื่องใหความรอน ท่ีติดตั้ง ณ ผนังของ
กระบอก และจะกลายเปนพลาสติกเหลวกอนที่จะถูกอัดรีดออกมาเปนผลิตภัณฑท่ีหัวดาย โดย  
ผลิตภัณฑพลาสติกที่ผลิตไดจากเครื่องอัดรีดพลาสติกนั้นๆ ก็จะมีลักษณะยาวตอเนื่องและมี
พ้ืนที่หนาตัดคลายกับหวัดาย ตัวอยางของลักษณะของพืน้ท่ีหนาตดัของผลิตภัณฑแบบตางๆ ท่ีผลิต
ไดจากเครื่องอัดรีด แสดงดังตาราง 2.2 
 

ตาราง 2.2 แสดงรูปแบบตางๆของผลิตภัณฑที่ผลิตไดจากเครื่องอัดรีด (เจริญ, 2542) 
ชนิดผลิตภัณฑ ตัวอยาง 

ฟลม (Film)  
แผนบาง (Sheet)          
เสน (Solid melt strand profile)                   
รูปรางแบบเปด (Open profile)             
รูปรางกลวง (Hollow-chamber profile) 

          
ทอ (Tube) 
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 นอกจากการแปรรูปพลาสติกโดยตรงแลว เครื่องอัดรีดยังสามารถใชในงานประเภท
อ่ืนๆ เชน การเคลือบพลาสติกลงบนวัสดุชนิดอื่นๆ การอัดรีดแบบเปา การเปาฟลม การผสม
พลาสติกกับสารเติมแตง (Additives) เพื่อเปนการเตรียมวัสดุสําหรับใชในการแปรรปูตอไป 
 
2.4 สวนประกอบของสกรูในเครื่องอัดรีดพลาสติกชนดิสกรูเดี่ยว  
 
 รูป 2.6 แสดงลักษณะของสกรูซ่ึงประกอบดวย ขนาดเสนผานศูนยกลางของกระบอก 
Db , ขนาดเสนผานศูนยกลางของแกนสกร ู Di , ขนาดเสนผานศูนยกลางของเกลียวสกรู Ds , 
ระยะหางระหวางสันเกลียวในแนวแกนสกรู หรือ พิช (Pitch) S, ระยะของสันเกลียวในแนวแกน  
สกรู b, ระยะของสันเกลียวในแนวตั้งฉาก e, ความลึกของรองสกรู  H,  มุมเอียงของสันเกลียวที่ฉาย
ลงบนกระบอก bθ , มุมเอียงของสันเกลียว ณ พื้นผิวสกร ู sθ , ระยะตั้งฉากระหวางสันเกลียวที่
ฉายลงบนกระบอก Wb , ระยะตัง้ฉากระหวางสันเกลียวทีพ่ืน้ผิวสกรู Ws   
 

 
 

รูป 2.6 แสดงลักษณะของสกรู (Rauwendaal, 1994) 
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และจะสามารถหาความสัมพันธระหวางคาของสกรูไดตามสมการที่ (2.15) ถึง (2.21) 
 

2
iDbD

H
−

=  (2.15) 

  

⎟⎟
⎠

⎞
⎜⎜
⎝

⎛
π

−=θ
sD

S1tans  (2.16) 

  

⎟⎟
⎠

⎞
⎜⎜
⎝

⎛
π

−=θ
bD

S1tanb  (2.17) 

  
escosSsW −θ=  (2.18) 

  
ebcosSbW −θ=  (2.19) 

  

=
θ+θ

=θ
2

bs มุมเอียงของสันเกลียวเฉลี่ย (2.20) 

  

=
+

=
2

bWsW
W ระยะตั้งฉากระหวางสันเกลยีวเฉล่ีย (2.21) 

 


