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3.1 เครื่องอัดรีดพลาสติกชนิดสกรูเดี่ยว 17
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3.5 เม็ดพลาสติกชนิดโพลิเอททลีีนความหนาแนนสูง 19
3.6 มัลติมิเตอร ยี่หอ Circutor รุน AR 5 Vision 20
3.7 คาปลลารี ริโอมิเตอร  (Capillary rheometer) ยี่หอ Kayeness รุน LCR5000 20
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4.2 แสดงบริเวณชองวางระหวางกระบอกกับสันเกลียว 25
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4.4 การกําหนดแกน x y z และความเร็วของพลาสติกภายในเครื่องอัดรีด 26
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อักษรยอและสัญลักษณ 
 

สัญลักษณ ความหมาย หนวย 
a คาคงที่ตามสมการยกกําลังของของไหลหนืด 1/°C 

b ระยะสันเกลียวตามแนวแกนของสกรู m 
B ความกวางของเกลียวตามแนวแกนของสกรู m 

bD  ขนาดเสนผานศูนยกลางของกระบอก m 

iD  ขนาดเสนผานศูนยกลางของแกนสกร ู m 

sD  ขนาดเสนผานศูนยกลางของเกลียวสกรู m 
e ความหนาของสันเกลียว m 
H ความสูงจากพืน้ผิวสกรูถึงกระบอก m 

1K  คาคงที่สําหรับสมการที่ 3.13 - 

2K  คาคงที่สําหรับสมการที่ 3.13 - 
L ความยาวของหัวดาย m 
m คาคงที่ตามสมการยกกําลังของของไหลหนืด Pa.sn 

0m  คาคงที่ตามสมการยกกําลังของของไหลหนืด Pa.sn 
n คาคงที่ตามสมการยกกําลังของของไหลหนืด - 
N ความเร็วรอบของสกรู 1/s 
P ความดัน N/m2 

R รัศมีของคาปลลารี m 
S ระยะระหวางเกลียวสกรูตามแนวแกนสกร ู m 
T อุณหภูม ิ °C 
T0 อุณหภูมิอางองิ °C 

bV  ความเร็วเชิงเสนของกระบอก m/s 

bxV  ความเร็วเชิงเสนของกระบอกตามแนวแกน x m/s 

bzV  ความเร็วเชิงเสนของกระบอกตามแนวแกน z m/s 

xV  ความเร็วตามแนวแกน x m/s 

yV  ความเร็วตามแนวแกน y m/s 

zV  ความเร็วตามแนวแกน z m/s 

bW  ระยะตั้งฉากระหวางสันเกลยีวที่ฉายลงบนกระบอก m 



 ฒ 

รายการอักษรยอ (ตอ) 
 

สัญลักษณ ความหมาย หนวย 

sW  ระยะตั้งฉากระหวางสันเกลยีว ณ พื้นผิวสกรู m 

W  ระยะตั้งฉากระหวางสันเกลยีวเฉล่ีย m 
x ระยะตามแนวแกน x m 
y ระยะตามแนวแกน y m 
z ระยะตามแนวแกน z m 

chZ  คาพลังงานในการอัดรีดที่เกดิขึ้น ณ ชองวางระหวางสกรูกับกระบอก W 

clZ  คาพลังงานในการอัดรีดที่เกดิขึ้น ณ ชองวางระหวางสันเกลียวกับ
กระบอก 

W 

 

รายการสัญลักษณ 
 

สัญลักษณ ความหมาย หนวย 

δ  ระยะระหวางกระบอกกับสันเกลียว (clearance) m 
*φ  ตัวแปรไรมิต ิ - 

γ&  อัตราการเฉือน 1/s 

RΓ  ตัวแปรไรมิติของความดัน - 
ρ  ความหนาแนน kg/m3 

η  ความหนดืปรากฏ ณ ชองวางระหวางรองสกรูกับกระบอก Pa.s 

clη  ความหนดืปรากฏ ณ ชองวางระหวางสกรูกับกระบอก Pa.s 

μ  ความหนดืของของไหลนิวโตเนียน Pa.s 

bθ  มุมเอียงของสันเกลียวที่ฉายลงบนกระบอก ° 

sθ  มุมเอียงของสันเกลียว ณ พืน้ผิวของสกรู ° 

θ  มุมเอียงของสันเกลียวเฉลี่ย ° 

τ  ความเคนเฉือน N/m2 
ξ  ตัวแปรไรมิติของระยะตามแนว y  - 

 


