
บทท่ี 4 
ผลการทดลองและการอภิปรายผล 

 
 บทนี้นําเสนอผลการตรวจสอบช้ินงานท่ีเตรียมได พรอมท้ังทําการอภิปรายผลโดยเร่ิมจาก
การนําเสนอผลการตรวจสอบเฟสของสารต้ังตน           ผลการประดิษฐพอรซเลนเซรามิกนาโน
คอมโพสิต ผลการตรวจสอบสมบัติทางกายภาพ โครงสรางจุลภาคและสมบัติทางกล ตามลําดับ 
 
4.1 ผลการตรวจสอบเฟสของสารตัง้ตนดวยเทคนิคการเลี้ยวเบนของรังสีเอกซ (XRD) 

จากการตรวจสอบเฟสของสารตั้งตนท่ีนํามาใชในงานวิจัยนี้  คือ ผงพอรซเลนทันตกรรม
และอะลูมินา (Al2O3) ขนาดอนุภาคระดับนาโนเมตรและระดับไมโครเมตร ดวยเทคนิค XRD พบวา
ไดผลดังแสดงในรูป 4.1 และ 4.2 ตามลําดับ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูป 4.1 X-ray diffraction pattern ของผงพอรซเลนทางทันตกรรมท่ีนํามาใชเปรียบเทียบกับ
ฐานขอมูล NaAlSi3O8 ในแฟมขอมูล JCPDS หมายเลข 03-0415, Al2O3 ในแฟมขอมูล JCPDS 
หมายเลข 10-0414 และ KAlSi2O6 ในแฟมขอมูล JCPDS หมายเลข 85-1626 ตามลําดับ 

 

 

 

Al2O3 (JCPDS file No. 10-0414) 

NaAlSi3O8 (JCPDS file No. 03-0451) 

KAlSi2O6 (JCPDS file No. 85-1626) 

Dental Porcelain 
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 จากรูป 4.1 พบวา X-ray diffraction pattern ของผงพอรซเลนทางทันตกรรมมีความ
สอดคลองกับฐานขอมูลของสาร 3 ชนิด คือ sodium aluminum silicate ซ่ึงมีสูตรเปน NaAlSi3O8 
ในแฟมขอมูล JCPDS หมายเลข 03-0415 โดยมีโครงสรางของเฟสเปนแบบ triclinic ผสมอยูกับ
บีตาอะลูมินาซ่ึงมีสูตรเปน Al2O3 ในแฟมขอมูล JCPDS หมายเลข 10-0414 ซ่ึงมีโครงสรางเปนแบบ 
hexagonal และ potassium aluminum silicate ท่ีมีสูตรเปน KAlSi2O6 ในแฟมขอมูล JCPDS 
หมายเลข 85-1626 โดยมีโครงสรางของเฟสเปนแบบ tetragonal จากขอมูลท่ีแสดงในตาราง 2.1 
และ X-ray diffraction pattern ขององคประกอบตาง ๆ ของผงพอรซเลน จะเห็นไดวา SiO2 เปน
สวนประกอบท่ีมีปริมาณมากท่ีสุด ซ่ึงจากขอมูลขางตนนี้สามารถคาดคะเนการเกิดเฟสใน
โครงสรางจุลภาคของเซรามิกไดวา จะประกอบดวยเฟสของ SiO2 เปนสวนใหญท่ีอยูในรูปของเฟส
ของแกว สังเกตไดจาก X-ray diffraction pattern ท่ีมีความคมชัดของพีคตํ่า (รูป 4.1) ซ่ึงจะเปนผลดี
ตอสมบัติทางกายภาพ เนื่องจากมีความโปรงแสงสูง เพราะดัชนีหักเหของเฟสของแกวท่ีเกิดข้ึนมัก
มีคาใกลเคียงกับดัชนีหักเหของแกว (1.5) [11] แตอาจสงผลทําใหสมบัติทางกลแยลงเน่ืองจากเฟส
ของแกวมีความแข็งแรงนอยกวาเฟสท่ีเปนผลึกและจากรูปก็จะพบวามีเฟสท่ีเปนผลึกปนอยูบาง
เล็กนอยเทานั้น [41] 

จากรูป 4.2 (a) จะเห็นไดวา X-ray diffraction pattern     ของอะลูมินาขนาดอนุภาคระดับ
นาโนเมตรท่ีนํามาใชในการเสริมแรงมีความสอดคลองเปนอยางดีกับแฟมขอมูล JCPDS  หมายเลข 
10-0425 ของแกมมาอะลูมินาในระบบ cubic และรูป 4.2 (b) X-ray diffraction pattern ของอะลูมินา
ขนาดอนุภาคระดับไมโครเมตรมีความสอดคลองเปนอยางดีกับแฟมขอมูลหมายเลข 10-0173 ของ
แอลฟาอะลูมินาในระบบ rhombohedral จาก X-ray diffraction pattern สามารถนําขอมูลมาใช
คํานวณหาขนาดของผลึกอะลูมินาไดโดยอาศัยสมการของ Scherrer (สมการ 3.1) ซ่ึงจากการ
คํานวณพบวาอนุภาคอะลูมินาท่ีใชมีขนาดผลึกประมาณ 21 นาโนเมตร และ 8.55 ไมโครเมตร 
ตามลําดับ 
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รูป 4.2 ผลการตรวจสอบอนุภาคผงอะลูมินา (Al2O3) ท่ีนํามาใชในการเสริมแรง (a) อนุภาคอะลูมินา
ขนาดนาโนเมตรเปรียบเทียบกับ X-ray diffraction pattern จากแฟมขอมูลของอะลูมินา JCPDS 
หมายเลข 10-0425 และ (b) อนุภาคอะลูมินาขนาดไมโครเมตรเปรียบเทียบกับ X-ray diffraction 
pattern จากแฟมขอมูลของอะลูมินา JCPDS หมายเลข 10-0173 ตามลําดับ 
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  จากนั้นไดทําการตรวจสอบพฤติกรรมการแจกแจงของขนาดอนุภาค (particle size 
distribution analysis) ของอะลูมินาขนาดไมโครเมตรและขนาดนาโนเมตรดวยเคร่ือง particle size 

analyzer ไดผลดังแสดงในรูป 4.3 และ 4.4 ตามลําดับ ซ่ึงเม่ือพิจารณารูป 4.3 พบวาผงอะลูมินามี
พฤติกรรมการแจกแจงของขนาดอนุภาคที่ดี (มีพีคเดียว) โดยมีขนาดของอนุภาคอยูในชวงประมาณ 
6 – 10 ไมโครเมตร ซ่ึงถือไดวาเปนชวงของขนาดอนุภาคที่แคบเมื่อเทียบกับพฤติกรรมการกระจาย
ตัวของอะลูมินาขนาดนาโนเมตร ดังรูป 4.4 แสดงใหเห็นวาอนุภาคของผงอะลูมินานั้นเกาะกันเปน
กลุมกอน (agglomeration) อยูหลายชวงขนาด โดยเฉพาะอยางยิ่งในชวงท่ีขนาดเล็กกวา 0.1 
ไมโครเมตร จากพฤติกรรมการกระจายตัวของอนุภาคขนาดประมาณ 0.04 ไมโครเมตร มีความถ่ีสูง
ท่ีสุด ท้ังนี้เนื่องมาจากขอจํากัดของเคร่ืองมือท่ีไมสามารถทําการตรวจวัดขนาดอนุภาคที่อยูในระดับ
นาโนเมตรไดอยางแมนยํานั่นเอง  
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รูป 4.3 พฤติกรรมการแจกแจงขนาดอนภุาคของผงอะลูมินาขนาดไมโครเมตร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.4 พฤติกรรมการแจกแจงขนาดอนภุาคของผงอะลูมินาขนาดนาโนเมตร 
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  เม่ือพิจารณาภาพถาย SEM ของผงอะลูมินาท้ังสองขนาด แสดงดังรูป 4.5 และ 4.6 พบวา
อะลูมินาขนาดไมโครเมตรมีขนาดอนุภาคประมาณ 5 – 15 ไมโครเมตร และมีความหนาประมาณ   

1 – 4 ไมโครเมตร สวนอะลูมินาขนาดนาโนเมตรนั้นไมสามารถบอกขนาดท่ีแทจริงของอนุภาคได 
เนื่องจากผงอะลูมินาเกิดการเกาะกันเปนกลุมกอน ซ่ึงเปนธรรมชาติของอนุภาคระดับนาโนเมตร
เพื่อลดพลังงานพื้นผิว (surface energy) อันเนื่องมาจากพ้ืนท่ีผิวท่ีมากเกินไป [50] แตขนาดของกลุม
กอนนั้นก็ยังคงอยูในเรือนนาโนเมตร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.5 ภาพถาย SEM ของผงอะลูมินาขนาดไมโครเมตร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.6 ภาพถาย SEM ของผงอะลูมินาขนาดนาโนเมตร 
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  จากการตรวจสอบขนาดอนุภาคของอะลูมินาดวยเทคนิคตาง ๆ ดังท่ีกลาวมานั้น แสดงได
ดังตาราง 4.1  

 
ตาราง 4.1 ผลการตรวจสอบขนาดอนุภาคของผงอะลูมินาดวยเทคนิคตาง ๆ  
 

เทคนิคการตรวจสอบ 
อนุภาคอะลูมินา 
ขนาดนาโนเมตร  

(นาโนเมตร) 

อนุภาคอะลูมินา 
ขนาดไมโครเมตร

(ไมโครเมตร) 
ระบุโดยผูผลิต  10 7 - 15 
XRD 21 8.55 
Particle size analysis < 100 6 - 10 
SEM 50 - 100 5 - 15 
 
 จากตาราง 4.1 พบวาผลการตรวจสอบขนาดอนุภาคที่ไดจากเทคนิคตางกันจะมีคาแตกตาง
กันไปบางแตก็ยังคงอยูภายในชวงของขนาดท่ีใกลเคียงกัน โดยคาท่ีไดจาก Scherrer’s equation นั้น
เปนคาท่ีไดจากการคํานวณจาก X-ray diffraction pattern ซ่ึงเปนขนาดของผลึกบางผลึกเทานั้น แต
คาท่ีไดจากเคร่ือง Particle size analyzer นั้นเปนการบอกขนาดของอนุภาคหรือกลุมกระจุกอนุภาค
ไดเปนชวงการกระจายตัวเชิงสถิติ ในขณะท่ีการตรวจสอบขนาดอนุภาคจากเทคนิค SEM นั้นอาศัย
การเทียบแถบวัด (scale bar) กับภาพถาย 2 มิติ เปนตัวบอกขนาดอนุภาคโดยประมาณ  
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 4.2 ผลการประดิษฐพอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิต 
 เม่ือนําผงสูตรตาง ๆ ท่ีเตรียมไดในหัวขอ 4.1 มาทําการข้ึนรูปและเผาซินเทอรภายใต
เง่ือนไขดังรายละเอียดแสดงในตาราง 3.3 จะไดช้ินงานพอรซเลนเซรามิกดังแสดงในรูป 4.7 ถึง 4.9 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูป 4.7 พอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิต (a) สูตร D (b) สูตร D(An5) (c) สูตร D(An2.5)(Am2.5) 
และ (d) สูตร D(Am5) 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
รูป 4.8 พอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิต (a) สูตร D(An10) (b) สูตร D(An5)(Am5) และ (c) สูตร 
D(Am10) 
 

 
(a) (b) (c) (d) 

 
(a) (b) (c) 
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รูป 4.9 พอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิต (a) สูตร D(An15) (b) สูตร D(An7.5)(Am7.5) และ (c) สูตร 
D(Am15) 
  
 จากรูป 4.7 ถึง 4.9 จะเห็นไดวาพอรซเลนเซรามิกท่ีเตรียมไดมีสีขาวขุน ผิวช้ินงานมีความ
มันวาวเนื่องมาจากองคประกอบสวนใหญเปนเฟสของแกว [41] นอกจากนี้ยังพบอีกวาผิวของ
ช้ินงานมีความขรุขระมากข้ึนตามปริมาณของอนุภาคอะลูมินาท่ีเติมลงไป เนื่องจากอนุภาคของ
อะลูมินานั้นไปกอใหเกิดความเคนดึงเชิงรัศมี (radial tensile stress) ในเฟสของแกว สงผลใหรอย
แตกในเนื้อแกวเคล่ือนท่ีไปตามขอบอนุภาคอะลูมินาเพื่อลดความเคนดังกลาว [51] แสดงดังรูป 
4.10  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูป 4.10 แผนภาพการเคล่ือนท่ีของรอยแตกในเฟสเมทริกซท่ีเปนแกวของวัสดุคอมโพสิต [51] 

 

 (a) (b) (c) 

 

เสนทางการเคล่ือนที่ของรอยแตกผานเน้ือแกว 

อนุภาคอะลูมินา 
เฟสเมทริกซที่เปนแกว 
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  จากนั้นนําพอรซเลนเซรามิกท่ีมีสัดสวนองคประกอบตาง ๆ ตรวจสอบอีกคร้ังดวยเทคนิค 
XRD แสดงดังรูป 4.10 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูป 4.11 X-ray diffraction pattern ของพอรซเลนเซรามิกสูตรตาง ๆ โดยท่ี (a) D, (b) D(An5), (c) 
D(An2.5)(Am2.5), (d) D(Am5), (e) D(An10), (f) D(An5)(Am5), (g) D(Am10), (h) D(An15), (i) 
D(An7.5)(Am7.5) และ (j) D(Am15) เม่ือ      = ลูไซท 
 

เม่ือพิจารณา X-ray diffraction pattern ของพอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิตพบวามี
ความสอดคลองกับขอมูลของผงพอรซเลนทันตกรรมโดยไมพบพีคของอะลูมินาท้ังสองชวงขนาด
อนุภาคที่ใชในการเสริมแรงซ่ึงคาดวาเนื่องจากปริมาณอะลูมินาท่ีเติมลงไปมีนอยกวารอยละ 5 โดย
น้ําหนัก [38] จะมีก็แตพีคของลูไซท( ) เทานั้น (พีคท่ีมีความเขมสูงท่ีสุดอยูท่ีตําแหนงคา 2θ เปน 

 

(a) 

(b) 

(c) 

(d) 

(e) 

(f) 

(g) 

(h) 

(i) 

(j) 
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 16.48, 25.90 และ 27.30) ท่ีตรวจพบวาปะปนอยูกับพีคของพอรซเลนโดยมีความสอดคลองกับ
ขอมูลสารลูไซท สูตร KAlSi2O6 ในแฟมขอมูล JCPDS หมายเลข 85-1626 ซ่ึงมีโครงสรางแบบ 

tetragonal ท้ังนี้ จากรูป 2.1 จะเห็นไดวาลูไซทจะเร่ิมเกิดการฟอรมตัวท่ีอุณหภูมิสูงกวา 990°ซ  และ
หากอัตราการลงของอุณหภูมิในการเผาซินเทอรตํ่าปริมาณผลึกของลูไซทก็จะเพิ่มมากข้ึน [52] แต
ในการทดลองนี้เลือกใชอัตราการลงของอุณหภูมิซินเทอรท่ีคอนขางสูง [36]    เหมือนกับการทํา
พอรซเลนเซรามิกในอุตสาหกรรม  
 
4.3 ผลการตรวจสอบสมบัติทางกายภาพของพอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิต 
 เม่ือนําช้ินงานพอรซเลนเซรามิกท่ีเตรียมไดมาตรวจสอบสมบัติทางกายภาพโดยทําการ
ตรวจวัดคาความหนาแนน คาการหดตัวหลังเผา คาความพรุนท้ังหมด และผานการวิเคราะหทาง
สถิติ พบวาไดผลแสดงดังตาราง 4.2 
 
ตาราง 4.2 ผลการตรวจสอบสมบัติทางกายภาพของพอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิต 
 

สมบัติทางกายภาพ 
เซรามิกสูตร ความหนาแนน 

(g/cm3) 
ความหดตัว  

(%) 
ความพรุน  

(%) 
  D 2.37 ± 0.01 15.75 ± 0.50 6.54 ± 1.36 
  D(An5) 2.38 ± 0.01 16.11 ± 0.51 6.42 ± 1.22 
  D(An2.5)(Am2.5) 2.37 ± 0.01 15.79 ± 0.48 5.84 ± 0.89 
  D(Am5) 2.40 ± 0.03 15.64 ± 0.25 6.75 ± 0.91 
  D(An10) 2.39 ± 0.01 18.18 ± 0.41 7.51 ± 1.35 
  D(An5)(Am5) 2.40 ± 0.01 17.27 ± 0.28 5.43 ± 1.20 
  D(Am10) 2.40 ± 0.02 16.03 ± 0.32 6.59 ± 0.91 
  D(An15) 2.43 ± 0.01 22.04 ± 0.33 5.25 ± 1.19 
  D(An7.5)(Am7.5) 2.40 ± 0.01 16.64 ± 0.42 5.53 ± 1.28 
  D(Am15) 2.41 ± 0.03 17.22 ± 0.38 5.84 ± 1.34 
  

จากการตรวจสอบความหนาแนนพบวา เซรามิกท้ัง 10 สูตร มีคาใกลเคียงกันมาก โดยมีคา
ความหนาแนนอยูในชวง 2.37 – 2.43 g/cm3 เม่ือเทียบกับคาความหนาแนนของเซรามิกท่ีระบุโดย
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 บริษัท คือ 2.4 g/cm3 [36] ซ่ึงจะเห็นไดวาอุณหภูมิท่ีใชในการเผาซินเทอรเปนชวงอุณหภูมิ
เหมาะสมท่ีทําใหพอรซเลนเซรามิกสุกตัวอยางท่ัวถึง เนื่องจากเซรามิกท่ีไดมีคาความหนาแนน
ใกลเคียงกับท่ีผูผลิตระบุไว 
 สําหรับคาความหดตัวของพอรซเลนเซรามิกนั้นมีคาอยูใน ชวง 15.75 – 18.44% ยกเวน
สูตร D(An15) ซ่ึงมีการหดตัวสูงถึง 22.04% เปนผลเนื่องมาจากปริมาณของอนุภาคอะลูมินาขนาดนา
โนท่ีเติมลงไป ท้ังนี้เพราะอนุภาคอะลูมินาขนาดเล็กสามารถเขาไปแทรกตัวระหวางอนภุาคของ
พอรซเลนไดเปนอยางดี จึงทําใหเกดิความแนนตัว (compaction) ท่ีสูงมากข้ึน และมีขนาดหลังการ
เผาท่ีหดเล็กลงอยางเหน็ไดชัด [34] ดังแสดงในรูป 4.9  
 นอกจากนี้เซรามิกท้ัง 10 สูตร ยังมีคาความพรุนท่ีใกลเคียงกันมากแมจะมีการเติมอนุภาค
ของอะลูมินาลงไปในปริมาณท่ีตางกัน โดยมีคาอยูในชวงรอยละ 5.25 – 8.25 ซ่ึงคาดวาเปนผลมา
จากการเลือกใชเง่ือนไขการเผาท่ีเหมาะสม กลาวคือ จากการศึกษาของ Cheung และ Darvell [16]  
รายงานวาปริมาณรูพรุนของพอรซเลนเซรามิกจะลดลงเม่ือเพิ่มอุณหภูมิซินเทอรใหสูงมากข้ึน หรือ
อาจกลาวไดวาสูงกวาอุณหภูมิซินเทอรท่ีผูผลิตแนะนํา [36] ซ่ึงอุณหภูมิซินเทอรมีผลตอปริมาณของ
รูพรุนมากกวาเวลาในการเผาซินเทอร นอกจากนี้ยังพบอีกวาหากเพิ่มระยะเวลาในการเผาซินเทอร
ใหนานข้ึนจะยิ่งทําใหรูพรุนเพิ่มมากข้ึนอีกดวย  
 
4.4 ผลการตรวจสอบโครงสรางจุลภาคของพอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิต 
 จากการตรวจสอบโครงสรางจุลภาคของพอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิตท่ีมีความ
หนาแนนสูงท่ีสุดของทุกสูตรดวยกลองจุลทรรศนอิเล็กตรอนแบบสองกราด พบวาไดผลดังแสดง
ในรูป 4.12 และ 4.14 – 4.16 เม่ือพิจารณาเซรามิกสูตร D (สูตรท่ี 1) ซ่ึงเปนพอรซเลนเซรามิก 
บริสุทธ์ิ (รูป 4.12) พบวาเนื้อเซรามิกสวนใหญเปนเฟสของแกว ซ่ึงมีลักษณะเปนพื้นผิวเรียบ และมี
อนุภาคขนาดประมาณ 1 – 2 ไมโครเมตร กระจายอยูบนผิวหนาบางบริเวณ ซ่ึงคาดวาเปนเฟสของ 
Al2O3 และ KAlSi3O6 จากผลการตรวจสอบองคประกอบทางเคมีดวยวิธี Energy Dispersive X-Ray 
(EDX) ดังรูป 4.13 ทําใหทราบวาบริเวณตําแหนงท่ีแสดงดวยสัญลักษณ A นั้นประกอบดวยธาตุ
อะลูมิเนียม (Al) ออกซิเจน (O) โพแทสเซียม (K) และซิลิกอน (Si) ซ่ึงคาดวาเปนผลึกของ Al2O3 
และ KAlSi3O6 ท้ังนี้สามารถตรวจสอบโครงสรางของผลึกเหลานี้ไดจาก X-ray diffraction pattern 
ของพอรซเลนเซรามิกในหัวขอ 4.2 สวนบริเวณเรียบ ๆ ท่ีแสดงดวยสัญลักษณ B นั้นพบวาเปนเฟส
ของแกว ซ่ึงถือวาเปนเฟสสวนใหญในโครงสรางของพอรซเลนเซรามิกซ่ึงมี SiO2 เปนองคประกอบ
หลัก เม่ือพิจารณาช้ินงานพอรซเลนเซรามิกกลุมท่ี 1 ท่ีเติมอนุภาคอะลูมินาขนาดไมโครเมตรลงไป
รอยละ 5 (D(Am5)), 10 (D(Am10)) และ 15 (D(Am15))โดยปริมาตร ตามลําดับ (รูป 4.14) พบวามีอยู 
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 2 เฟสหลัก คือเฟสท่ีเปนแกวและอนุภาคอะลูมินาซ่ึงมีโครงสรางผลึกแบบ rhombohedral  ขนาด
ประมาณ 5 – 7 ไมโครเมตร การกระจายตัวของผลึกอะลูมินาเปนไปอยางสม่ําเสมอ แตการวางตัว
ของผลึก (orientation) อะลูมินามีความแตกตางกันซ่ึงคาดวาแปรผันตามปริมาณอะลูมินาท่ีเติมลง
ไป กลาวคือ จากรูป 4.14 (a) เซรามิกสูตร D(Am5) พบวาการวางตัวของผลึกอะลูมินาเปนไปอยาง
สุม สวนรูป 4.14 (b) เซรามิกสูตร D(Am10) และ (c) เซรามิกสูตร D(Am15) พบวาการวางตัวของ
ผลึกอะลูมินามีทิศทางท่ีคลายคลึงกัน (preferred orientation) คาดวาเนื่องมาจากผลึกอะลูมินาท่ีมี
ปริมาณเพิ่มมากข้ึน     เม่ืออะลูมินาไดรับความรอนในระหวางการเผาซินเทอรก็จะทําใหการวางตัว
ของผลึกเปนไปในทิศทางท่ีคลายคลึงกันเพื่อใหทุก ๆ ผลึกสามารถอยูรวมกันไดโดยไมทําให
ช้ินงานเซรามิกเสียรูปรางไป นอกจากนี้ยังพบอีกวาความขรุขระของผิวหนาช้ินงานนั้นเปนผลมา
จากอนุภาคอะลูมินาและเพ่ิมมากข้ึนตามปริมาณของอะลูมินาท่ีเติมลงไป โดยเฉพาะอยางยิ่งสูตร 
D(Am15)     ซ่ึงสอดคลองกับผลการประดิษฐพอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิตในหัวขอ 4.2    

เม่ือพิจารณารูป 4.15    ซ่ึงเปนภาพถาย SEM ของบริเวณผิวหนาพอรซเลนเซรามิกกลุมท่ี 2 
ซ่ึงมีการเติมอนุภาคอะลูมินาขนาดนาโนเมตรลงไปรอยละ 5 (D(An5)), 10 (D(An10)) และ 15 
(D(An15))โดยปริมาตร ตามลําดับ พบวาอะลูมินามีลักษณะการกระจายตัวคลายคลึงกับท่ีพบในกลุม
ท่ี 1 นั่นคือ อนุภาคอะลูมินาขนาดนาโนเมตรมีการกระจายตัวคอนขางสมํ่าเสมอในเนื้อแกว จะมี
บางท่ีรวมตัวกันอยูเปนกลุมกระจุก เม่ือพิจารณาภาพถาย SEM ประกอบกับขอมูลการตรวจสอบ
สมบัติทางกายภาพท่ีไดกลาวมาในหัวขอ 4.3 แลวพบวาการกระจุกตัวของอะลูมินามีความสัมพันธ
กับการหดตัวของช้ินงานท่ีมีปริมาณอะลูมินาขนาดนาโนเมตรรอยละ 15 โดยปริมาตร อยางเดนชัด 
เนื่องจากมีการกระจุกตัวของอะลูมินามากข้ึนเร่ือย  ๆ ตามปริมาณท่ีเติมลงไปนั่นเอง  เ ม่ือ
เปรียบเทียบรูป 4.14 และ 4.15 จะพบความแตกตางอยางเห็นไดชัดซ่ึงคาดวาเปนผลมาจากการ
เลือกใชขนาดและรูปรางของอะลูมินาท่ีแตกตางกันในการนํามาเสริมแรงนั่นเอง จากรูป 4.14 จะ
พบวาอนุภาคของอะลูมินามีลักษณะเปนแผน สอดคลองกับภาพถาย SEM (รูป 4.5) ของอนุภาค
อะลูมินาขนาดไมโครเมตรท่ีนํามาใชโดยมีการกระจายตัวอยูภายในเนื้อแกวอยางสม่ําเสมอ ในขณะ
ท่ี รูป 4.15 พบวาอนุภาคอะลูมินาขนาดนาโนเมตรมีลักษณะเปนเม็ดกลม กระจุกตัวกันอยูและแยก
ออกจากเนื้อแกวอยางเห็นไดชัด (รูป 4.15 (a))  แตเม่ือเพิ่มปริมาณอะลูมินาขนาดนาโนเมตรเปน
รอยละ 15 โดยปริมาตร (รูป 4.15 (c)) พบวาแนวโนมการกระจายตัวของอนุภาคอะลูมินามีความ
คลายคลึงกับ รูป 4.14 (a) มากข้ึน    

เม่ือพิจารณาลักษณะโครงสรางจุลภาคของช้ินงานเซรามิกกลุมท่ี 3 ซ่ึงเปนการผสมระหวาง
ผงอะลูมินาขนาดนาโนเมตรและไมโครเมตรในอัตราสวน 1:1 ดังรูป 4.16 พบวามีลักษณะแตกตาง
จากสองกลุมท่ีกลาวมาแลว คาดวาเปนผลเนื่องจากขนาดของอนุภาคอะลูมินา จากรูป 4.16 (a) 
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 พบวาอนุภาคขนาดไมโครเมตรและนาโนเมตรแยกกันอยูอยางเห็นไดชัด ไมมีการเช่ือมตอระหวาง
ผิวของอะลูมินาท้ังสองขนาดปรากฏใหเห็น โดยอะลูมินาขนาดนาโนเมตรกระจายตัวอยูอยาง
สมํ่าเสมอในเนื้อแกวซ่ึงเปนสมบัติเฉพาะตัวของอนุภาคขนาดนาโนเมตรท่ีสามารถกระจายตัวไดดี
เนื่องจากมีขนาดเล็ก [9] สวนอะลูมินาขนาดอนุภาคระดับไมโครเมตรเกาะกันอยูอยางหลวม ๆ และ
การกระจายตัวไมเปนไปอยางสมํ่าเสมอเทาไรนัก เม่ือพิจารณารูป 14.6 (a) เทียบกับ 14.6 (b) จะ
พบวามีลักษณะการกระจายตัวของอะลูมินาท่ีคลายคลึงกัน แตแตกตางกันท่ีปริมาณของอะลูมินา 
กลาวคือ หากเปรียบเทียบอัตราสวนของอะลูมินาขนาดไมโครเมตรเทียบกับขนาดของภาพถายท้ัง
สอง จะพบวา รูป 14.6 (a) มีอนุภาคขนาดไมโครเมตรอยูเพียงรอยละ10 ของรูปเทานั้น แตจากรูป 
14.6 (b) พบวามีอนุภาคขนาดไมโครเมตรมากกวารอยละ 25 ของรูป ซ่ึงคาดวาปริมาณของอะลูมินา
ขนาดอนุภาคระดับไมโครเมตรและนาโนเมตรท่ีเพิ่มนี้จะสงผลใหความแข็งแรงและความตานทาน
ตอรอยแยกเพิ่มข้ึน เนื่องจากอนุภาคขนาดไมโครเมตรจะเขาไปเปนเฟสเสริมแรง ทําใหเนื้อแกวมี
ความแข็งแรงมากข้ึน นอกจากนี้อนุภาคขนาดนาโนเมตรซ่ึงกระจายตัวอยางสม่ําเสมอในเนื้อแกวก็
จะชวยเพิ่มความตานทานตอรอยแยกใหกับช้ินงานเซรามิก [9] จากรูป 4.16 (c) จะพบวาการกระจาย
ตัวของอะลูมินาแตกตางจากรูป 4.16 (a) และ (b) อยางเห็นไดชัด กลาวคือ อนุภาคขนาดนาโนเมตร
ของอะลูมินาจะเกาะอยู ท่ีผิวของอนุภาคขนาดไมโครเมตร คาดวาเนื่องมาจากแรงยึดเหนี่ยว 
(cohesive force)     ระหวางอนุภาคอะลูมินามีมากกวาแรงยึดเหนี่ยวระหวางอะลูมินากับเนื้อแกว จึง
ทําใหอะลูมินาท้ังสองขนาดอนุภาคมีแนวโนมท่ีจะเกาะกันอยูและเกิดการสานเปนโครงสรางท่ีมี
อะลูมินาขนาดไมโครเมตรเปนโครงสรางหลักและอนุภาคขนาดนาโนเมตรเปนสะพานเชื่อม
ระหวางอะลูมินาขนาดไมโครเมตร  ดวยขนาดอนุภาคอะลูมินาท่ีแตกตางกัน (bimodal distribution) 
จึงทําใหเกิดความแนนตัว (compaction) สูงข้ึนดวยการลดชองวาง (void) และการจัดเรียงตัวกันใหม
ของอนุภาคเพื่อเติมเต็มชองวางเหลานี้ โดยกระบวนการการไหลแบบพลาสติก (plastic flow) [31] 
ทําใหเซรามิกมีความหนาแนนสูง การหดตัวและปริมาณรูพรุนนอยเม่ือเทียบกับเซรามิกสูตรอ่ืน ๆ  
 เม่ือพิจารณารูป 14.4 ถึง 14.6 เปรียบเทียบกับแบบจําลองเซรามิกนาโนคอมโพสิตของ 
Kuntz [9] และ Niihara [23] พบวาหากใชเฟสเมทริกซเปนเกณฑในการแบงกลุม ช้ินงานเซรามิกท่ี
ประดิษฐไดในการทดลองนี้ไมสามารถจัดแบงอยูในกลุมใดไดเลยเนื่องจากเฟสเมทริกซนั้นเปน
แกวจึงไมมีขอบเกรน แตหากใชเฟสเสริมแรงเปนเกณฑและอนุมานวาเฟสของแกวมีเกรนขนาดเล็ก
มากในเรือนนาโน ก็อาจจัดใหช้ินงานเซรามิกท่ีเตรียมไดอยูในกลุมของแบบจําลองประเภท นาโน-
ไมโคร คอมโพสิต (nano-micro composites)  
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รูป 4.12 ภาพถาย SEM ของพอรซเลนเซรามิกสูตร 1 (D) ท่ีใชในการตรวจสอบองคประกอบทาง
เคมีดวยเทคนิค EDX (กําลังขยาย 9500 เทา) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูป 4.13 ผลการตรวจสอบองคประกอบทางเคมีของเซรามิกสูตร 1 (D) ดวยเทคนิค EDX 
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(a) 

 
(b) 

 
(c) 

รูป 4.14 ภาพถาย SEM ของ (a) D(Am5), (b) D(Am10) และ (c) D(Am15) 
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(a) 

 
(b) 

 
(c) 

รูป 4.15 ภาพถาย SEM ของ (a) D(An5), (b) D(An10) และ (c) D(An15) 



55 

 

 
(a) 

 
(b) 

 
(c) 

รูป 4.16 ภาพถาย SEM ของ (a) D(An2.5)(Am2.5), (b) D(An5)(Am5) และ (c) D(An7.5)(Am7.5) 
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 4.5 การตรวจสอบสมบัติทางกลของพอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิต 
 จากการทดสอบสมบัติทางกลของพอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิตท้ัง 10 สูตร ท่ีเตรียม
ไดโดยการนํามาหาคาความแข็งในหนวยวิกเกอร (Hv) คามอดูลัสของยัง (E) คาความตานทานตอ
รอยแยก (KIC) ดวยวิธีการกด (indentation) ดวยหัวกดนูปและวิกเกอร และหาคาความทนแรงดัด
โคงดวยการกดแบบ 3 จุด (M) พบวาไดผลดังแสดงในตาราง 4.3 
 
ตาราง 4.3 ผลการตรวจสอบสมบัติทางกลของพอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิต 
 

สมบัติทางกล 
เซรามิกสูตร 

Hv (GPa)  E (GPa) KIC (MPa.m1/2) M (MPa) 
  D 3.22 ± 0.19 57.8 ± 6.60 1.08 ± 0.10 82.7 ± 8.50 
  D(An5) 4.40 ± 0.10 81.0 ± 8.00 1.45 ± 0.15 119.1 ± 20.80 
  D(An2.5)(Am2.5) 4.65 ± 0.10 84.8 ± 7.30 1.44 ± 0.14 124.3 ± 14.20 
  D(Am5) 4.35 ± 0.10 79.7 ± 6.80 1.39 ± 0.18 118.9 ± 20.50 
  D(An10) 6.08 ± 0.39 110.4 ± 12.80 1.69 ± 0.19 134.5 ± 18.80 
  D(An5)(Am5) 6.23 ± 0.50 119.0 ± 13.20 1.73 ± 0.17 133.3 ± 11.80 
  D(Am10) 5.98 ± 0.15 108.6 ± 10.70 1.63 ± 0.20 132.7 ± 19.10 
  D(An15) 7.22 ± 0.47 134.9 ± 16.60 1.93 ± 0.21 148.9 ± 13.10 
  D(An7.5)(Am7.5) 8.23 ± 0.56 150.8 ± 12.00 1.98 ± 0.19 163.5 ± 16.00 
  D(Am15) 6.65 ± 0.18 129.0 ± 13.40 1.84 ± 0.20 142.3 ± 15.70 
 
 จากตาราง 4.3 จะเห็นวาสมบัติทางกลของพอรซเลนเซรามิกบริสุทธ์ิและพอรซเลนเซรามิก
ท่ีเสริมแรงดวยอนุภาคอะลูมินามีความแตกตางกันอยางเห็นไดชัด ซ่ึงจะไดนําเสนอรายละเอียด
ตามลําดับดังนี้  
 
4.5.1. คาความแข็งในหนวยของวิกเกอร (Vickers hardness, Hv) 
 นําช้ินงานเซรามิกท้ัง 10 สูตร ท่ีผานการเผาซินเทอรแลวมีความหนาแนนสูงสุดมาทําการ
ทดสอบดวยเคร่ืองวัดคาความแข็งจุลภาคท่ีมีหัวกดแบบวิกเกอร โดยใชแรงในการกดเปน 300 กรัม 
ซ่ึงผลการทดสอบท่ีไดสามารถแสดงเปนดังกราฟ  
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รูป 4.17 กราฟแสดงความสัมพันธระหวางคาความแข็งวิกเกอรและพอรซเลนเซรามิกนาโน       
คอมโพสิตท้ัง 10 สูตร 
 
 จากกราฟรูป 4.17 จะเห็นไดวาคาความแข็งวิกเกอรของพอรซเลนเซรามิกท่ีเตรียมไดนั้น มี
แนวโนมเพิ่มข้ึนตามปริมาณของอนุภาคอะลูมินาท่ีเติมลงไป โดยมีคามากท่ีสุดในเซรามิกสูตร 
D(An7.5)(Am7.5) ซ่ึงมากกวาชุดควบคุมถึง 150.6% นั่นหมายความวาอนุภาคของอะลูมินาสามารถ
เพิ่มความแข็งใหกับเนื้อแกวของพอรซเลนไดอยางเห็นไดชัด โดยเฉพาะระบบท่ีมีอนุภาคสองขนาด
ปนกันอยู นอกจากนี้ยังพบวาคาความแข็งวิกเกอรของพอรซเลนเซรามิกสูตรเติมอนุภาคอะลูมินา
ขนาดไมโครเมตรลงไปจะนอยกวาของสูตรท่ีเติมอนุภาคนาโนและไมโครผสมกัน คาดวา
เนื่องมาจากการเติมเต็มชองวางและการแทนท่ีเฟสของแกวเปนไปไดดีกวา และเม่ือพิจารณารวมกับ
สมบัติทางกายภาพในหัวขอ 4.3 พบวามีความสอดคลองกัน กลาวคือ พอรซเลนเซรามิกสูตรท่ีเติม
อนุภาคอะลูมินานาโนและไมโครผสมกันลงไปจะมีความหนาแนนสูงและปริมาณรูพรุนท่ีตํ่า ซ่ึง
สมบัติทางกายภาพเหลานี้สงผลโดยตรงตอความแข็งของเซรามิก [33 – 34] และเม่ือพิจารณาจาก
ภาพถาย SEM ของรอยกดวิกเกอร (รูป 4.18) จะพบวาการเคล่ือนท่ีของรอยแตกน้ันเปนไปอยาง
สมมาตรในทุกมุมของรอยกด โดยเคล่ือนท่ีผานเฟสของแกว และเม่ือเคล่ือนท่ีไปพบกับอนุภาค
อะลูมินา (บริเวณ A) รอยแตกก็จะส้ินสุดลงเนื่องจากไมสามารถเคล่ือนท่ีผานไปได [34] นอกจากนี้
ยังพบอีกวาการเติมอะลูมินาขนาดไมโครเมตรลงไปมากกวารอยละ 10 โดยปริมาตรจะทําใหคา
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 ความแข็งเพิ่มข้ึนนอยมากเม่ือเทียบกับอัตราสวนอ่ืน เนื่องจากท้ังขนาดและปริมาณของอะลูมินามี
ผลตอกระบวนการเผาซินเทอร [31] 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูป 4.18 ลักษณะของรอยกดท่ีเกิดจากการกดผิวหนาของพอรซเลนเซรามิกดวยหัวกดแบบวิกเกอร 

 
4.5.2 คามอดูลัสของยงั (Young’s Modulus, E) 
 เม่ือนําช้ินงานเซรามิกท้ัง 10 สูตร ท่ีผานการเผาซินเทอรแลวมีความหนาแนนสูงสุดมาทํา
การทดสอบดวยเคร่ืองวัดคาความแข็งจุลภาคท่ีมีหัวกดแบบนูป โดยใชแรงในการกดเปน 100 กรัม 
จากนั้นนําคาความแข็งในหนวยนูปท่ีไดมาคํานวณเพ่ือหาคามอดูลัสของยัง (E) ดวยสมการท่ี 3.5 
ดังท่ีกลาวมาแลวในบทขางตน ซ่ึงพบวาสามารถแสดงคา E ของพอรซเลนเซรามิกไดดังรูป 4.19 

คามอดูลัสของยังเปนสมบัติทางกลตัวหนึ่งท่ีบงบอกถึงความแข็งแรงเชิงความยืดหยุนของ
สาร เม่ือพิจารณาจากกราฟในรูป 4.19 จะเห็นไดวาคามอดูลัสของยังมีแนวโนมเพิ่มข้ึนตามปริมาณ
ของอะลูมินาท่ีเติมลงไป ซ่ึงเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธกับขนาดของอนุภาคอะลูมินาสามารถ
อธิบายไดวาในกรณีของเซรามิกกลุมท่ีมีปริมาณอะลูมินาเทากันนั้น พบวาคามอดูลัสของยังของ
เซรามิกระบบท่ีมีอนุภาคอะลูมินาสองขนาดผสมกันอยูจะมีคาสูงสุดในกลุม และคามอดูลัสของยัง
จะมีคาสูงท่ีสุด เทากับ 150.8 GPa ท่ีสูตร D(An7.5)(Am7.5) อยางไรก็ตามคามอดูลัสของยังท่ีคํานวณ
ไดมีความคลาดเคล่ือนคอนขางสูง โดยเฉพาะในช้ินงานท่ีมีปริมาณอะลูมินาสูง (รอยละ 10 - 15 
โดยปริมาตร) เนื่องจากรอยกดท่ีเกิดจากการกดดวยหัวกดแบบนูปนั้นมีขนาดเล็กมาก (ประมาณ 20 
ไมโครเมตร) ทําใหการวัดขนาดอยางแมนยําเปนไปไดยากจึงสงผลตอคาท่ีคํานวณได [52] เม่ือ
เปรียบเทียบรูป 4.17 และ 4.19 จะเห็นไดวากราฟมีแนวโนมคลายกัน คือ สูตรท่ีเติมอะลูมินาสอง

 

A 
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 ขนาดผสมกันจะมีคามอดูลัสของยังมากท่ีสุดในกลุม ซ่ึงอาจอนุมานไดวาคามอดูลัสของยังแปรผัน
ตามคาความแข็งวิกเกอร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูป 4.19 กราฟแสดงความสัมพันธระหวางคามอดูลัสของยังและพอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิต
ท้ัง 10 สูตร 
 
4.5.3 คาความตานทานตอรอยแยก (Fracture Toughness, KIC) 
 ทําการนําช้ินงานเซรามิกท้ัง 10 สูตร ท่ีผานการเผาซินเทอรแลวใหความหนาแนนสูงสุดมา
ทําการทดสอบดวยเคร่ืองวัดคาความแข็งจุลภาคท่ีมีหัวกดแบบวิกเกอร โดยใชแรงในการกดเปน 
300 กรัม ซ่ึงพบวาลักษณะรอยกดนั้นมีรอยแตก (crack) ออกจากมุมท้ังส่ีเกิดข้ึน ดังแสดงในรปู 4.20 
นอกจากนี้ เม่ือพิจารณาจากกราฟความสัมพันธระหวางคาความตานทานตอรอยแยกและพอรซเลน
เซรามิกนาโนคอมโพสิตท้ัง 10 สูตร ดังรูป 4.21 พบวามีความแตกตางของคาความตานทานตอรอย
แยกนอยมาก ประมาณ 4% ซ่ึงอาจเปนไปไดวาคาความตานทานตอรอยแยกของเซรามิกเหลานี้มี
ความเกี่ยวของสัมพันธกับหลายตัวแปร เชน ข้ันตอนในระหวางกระบวนการเตรียม เง่ือนไขท่ี
เลือกใชในการเผาซินเทอร ขนาดและการกระจายตัวของรูพรุน รวมท้ังปริมาณและขนาดของสารท่ี
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 เติมลงไป จึงทําใหไมสามารถบงบอกถึงแนวโนมหรือความสัมพันธของผลการทดลองไดอยาง
ชัดเจน [52]  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูป 4.20 ลักษณะของรอยกดท่ีเกิดจากการกดพ้ืนผิวหนาของพอรซเลนเซรามิกแลวมีรอยแตก
เกิดข้ึนจากมุม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูป 4.21 กราฟแสดงความสัมพันธระหวางคาความตานทานตอรอยแยกและพอรซเลนเซรามิกนาโน
คอมโพสิตท้ัง 10 สูตร 
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 4.5.4 คาความทนแรงดัดโคง (Flexural strength, M) 
 นําช้ินงานพอรซเลนเซรามิกท่ีผานการเผาซินเทอรแลวท้ัง 10 สูตร มาทําการทดสอบความ
ทนแรงดัดโคงดวยการกดแบบ 3 จุด ดวยเคร่ือง universal testing machine โดยมีอัตราการกดลง 
(crosshead speed) 1 มิลลิเมตร/นาที พบวาช้ินงานเซรามิกท่ีเติมอะลูมินาลงไปมีความทนตอแรงดัด
โคงเพิ่มข้ึนอยางมีนัยสําคัญ (ประมาณ 44.0 – 97.7%) แสดงดังรูป 4.22 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูป 4.22 กราฟแสดงความสัมพันธระหวางคาความทนแรงดัดโคงและพอรซเลนเซรามิกนาโนคอม
โพสิตท้ัง 10 สูตร 
 
 จากผลการทดลองขางตนแสดงใหเห็นวาการเติมอนุภาคอะลูมินาลงไปในเนื้อแกวมีผลตอ
คาความทนตอแรงดัดโคงอยางมาก ซ่ึงมีความคลายคลึงกับงานวิจัยท่ีผานมาในอดีต [30, 33, 34, 51]
นอกจากนี้ยังพบวาขนาดของอะลูมินามีผลตอความทนตอแรงดัดโคงมากกวาปริมาณท่ีเติมลงไป 
เนื่องมาจากการเกิด recrystallization ของอะลูมินาขนาดนาโนและการกระจายตัวอยางสม่ําเสมอ
ของอะลูมินาขนาดไมโคร ซ่ึงทําใหเกิดความแนนตัวสูงและการหดตัวตํ่าตามไปดวย [34] 
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  จากผลการทดลองพบวาขนาดอนุภาคของอะลูมินาท่ีเติมลงไปมีความสัมพันธกับเฟสท่ี
เกิดข้ึน โครงสรางจุลภาคและสมบัติทางกลของพอรซเลนเซรามิก เม่ือพิจารณาเฟสท่ีเกิดข้ึน พบวา
ท้ังอนุภาคขนาดนาโนเมตรและไมโครเมตรของอะลูมินาท่ีเติมลงไปจะไปเพิ่มปริมาณผลึกซ่ึงเปน
เฟสเสริมแรงเฟสใหกับเนื้อพอรซเลน และสงผลใหโครงสรางจุลภาคของพอรซเลนจากเดิมท่ีเปน
แกวเปล่ียนแปลงไป กลาวคือ การกระจายตัวของอนุภาคอะลูมินาขนาดนาโนเมตรเปนไปอยางไม
สมํ่าเสมอ สวนมากเกาะตัวกันเปนกระจุก และแยกตัวออกจากเฟสของแกวอยางเห็นไดชัด สวน
อนุภาคขนาดไมโครเมตรของอะลูมินานั้นกระจายตัวไดอยางสม่ําเสมอในเนื้อแกว ซ่ึงแตกตางจาก
อนุภาคอะลูมินาขนาดนาโนเมตรอยางเดนชัด แมวาอนุภาคอะลูมินาท้ังสองชวงขนาดจะสงผลให
เกิดโครงสรางจุลภาคท่ีแตกตางกัน แตก็ทําใหสมบัติทางกลของพอรซเลนเซรามิกนาโนคอมโพสิต 
โดยเฉพาะความทนแรงดัดโคงดีข้ึนอยางมีนัยสําคัญเม่ือเทียบกับพอรซเลนเซรามิกบริสุทธ์ิ ซ่ึงความ
ทนแรงดัดโคงนี้เปนสมบัติท่ีสําคัญในการนําไปประยุกตใชทางทันตกรรม 
  


