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water methanol acetone

50 185.770 708.932 605.205

60 821.791 1203.154 834.698

70 1361.626 1467.819 932.080

80 1856.600 1967.015 1232.420

Zmodel Zexp Zmodel Zexp

50 0.01178 0.03173 0.01264 0.03716

60 0.01079 0.01869 0.01302 0.02695

70 0.01101 0.01532 0.01535 0.02413

80 0.01248 0.01143 0.00930 0.01825

50 0.01156 0.02675 0.01283 0.03043

60 0.01076 0.01732 0.01297 0.02666

70 0.01080 0.01670 0.01454 0.02080

80 0.00957 0.01439 0.01082 0.01808

T
h

T

h

Methanol Acetone

ตารางที่ ก.1 ขอมลูสําหรับรูป 4.1

ตารางที่ ก.2 ขอมลูสําหรับรูป 4.2 และ 4.3
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filling ratio
angle 

(radien)
Z3,noul,esdu z^f z^a z^fa z^a2 Z3,exp Zmodel

0.25 1.5708 0.011351 0.326408 0.000881 0.172273 0.000016 0.003577 0.007337

0.25 1.5708 0.012114 0.331760 0.000976 0.176731 0.000019 0.003593 0.007382

0.25 1.5708 0.014384 0.346316 0.001278 0.189063 0.000028 0.003852 0.007504

0.25 1.5708 0.016518 0.358501 0.001588 0.199615 0.000040 0.003920 0.007603

0.25 1.5708 0.026543 0.403635 0.003345 0.240485 0.000129 0.004664 0.007954

0.25 1.5708 0.027369 0.406737 0.003510 0.243395 0.000139 0.004675 0.007978

0.5 1.5708 0.009992 0.099958 0.000721 0.026848 0.000012 0.005095 0.006962

0.5 1.5708 0.010164 0.100818 0.000740 0.027212 0.000012 0.005107 0.006975

0.5 1.5708 0.010589 0.102901 0.000790 0.028101 0.000013 0.005686 0.007005

0.5 1.5708 0.011008 0.104921 0.000839 0.028972 0.000015 0.005743 0.007034

0.5 1.5708 0.014060 0.118576 0.001233 0.035111 0.000027 0.007172 0.007218

0.5 1.5708 0.014048 0.118523 0.001231 0.035086 0.000027 0.007252 0.007218

0.25 1.5708 0.079409 0.530845 0.018703 0.369811 0.001930 0.007804 0.008829

0.25 1.5708 0.081599 0.534468 0.019520 0.373784 0.002064 0.008315 0.008852

0.25 0.5236 0.003829 0.248750 0.054261 0.482639 0.217461 0.009356 0.008774

0.25 0.5236 0.003691 0.246474 0.053227 0.480322 0.215279 0.009595 0.008761

0.5 0.5236 0.003707 0.060882 0.053349 0.230973 0.215537 0.011587 0.008452

0.25 0.5236 0.004264 0.255536 0.057408 0.489488 0.223974 0.011598 0.008814

0.5 0.3142 0.003688 0.060732 0.172028 0.414762 0.575250 0.012115 0.008800

0.25 0.7854 0.003681 0.246315 0.012255 0.332720 0.031519 0.012283 0.008270

0.5 1.3090 0.003704 0.060860 0.000657 0.025627 0.000068 0.013003 0.006844

0.5 1.0472 0.003683 0.060689 0.002827 0.053171 0.002143 0.013219 0.007406

0.5 1.3090 0.003943 0.062795 0.000713 0.026699 0.000076 0.013551 0.006882

0.5 0.7854 0.003690 0.060743 0.012278 0.110806 0.031565 0.013625 0.007949

0.5 0.7854 0.003984 0.063121 0.013041 0.114199 0.033096 0.013759 0.007987

0.5 0.5236 0.004000 0.063246 0.055520 0.235626 0.220087 0.013908 0.008484

0.25 0.7854 0.003965 0.250928 0.012991 0.337604 0.032995 0.014296 0.008303

0.5 1.0472 0.003985 0.063124 0.003070 0.055407 0.002336 0.014314 0.007449

0.25 1.3090 0.003992 0.251361 0.000724 0.164056 0.000078 0.014738 0.007217

ตารางที่ ก.3 ขอมลูสําหรับรูป 4.4 และ 4.16
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filling ratio
angle 

(radien)
Z3,noul,esdu z^f z^a z^fa z^a2 Z3,exp Zmodel

0.5 1.5708 0.045935 0.214324 0.007916 0.088971 0.000500 0.014777 0.008181

0.5 1.5708 0.048689 0.220657 0.008674 0.093135 0.000577 0.015681 0.008231

0.25 1.3090 0.004300 0.256079 0.000798 0.168099 0.000088 0.015699 0.007259

0.25 1.0472 0.003976 0.251109 0.003063 0.235254 0.002331 0.015732 0.007773

0.25 0.3142 0.003679 0.246288 0.171896 0.643897 0.575111 0.016334 0.009096

0.5 0.7854 0.004200 0.064806 0.013592 0.116586 0.034189 0.016433 0.008012

0.5 0.3142 0.003859 0.062122 0.174490 0.417721 0.577824 0.016519 0.008817

0.25 0.7854 0.004607 0.260523 0.014616 0.347701 0.036196 0.017334 0.008369

0.5 0.5236 0.004309 0.065640 0.057722 0.240254 0.224616 0.017718 0.008515

0.5 1.0472 0.004386 0.066224 0.003394 0.058260 0.002595 0.018452 0.007503

0.25 0.3142 0.003922 0.250250 0.175378 0.647133 0.578745 0.019716 0.009116

0.5 0.5236 0.005415 0.073585 0.065058 0.255065 0.239137 0.020161 0.008612

0.5 0.7854 0.005745 0.075795 0.017384 0.131847 0.041477 0.020277 0.008168

0.5 1.3090 0.004450 0.066710 0.000835 0.028898 0.000093 0.020517 0.006957

0.25 1.3090 0.004731 0.262268 0.000905 0.173436 0.000104 0.021720 0.007315

0.5 1.0472 0.005761 0.075901 0.004516 0.067204 0.003500 0.023649 0.007658

0.25 0.3142 0.004687 0.261651 0.185476 0.656254 0.589014 0.024870 0.009171

0.5 0.3142 0.004242 0.065130 0.179753 0.423973 0.583243 0.027370 0.008851

0.25 1.0472 0.004412 0.257733 0.003416 0.241757 0.002613 0.029157 0.007827

0.25 1.0472 0.004940 0.265117 0.003845 0.249014 0.002957 0.032437 0.007885

c0 c1 c2 c3 c4 c5 c6 c7 SD

90.0069 3.2199 -9.9786 3.9412 1.565 -5.4024 0.097069 1.756 0.206746

ตารางที่ ก.3 ขอมลูสําหรับรูป 4.4 และ 4.16 (ตอ)
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T f m Tsco Tsci Tseo Tsei Tco Teo Tci Tei Qcd h3

50 0 0.01923 33.99 30.90 50.04 50.79 40.49 47.70 36.67 39.80 248.250 708.932

60 0 0.01820 37.04 31.77 59.14 60.02 45.73 55.11 38.82 47.59 400.750 1203.154

70 0 0.01820 38.63 31.19 68.00 69.45 49.18 61.74 42.11 53.02 566.329 1467.819

80 0 0.01953 40.69 30.82 77.72 78.57 52.25 67.10 45.86 57.83 806.092 1967.015

50 8 0.01873 34.41 30.73 50.59 51.37 40.64 47.89 35.98 39.80 288.455 803.677

60 8 0.01870 36.95 31.15 59.65 60.77 45.71 55.24 38.91 47.63 452.934 1343.451

70 8 0.01820 39.39 30.90 69.22 70.67 49.77 62.51 42.28 53.33 646.209 1590.438

80 8 0.01953 40.51 30.35 77.62 78.57 52.08 67.09 44.95 57.55 830.408 1969.021

50 10 0.01923 34.74 30.58 50.83 51.63 40.76 48.01 36.43 40.08 334.339 950.657

60 10 0.01870 37.59 31.14 59.92 60.95 45.87 55.37 39.15 47.40 504.169 1430.617

70 10 0.01880 39.51 30.78 68.93 70.26 49.54 62.08 42.22 52.61 686.403 1637.717

80 10 0.01773 40.99 30.18 77.89 79.03 52.13 67.16 44.59 57.64 801.602 1905.494

50 14 0.01923 35.06 30.72 51.07 51.88 40.77 48.04 36.48 40.67 349.202 1069.844

60 14 0.01820 37.82 31.12 60.25 61.24 45.95 55.44 39.27 47.13 510.243 1386.054

70 14 0.01880 39.78 31.02 67.91 69.16 49.20 61.63 41.69 52.70 688.366 1567.569

80 14 0.01787 40.98 30.17 78.04 79.41 52.12 67.32 44.71 57.72 807.366 1904.395

ตารางที่ ก.4 ขอมลูสําหรับรูป 4.5
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T f m Tsco Tsci Tseo Tsei Tco Teo Tci Tei Qcd h3

50 0 0.01933 32.60 29.69 50.33 51.12 40.14 46.84 38.06 38.43 235.661 605.205

60 0 0.01967 34.57 29.38 58.71 59.95 43.97 53.36 41.84 42.65 426.371 768.642
70 0 0.01830 37.93 29.46 68.67 70.37 49.04 61.81 46.14 49.50 647.655 932.080

80 0 0.01967 41.59 30.89 77.50 79.82 53.46 70.73 54.60 59.85 880.341 1232.420
50 8 0.01980 32.61 29.63 50.38 51.22 40.21 46.56 38.08 38.47 247.227 656.908
60 8 0.01867 35.13 28.99 59.12 60.39 44.52 53.97 41.16 43.08 479.227 849.221

70 8 0.01830 38.73 29.33 67.98 69.62 49.23 61.83 46.23 50.36 719.801 1041.534
80 8 0.01967 41.25 30.53 77.21 79.40 53.28 70.56 54.57 57.89 881.398 1244.432

50 10 0.01933 33.16 29.67 50.45 51.16 40.56 46.73 37.81 38.34 282.263 713.031
60 10 0.01867 34.46 28.61 59.33 60.67 44.08 53.93 41.53 42.87 456.545 885.672
70 10 0.01830 38.75 29.20 68.24 69.87 49.33 61.95 46.37 49.94 730.719 1058.313

80 10 0.01967 40.83 30.33 76.89 79.09 53.03 70.27 54.22 57.60 863.670 1215.411
50 14 0.01967 33.30 29.73 50.74 51.64 40.68 47.31 39.07 39.47 293.235 802.228

60 14 0.01867 34.52 28.68 59.42 60.74 44.18 54.08 41.64 43.02 456.317 899.717
70 14 0.01830 38.38 29.42 68.58 70.05 49.14 61.76 46.25 49.58 685.565 997.206
80 14 0.01967 40.88 30.32 76.78 78.90 52.99 70.56 54.12 55.81 868.458 1192.126

����&# %#���5��������� &�&' �&&�4.6
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T f m Tsco Tsci Tseo Tsei Tco Teo Tci Tei Qcd h3

50 0 0.0235 24.04 23.31 48.69 48.34 24.77 48.98 27.46 40.23 72.197 185.770

60 0 0.0236 28.08 24.64 57.78 58.11 34.77 54.98 34.82 45.68 338.749 821.791

70 0 0.0398 28.55 24.47 66.14 67.25 40.63 59.44 41.44 48.19 678.383 1361.626

80 0 0.0243 34.75 25.42 75.10 77.06 50.39 64.98 46.78 53.43 947.971 1856.600

50 8 0.0203 27.21 24.43 48.59 48.83 32.75 46.51 33.20 40.57 236.196 879.378

60 8 0.0093 34.28 24.16 57.67 58.17 42.27 54.24 39.79 46.30 392.378 1150.246

70 8 0.0234 30.18 23.88 63.08 64.68 43.56 57.04 44.07 48.11 615.497 1479.136

80 8 0.023 35.80 27.13 74.59 76.59 51.24 67.12 49.92 55.38 832.978 1594.899

50 10 0.0202 27.28 24.29 48.71 48.90 32.91 46.41 33.60 40.70 252.504 1022.339

60 10 0.0118 32.48 24.20 57.76 58.37 41.45 53.67 40.52 46.30 409.706 1216.231

70 10 0.0237 31.28 24.63 65.54 66.93 44.98 59.95 45.69 50.10 660.693 1498.022

80 10 0.0399 31.87 27.49 74.23 76.53 49.46 66.42 48.53 54.30 729.813 1381.187

50 14 0.0199 27.51 24.53 48.43 48.60 33.21 46.26 33.89 40.78 248.210 1060.508

60 14 0.0111 32.22 24.04 57.64 58.23 41.32 53.72 40.10 46.39 379.712 1131.551

70 14 0.0227 31.18 24.81 64.88 66.15 44.90 59.72 45.80 50.14 604.071 1413.006

80 14 0.0417 31.36 27.24 75.89 78.32 50.33 67.49 49.15 55.04 717.446 1301.360

ตารางที่ ก.6 ขอมลูสําหรับรูป 4.7

 



75 
 

0 -8 kHz 0 -10 kHz 0 -14 kHz 6.41 27.94 65.85

50 164.000 180.307 176.013 25.585 6.453 2.673

60 53.629 70.958 40.963 8.367 2.540 0.622

70 -62.886 -17.689 -74.311 -9.811 -0.633 -1.128

80 -114.994 -218.158 -230.526 -17.940 -7.808 -3.501

0 -8 kHz 0 -10 kHz 0 -14 kHz 6.41 27.94 65.85

50 40.205 86.090 100.953 6.272 3.081 1.533

60 52.184 103.419 109.493 8.141 3.701 1.663

70 79.880 120.074 122.037 12.462 4.298 1.853

80 24.316 -4.490 1.273 3.793 -0.161 0.019

0 -8 kHz 0 -10 kHz 0 -14 kHz 6.41 27.94 65.85

50 11.566 46.602 57.574 1.804 1.668 0.874

60 52.856 30.174 29.945 8.246 1.080 0.455

70 72.147 83.064 37.910 11.255 2.973 0.576

80 1.057 -16.671 -11.883 0.165 -0.597 -0.180

30% 50% 100%

50 316.57 185.77 792.67

60 611.27 821.79 1267.70

70 1700.41 1361.63 1659.84

80 1870.16 1856.60 1729.81

T
Q (W) P (W)

T
Q (W) P (W)

T
Q (W) P (W)

he
T

ตารางที่ ก.7 ขอมลูสําหรับรูป 4.8

ตารางที่ ก.8 ขอมลูสําหรับรูป 4.9

ตารางที่ ก.9 ขอมลูสําหรับรูป 4.10

ตารางที่ ก.10 ขอมูลสําหรับรูป 4.11
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มุม T f m Tsco Tsci Tseo Tsei Tco Teo Tci Tei Qcd h

18 50 0 0.0167 28.16 25.18 50.68 50.32 34.36 46.49 32.60 44.30 208.279 239.546

18 60 0 0.0168 31.33 26.02 57.90 57.77 41.46 52.38 37.76 48.53 373.880 904.394

18 70 0 0.0173 34.12 26.55 65.09 67.10 47.16 59.15 42.82 54.17 547.582 1140.805

18 80 0 0.0172 36.91 26.74 73.77 76.53 51.11 65.88 48.11 59.99 731.632 1377.019

18 50 8 0.0167 28.72 25.43 50.52 50.74 35.94 46.65 33.23 41.56 229.030 680.833

18 60 8 0.0168 31.50 26.10 57.87 57.64 41.66 53.42 37.54 47.90 379.951 893.773

18 70 8 0.0173 34.18 26.40 64.80 66.79 47.37 59.23 42.14 53.73 562.908 1179.424

18 80 8 0.0172 37.18 26.84 73.75 76.40 52.17 65.47 46.65 58.91 743.975 1406.162

30 50 0 0.0172 28.25 25.50 50.68 50.29 33.83 46.52 31.83 41.35 197.479 207.385

30 60 0 0.0179 29.02 25.85 58.72 57.81 29.19 55.80 29.24 50.15 237.468 1939.240

30 70 0 0.0173 34.41 26.27 64.64 66.85 47.37 59.08 42.60 54.04 588.706 2404.015

30 80 0 0.0172 37.09 26.71 72.95 76.11 52.51 65.93 47.12 59.75 746.688 2344.090

30 50 8 0.0172 28.55 25.48 50.17 51.11 35.04 46.59 32.42 42.36 221.002 1396.094

30 60 8 0.0179 31.10 26.10 57.78 57.69 41.38 52.50 37.44 48.01 375.164 2030.349

30 70 8 0.0173 34.59 26.82 65.89 66.72 47.63 59.43 42.53 53.77 561.804 2270.009

30 80 8 0.0172 37.37 26.77 73.51 76.46 51.59 66.46 46.99 59.17 762.681 2052.346

45 50 0 0.0346 23.64 22.63 49.05 53.08 24.23 47.56 27.70 38.85 146.025 377.623

45 60 0 0.0155 31.54 24.02 57.81 58.09 40.25 54.51 38.21 47.73 487.377 1297.556

45 70 0 0.0219 31.67 25.82 66.00 66.09 48.04 59.07 44.61 53.45 536.274 1573.345

45 80 0 0.0160 38.73 25.73 75.88 76.67 51.76 66.63 49.88 59.97 868.006 1831.191

45 50 8 0.0346 24.86 23.25 48.57 49.09 30.48 44.94 30.89 38.98 233.147 882.480

45 60 8 0.0155 31.66 24.01 57.65 58.10 40.11 54.36 37.97 47.36 495.952 1181.539

45 70 8 0.0219 32.13 25.47 65.45 65.51 43.70 57.77 40.88 49.40 610.707 1562.361

45 80 8 0.0160 38.78 25.79 76.77 77.41 51.76 67.60 48.91 59.44 866.901 1804.571

60 50 0 0.0219 25.74 25.26 49.22 49.12 26.56 48.40 30.66 42.54 43.203 165.811

60 60 0 0.0215 28.87 23.49 55.73 56.31 37.64 52.24 37.12 42.41 482.861 693.410

60 70 0 0.0219 31.87 25.33 66.86 65.95 43.85 58.13 41.48 50.58 599.750 771.408

60 80 0 0.0160 38.73 25.93 76.51 76.81 51.94 67.86 48.95 60.34 855.083 1429.672

60 50 8 0.0219 27.15 25.00 48.49 49.13 32.12 45.89 33.23 40.30 197.177 637.198

60 60 8 0.0215 29.98 24.40 57.86 57.95 39.19 52.80 38.32 42.78 501.165 720.274

ตารางที่ ก.11 ขอมูลสําหรับรูป 4.12

 



77 
 

มุม T f m Tsco Tsci Tseo Tsei Tco Teo Tci Tei Qcd h

60 70 8 0.0219 32.10 25.52 66.09 66.22 44.19 58.35 41.03 50.63 603.689 788.664

60 80 8 0.0160 38.84 26.28 76.29 76.41 51.71 67.34 47.66 59.37 838.535 1022.334

75 50 0 0.0132 25.06 23.92 48.28 47.82 26.20 47.28 28.00 40.59 62.747 227.229

75 60 0 0.0213 29.61 24.66 59.82 60.61 40.84 54.80 40.95 48.03 441.701 1035.536

75 70 0 0.0207 32.71 25.25 65.59 66.80 45.45 60.10 46.70 53.49 645.503 1432.742

75 80 0 0.0207 35.39 25.38 75.32 77.43 51.25 66.69 50.22 58.44 866.547 1526.124

75 50 8 0.0132 27.50 24.18 48.51 48.52 32.44 46.43 32.65 40.38 183.858 488.764

75 60 8 0.0213 30.07 24.81 57.95 58.52 39.57 53.45 39.78 45.81 469.279 873.448

75 70 8 0.0207 32.95 25.23 65.61 66.67 45.49 59.76 45.53 50.22 668.599 1000.893

75 80 8 0.0207 35.23 25.25 75.09 77.14 51.04 66.98 49.75 55.96 864.490 1154.340

90 50 0 0.0235 24.04 23.31 48.69 48.34 24.77 48.98 27.46 40.23 72.197 185.770

90 60 0 0.0236 28.08 24.64 57.78 58.11 34.77 54.98 34.82 45.68 338.749 821.791

90 70 0 0.0398 28.55 24.47 66.14 67.25 40.63 59.44 41.44 48.19 678.383 1361.626

90 80 0 0.0243 34.75 25.42 75.10 77.06 50.39 64.98 46.78 53.43 947.971 1856.600

90 50 8 0.0203 27.21 24.43 48.59 48.83 32.75 46.51 33.20 40.57 236.196 879.378

90 60 8 0.0093 34.28 24.16 57.67 58.17 42.27 54.24 39.79 46.30 392.378 1150.246

90 70 8 0.0234 30.18 23.88 63.08 64.68 43.56 57.04 44.07 48.11 615.497 1479.136

90 80 8 0.0230 35.80 27.13 74.59 76.59 51.24 67.12 49.92 55.38 832.978 1594.899

ตารางที่ ก.11 ขอมูลสําหรับรูป 4.12 (ตอ)
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มุม T f m Tsco Tsci Tseo Tsei Tco Teo Tci Tei Qcd h

18 50 0 0.0207 29.12 26.42 50.89 50.07 27.29 44.57 30.21 36.29 233.721 1076.097

18 60 0 0.0211 32.60 27.25 60.49 61.29 42.72 53.08 34.77 43.88 471.271 1424.639

18 70 0 0.0213 35.80 28.03 68.35 69.52 48.02 60.43 42.89 51.86 692.365 1733.047

18 80 0 0.0203 40.13 29.52 75.71 77.47 53.37 64.65 48.81 55.12 898.451 1891.961

18 50 8 0.0207 29.74 26.69 51.59 50.96 34.86 45.28 29.86 39.74 263.804 1246.607

18 60 8 0.0211 32.20 27.29 60.05 60.48 41.44 53.02 35.47 46.15 433.261 1661.921

18 70 8 0.0213 35.86 28.10 68.81 69.54 48.13 60.46 42.91 51.44 691.317 1807.763

18 80 8 0.0203 39.98 29.33 76.07 78.10 53.24 64.94 47.79 54.15 902.125 2155.199

30 50 0 0.0202 30.20 27.58 50.65 50.35 35.71 45.97 30.47 39.45 221.590 895.058

30 60 0 0.0204 32.36 27.19 59.54 60.01 42.87 52.46 35.45 45.02 440.646 1251.965

30 70 0 0.0199 34.85 27.98 66.91 67.82 47.92 58.30 42.65 50.90 572.835 1704.508

30 80 0 0.0188 40.04 29.41 74.84 76.65 53.37 64.47 47.49 56.11 837.201 1958.758

30 50 8 0.0202 30.39 27.41 51.38 50.64 35.36 46.50 30.00 40.14 252.513 1299.265

30 60 8 0.0204 31.95 27.16 60.38 60.54 42.20 52.75 35.28 45.37 408.753 1691.723

30 70 8 0.0199 35.12 28.15 162.52 68.65 48.40 58.87 42.15 51.16 581.093 1860.524

30 80 8 0.0188 40.95 29.45 77.23 79.32 54.73 66.13 47.18 55.66 906.323 2090.480

45 50 0 0.0200 30.40 27.75 50.94 50.55 35.16 44.11 30.66 38.70 221.959 1115.620

45 60 0 0.0201 34.07 27.54 59.81 60.22 44.00 53.13 35.04 43.67 549.876 1269.432

45 70 0 0.0212 35.58 28.71 66.41 67.62 48.19 58.66 42.83 51.25 608.337 1617.264

45 80 0 0.0198 40.65 29.57 76.03 77.88 54.45 64.95 47.58 55.27 916.526 1941.221

45 50 8 0.0200 30.36 27.61 51.19 50.79 34.78 44.73 30.19 40.08 230.201 1433.769

45 60 8 0.0201 33.98 27.57 60.30 60.60 43.07 53.37 34.57 43.76 540.426 1929.960

45 70 8 0.0212 35.46 28.63 67.24 68.28 48.70 58.68 42.77 50.23 604.448 1948.993

45 80 8 0.0198 40.80 29.62 76.81 78.72 54.80 65.82 47.28 55.04 924.546 1933.184

60 50 0 0.0196 30.33 27.90 51.54 50.61 29.00 50.05 28.57 40.57 199.178 1109.256

60 60 0 0.0196 33.54 27.90 59.16 59.63 43.44 52.76 34.47 44.03 461.466 1368.746

60 70 0 0.0197 36.24 28.62 66.81 67.64 48.75 58.65 43.15 50.15 626.066 1634.754

60 80 0 0.0204 40.68 29.34 76.64 79.03 54.99 65.82 46.01 52.70 967.698 1650.750

60 50 8 0.0196 30.54 27.69 51.53 50.76 34.97 46.84 30.38 42.10 233.212 1366.503

60 60 8 0.0196 33.80 28.11 60.31 60.57 43.56 53.59 34.78 45.91 465.643 1707.695

ตารางที่ ก.12 ขอมูลสําหรับรูป 4.13
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มุม T f m Tsco Tsci Tseo Tsei Tco Teo Tci Tei Qcd h

60 70 8 0.0197 36.45 28.74 67.42 68.26 49.05 58.90 42.53 50.13 634.132 1791.324

60 80 8 0.0204 40.61 29.16 76.84 79.13 54.93 65.83 46.03 52.46 976.275 1878.611

75 50 0 0.0206 30.27 27.87 50.94 50.49 34.78 47.37 30.98 41.32 207.200 951.071

75 60 0 0.0193 34.23 28.91 59.47 59.80 43.43 53.32 35.05 44.95 430.025 1218.928

75 70 0 0.0195 37.47 29.26 68.17 69.32 50.27 60.17 41.92 50.21 669.768 1571.387

75 80 0 0.0210 39.69 29.26 76.31 78.53 54.54 65.61 46.24 53.85 915.924 1701.478

75 50 8 0.0206 30.63 27.84 51.57 50.70 34.88 47.14 30.60 41.43 240.705 1409.607

75 60 8 0.0193 34.48 28.53 60.25 60.56 43.86 53.79 34.54 44.89 480.316 1513.262

75 70 8 0.0195 37.95 29.67 68.60 69.74 50.59 60.40 43.03 50.68 675.595 1665.064

75 80 8 0.0210 39.44 29.27 76.77 79.02 54.71 65.73 46.42 53.86 892.786 1760.951

90 50 0 0.0164 28.92 26.86 49.57 49.23 32.34 48.06 31.26 41.60 140.528 552.746

90 60 0 0.0213 34.03 29.13 59.48 60.05 44.38 54.67 38.71 48.48 437.736 1096.292

90 70 0 0.0175 39.08 29.92 68.90 70.22 51.75 62.12 45.43 54.97 671.198 1659.841

90 80 0 0.0188 40.22 29.54 76.24 78.83 55.42 66.83 48.09 58.39 839.326 1729.813

90 50 8 0.0164 29.09 26.35 49.62 49.67 34.79 47.23 31.90 41.35 187.374 792.627

90 60 8 0.0213 34.45 29.33 59.94 60.56 44.53 54.80 38.71 48.69 457.199 1267.602

90 70 8 0.0180 38.06 29.62 67.42 68.43 50.64 60.71 43.46 53.64 635.542 1664.440

90 80 8 0.0188 40.03 29.53 75.99 78.85 55.41 66.79 47.27 57.97 826.261 1611.779

ตารางที่ ก.12 ขอมูลสําหรับรูป 4.13 (ตอ)
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filling ratio
angle 

(radien)

wave 

(kHz/kHzmax)
Z3,noul Z3,ul Zmodel

0.5 1.571 0.5714 0.01178 0.02799 0.01214

0.5 1.571 0.5714 0.01079 0.01674 0.01140

0.5 1.571 0.5714 0.01101 0.01414 0.01157

0.5 1.571 0.5714 0.01248 0.01142 0.01264

0.5 1.571 0.7143 0.01178 0.02366 0.01183

0.5 1.571 0.7143 0.01079 0.01572 0.01112

0.5 1.571 0.7143 0.01101 0.01373 0.01128

0.5 1.571 0.7143 0.01248 0.01180 0.01233

0.5 1.571 1.0000 0.01178 0.02102 0.01139

0.5 1.571 1.0000 0.01079 0.01623 0.01070

0.5 1.571 1.0000 0.01101 0.01435 0.01086

0.5 1.571 1.0000 0.01248 0.01181 0.01187

c2 = 0.71271

c1 = -0.11323

c0 = 0.26999

ตารางที่ ก.13 ขอมูลสําหรับรูป 4.14
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filling ratio
angle 

(radien)

wave 

(kHz/kHzmax)
Z3,noul Z3,ul Zmodel

0.5 1.571 0.5714 0.01264 0.03424 0.02415

0.5 1.571 0.5714 0.01302 0.02665 0.02475

0.5 1.571 0.5714 0.01535 0.02160 0.02830

0.5 1.571 0.5714 0.00930 0.01807 0.01880

0.5 1.571 0.7143 0.01264 0.03154 0.02225

0.5 1.571 0.7143 0.01302 0.02710 0.02281

0.5 1.571 0.7143 0.01535 0.02125 0.02608

0.5 1.571 0.7143 0.00930 0.01851 0.01733

0.5 1.571 1.0000 0.01264 0.02804 0.01968

0.5 1.571 1.0000 0.01302 0.02718 0.02017

0.5 1.571 1.0000 0.01535 0.02256 0.02307

0.5 1.571 1.0000 0.00930 0.01887 0.01532

c2 = 0.81684

c1 = -0.36551

c0 = 0.69934

ตารางที่ ก.14 ขอมูลสําหรับรูป 4.15
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filling ratio
angle 

(radien)

wave 

(kHz/kHzmax)
Z3,noul a^f z^f z^a a^w z^w Z3,ul Z model

0.25 0.314 0.5714 0.00368 0.74866 0.24629 0.17190 0.51601 0.04065 0.01600 0.01923

0.25 0.314 0.5714 0.00392 0.74866 0.25025 0.17538 0.51601 0.04216 0.01907 0.01909

0.25 0.314 0.5714 0.00469 0.74866 0.26165 0.18548 0.51601 0.04667 0.03304 0.01869

0.25 0.524 0.5714 0.00369 0.85065 0.24647 0.05323 0.69092 0.04072 0.01108 0.02088

0.25 0.524 0.5714 0.00426 0.85065 0.25554 0.05741 0.69092 0.04422 0.01611 0.02045

0.25 0.785 0.5714 0.00368 0.94140 0.24632 0.01226 0.87107 0.04066 0.02549 0.02378

0.25 1.047 0.5714 0.00398 1.01160 0.25111 0.00306 1.02670 0.04249 0.02852 0.02701

0.25 1.047 0.5714 0.00441 1.01160 0.25773 0.00342 1.02670 0.04509 0.03123 0.02644

0.25 1.047 0.5714 0.00494 1.01160 0.26512 0.00385 1.02670 0.04810 0.03530 0.02583

0.25 1.309 0.5714 0.00473 1.06963 0.26227 0.00090 1.16633 0.04693 0.04602 0.03006

0.25 1.571 1.0000 0.01135 1.11952 0.32641 0.00088 1.57080 0.01135 0.01608 0.01688

0.25 1.571 0.5714 0.01211 1.11952 0.33176 0.00098 1.29440 0.08030 0.01543 0.02705

0.25 1.571 0.7143 0.01438 1.11952 0.34632 0.00128 1.38066 0.04833 0.01955 0.02344

0.25 1.571 1.0000 0.01652 1.11952 0.35850 0.00159 1.57080 0.01652 0.01849 0.01775

0.25 1.571 0.5714 0.02654 1.11952 0.40363 0.00334 1.29440 0.12572 0.01995 0.02191

0.25 1.571 0.5714 0.02737 1.11952 0.40674 0.00351 1.29440 0.12794 0.02572 0.02173

0.25 1.571 0.7143 0.07941 1.11952 0.53084 0.01870 1.38066 0.16375 0.02205 0.01863

0.25 1.571 1.0000 0.08160 1.11952 0.53447 0.01952 1.57080 0.08160 0.02132 0.02197

0.5 0.314 0.5714 0.00369 0.56050 0.06073 0.17203 0.51601 0.04070 0.01044 0.01336

0.5 0.314 0.5714 0.00386 0.56050 0.06212 0.17449 0.51601 0.04177 0.01244 0.01360

0.5 0.314 0.5714 0.00424 0.56050 0.06513 0.17975 0.51601 0.04409 0.01353 0.01412

0.5 0.314 0.5714 0.00371 0.56050 0.06088 0.17230 0.51601 0.04082 0.01804 0.01338

0.5 0.524 0.5714 0.00400 0.72360 0.06325 0.05552 0.69092 0.04263 0.01076 0.01247

0.5 0.524 0.5714 0.00431 0.72360 0.06564 0.05772 0.69092 0.04448 0.01209 0.01282

0.5 0.524 0.5714 0.00541 0.72360 0.07358 0.06506 0.69092 0.05069 0.01330 0.01397

0.5 0.524 0.5714 0.00369 0.72360 0.06074 0.05322 0.69092 0.04071 0.01731 0.01210

0.5 0.785 0.5714 0.00398 0.88623 0.06312 0.01304 0.87107 0.04254 0.01154 0.01225

0.5 0.785 0.5714 0.00420 0.88623 0.06481 0.01359 0.87107 0.04384 0.01165 0.01247

0.5 0.785 0.5714 0.00574 0.88623 0.07579 0.01738 0.87107 0.05243 0.01569 0.01388

ตารางที่ ก.15ขอมูลสําหรับรูป 4.16
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filling ratio
angle 

(radien)

wave 

(kHz/kHzmax)
Z3,noul a^f z^f z^a a^w z^w Z3,ul Z model

0.5 1.047 0.5714 0.00368 1.02333 0.06069 0.00283 1.02670 0.04067 0.01197 0.01242

0.5 1.047 0.5714 0.00398 1.02333 0.06312 0.00307 1.02670 0.04254 0.01256 0.01273

0.5 1.047 0.5714 0.00439 1.02333 0.06622 0.00339 1.02670 0.04494 0.01317 0.01311

0.5 1.047 0.5714 0.00576 1.02333 0.07590 0.00452 1.02670 0.05251 0.01646 0.01428

0.5 1.309 0.5714 0.00370 1.14411 0.06086 0.00066 1.16633 0.04080 0.01277 0.01336

0.5 1.309 0.5714 0.00394 1.14411 0.06279 0.00071 1.16633 0.04229 0.01351 0.01360

0.5 1.309 0.5714 0.00445 1.14411 0.06671 0.00084 1.16633 0.04531 0.01486 0.01406

0.5 1.309 0.5714 0.00999 1.14411 0.09996 0.00241 1.16633 0.07193 0.01596 0.01764

0.5 1.571 0.5714 0.01016 1.25331 0.10082 0.00074 1.29440 0.07264 0.01351 0.01879

0.5 1.571 0.5714 0.01059 1.25331 0.10290 0.00079 1.29440 0.07436 0.01774 0.01898

0.5 1.571 0.7143 0.01101 1.25331 0.10492 0.00084 1.38066 0.03992 0.01718 0.01678

0.5 1.571 1.0000 0.01405 1.25331 0.11852 0.00123 1.57080 0.01405 0.01475 0.01360

0.5 1.571 0.5714 0.01406 1.25331 0.11858 0.00123 1.29440 0.08744 0.02838 0.02037

0.5 1.571 0.7143 0.04593 1.25331 0.21432 0.00792 1.38066 0.11076 0.02869 0.02899

0.5 1.571 1.0000 0.04869 1.25331 0.22066 0.00867 1.57080 0.04869 0.02928 0.03055

c0 c1 c2 c3 c4 c5 c6 c7 c8 c9

1.0236 3.0621 -2.0927 0.93505 -1.1345 -1.4207 2.0691 -0.11994 4.0844 0.93942

ตารางที่ ก.15ขอมูลสําหรับรูป 4.16 (ตอ)
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ภาคผนวก  ข 

ตัวอยางการคํานวณ 
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ตัวอยางการคาํนวณ 
 

ใชน้ําที่ 50% ของสวนทําระเหยเปนสารทํางานภายในทอความรอนแบบเทอรโมไซฟอน 
เมื่ออุณหภูมิแหลงความรอนเทากับ 80 องศาเซลเซียส ทํามุม 90 องศาจากแนวระนาบ มีขั้นตอนการ
คํานวณ ดังตอไปนี้  
 
1. สวนควบแนน 

     เมื่อ  0.0243 /wm kg s=&  

4182 /Cp kJ Kg K= ⋅  

, 323.39sc outT K=  

, 319.78sc inT K=  
    1.1 หา cQ&  

, ,( )

0.0243 4182(323.39 319.78)

947.971

c w sc out sc in

c

c

Q m Cp T T

Q

Q W

= −

= × −

=

& &

&

&

 

 
2.สวนทําระเหย 

c eQ Q=& &

 

2 3

eo ei
e

T TQ
Z Z

−
=

+
&         

  
เมื่อ 30.35oD mm=  

27.75iD mm=  
398.74 /cuk W m K= ⋅  
0.5eL m=  

 337.98eoT K=  
326.43eiT K=   

   



86 
 

2
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3 0 .3 5ln ( )
2 7 .7 5

2 3 9 8 .7 4 0 .5
7 .0 1 1 0 /

o

i

c u e

D
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Z
k L

Z
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π

π
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2.1 หาคาความตานทานความรอนภายในทอความรอน 3Z

 
3 2

5
3

3

3 3 7 .9 8 3 2 6 .4 3 7 .0 1 1 0
9 4 7 .9 7 1

0 .0 1 2 1 1 /

eo ei

e

T TZ Z
Q

Z

Z K W

−

−
= −

−
= − ×

=
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2.2 หาสัมประสิทธิ์การถายเทความรอนภายในทอความรอน eih  

3

3

1

1

1
0.01211 0.04446
1856.6 /

ei i

ei
i

ei

ei

Z
h A

h
Z A

h

h J kg

=

=

=
×

=

 

 
3 คํานวณหาคาความตานทานความรอน 3Z  จาก ESDU  

0.5F = , 20.0005195 /l Ns mμ = , 4186.37 /lCp J kg K= ⋅  
3982.766 /l kg mρ = , 30.0994 /v kg mρ = , 0.6456 /lk W m K= ⋅  

12537.75vP Pa= , 101000aP Pa= , 2375772.3 /
latent

q J kg=  
1/ 43 2

2
latent l

l

q k ρ
μ

⎛ ⎞
Φ = ⎜ ⎟

⎝ ⎠
 

2 4 5 2
2 5880.018 /( )kg k sΦ =

 1 3

3 4 3 1 3 4 3
2

3

; 0.235

0.00242 /

f
i e

f

CQZ C
D g L

Z K W

= =
Φ

=

&
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0.4

0.230.65 0.3 0.7

3 0.25 0.1

3

0.32

56.115
latent

l l l v

av l

k Cp P
Pq

ρ
ρ μ

⎡ ⎤
Φ = ⎢ ⎥

⎣ ⎦

Φ =  

( )3 0.60.2 0.4
3

3

1

0.0048 /

p
i e

p

Z
g Q D L

Z K W
π

=
Φ

=

&      
 

3 3 3 3

3 3 3 (1 )
p p f

p f

Z Z if Z Z

Z Z F Z F

= <

= + −
 

3, 0.00359 /ESDUZ K W=  
 

 
4.  คํานวณคา 3Z  จากสมการทีพ่ัฒนาขึ้นใหม 

( ) ( ) ( )3.2199 9.9786
3, ,mod 3, ,90.0069

Y
noul el noul ESDUZ F Zβ −= ⋅ ⋅ ⋅   

  

       2 23.9412 1.565 5.4024 0.09707 1.756Y F F Fβ β= + − + +    

0.25F = , 1.57β = , 3, , 0.0274 /noul ESDUZ K W=  

3, ,mod 0.00524 /noul elZ K W=  
 

5. คํานวณหาคา เมื่อปอนคลื่นอุลตราใหกับทอความรอน 

เมื่อ  
max

1f
f

=  

( ) ( ) ( )
1.6056

2.7262
3, 3,

max

0.99306
NM

ul noul
fZ F Z

f
β

−
⎛ ⎞

= ⋅ ⋅ ⋅ ⋅⎜ ⎟
⎝ ⎠

  

  

max

0.22133 1.1821 0.64467fM F
f

= − + −     

                    
max

2.052 0.03906 1.6056 0.005136fN F
f

β= − − +

   

3, 0.0217 /ulZ K W=  
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ภาคผนวก ค 
ตารางคุณสมบัติทางความรอนของทอโลหะ และสารทํางาน 
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ตารางที่ ค.1 Thermophysical Properties of Copper 
T ρ c kl 

Temp. Density Specific Heat Thermal Conductivity 

(K) (kg/m3) (J / kg.K) (W / m.K) 

100 9009 0.254 480 

150 8992 0.323 429 

200 8973 0.357 413 

250 8951 0.377 406 

300 8930 0.386 401 

400 8884 0.396 393 

600 8787 0.431 379 

800 8642 0.448 366 

1000 8568 0.446 352 

1200 8458 0.48 339 

ท่ีมา; Heat Pipe Science and Technology 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี ค.1 แสดงความสัมพันธระหวางตวัเลขบอนดกับ f1 

ที่มา; Engineering Sciences Data 81038. (1981) 
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รูปท่ี ค.2 แสดงความสัมพันธระหวางมุมเอียงของทอกบัคา f3 

        ที่มา; Engineering Sciences Data 81038. (1981) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Symbol Derivation D 
(m)

Bond 
No. 

+ 13 2.5 1.0 

∇ 21 5 1.9 

∆ 21 7 2.6 

Ο 21 10 3.8 

� 20 17 6.4 
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ตารางที่ ค.2 Thermophysical Properttles on the Saturation Line of Methanol 
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ตารางที่ ค.3 Thermophysical Properttles on the Saturation Line of Acetone 
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ตารางที่ ค.4 Thermophysical Properttles on the Saturation Line of Water 
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ตารางที่ ค.5 คาคงที่ในตัวกลางของแข็งที่อุณหภูมิ 20oC 
Propagation c [m/s]  

medium 
 

Density x 103  
[kg/m3] 

 
Poisson’s number 

μ 
longitudinal transverse 

Wave resistance 
Ze = ρCL106 [Pa.s/m] 

metal      
tin 7.30 0.33 3320 1670 24.2 
aluminium 2.70 0.34 6320 3080 17.0 
magnesium 1.73 0.30 5780 3050 10.0 
cast iron 7.20 - 3500-5600 2200-3200 25-40 
brass 8.10 0.35 3830 2123 31.0 
nickel 8.80 0.31 3830 2960 49.5 
steel 7.80 0.28 5900-6000 3200 46.3 
      
Non-metals      
ice 1 0.33 3980 1990 3.98 
organic glass 1.18 0.35 2670 1121 3.2 
polystyrene 1.06 0.32 2350 1120 2.40 
porcelain 2.40 - 5300-5500 - 13 
quartz glass 2.60 0.17 5570 3515 14.5 
teflon 2.20 - 1350 - 3 
      
rock      
Basalt 2.72 0.3 5930 3140 16.2 
Sate 2.74 0.27 6300 3610 17.8 
marble 2.66 0.30 6150 3260 16.4 
granite 2.62 0.18 4450 2780 11.6 
ที่มา ; Stefan and Zdenko. (1996). 
 
 
 
 

ตารางที่ ค.6 คาคงที่ในตัวกลางของเหลวทีอุ่ณหภูมิ 20oC 
 

liquid 
 

Density . 103  [kg/m3] 
 

Propagation velocity c 
[m/s] 

Absolute temperature 
Coefficient γ [m/sK] 

Wave resistance Ze = 
ρCL106 [Pa.s/m] 

 
acetone 

 
0.792 

 
1192 

 
-5.5 

 
94 

ethanol 0.789 1180 -3.6 93 
petrol - 1162 -4.14 - 
glycerol 1.261 1923 -1.8 242 
choroform 1.489 1005 - 149 
methanol 0.792 1128 -3.3 89 
olive oil 0.905 1405 - 127 
paraffin oil 0.835 1444 - 121 
linseed oil 0.922 1923 - 165 
toluene 0.866 1328 - 65 
tetrachloromethane 1.595 938 -3 150 
water 0.997 1483 +2.5 148 
transformer oil 0.9 1400 - 130 
     
ที่มา ; Stefan and Zdenko. (1996). 
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ภาคผนวก ง. 
ผลงานวิชาการที่ไดเผยแพร 
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ผลของมุมเอียงตอสมรรถนะของทอความรอนแบบเทอรโมไซฟอนที่ทํางาน 
ภายใตคล่ืนอุลตราโซนิค 

Effect of Inclination Angle on Performance of Thermosyphon Heat Pipe 
Operating Under Ultrasonic Wave 

 

ธรรมนูญ เตชะนา 
ทนงเกียรติ เกียรติศิริโรจน 
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บทคัดยอ 

งานวิจัยนี้ ศึกษาสมรรถนะทางความรอนของการเดือดภายในทอความ
รอนเทอรโมไซฟอน กรณีใชรวมกับระบบอุลตราโซนิค ในกรณีของทอที่วางใน
แนวดิ่งและแนวเอียงโดยการศึกษาความสัมพันธของคาสัมประสิทธิ์การพาความ
รอน กับอุณหภูมิของน้ําเขาสวนทําระเหยและมุมของทอความรอนที่กระทําตอ
แนวระนาบ ในการทดสอบใชน้ํารอนแลกเปลี่ยนความรอนกับน้ําเย็น วัสดุที่ใช
ทอเปนทองแดง ไมมีครีบ ขนาดเสนผานศูนยกลางภายใน 27.75 mm หนา 1.3 

mm ยาว 1.2 m สวนทําระเหยยาว 0.5 m สวนอะเดียแบติกยาว 0.2 m อุณหภูมิน้ํา
รอนอยูในชวง 50oC-80oC ใชน้ําเปนสารทํางาน มีอัตราการเติมสารทํางาน 50 % 

ของสวนทําระเหย หัวกําเนิดคลื่นอุลตราโซนิคติดบริเวณดานลางของทอบริเวณ
สวนทําระเหยโดยกําเนิดคลื่น 8 kHz 10 kHz และ 14 kHz 

จากผลการทดสอบ พบวาคล่ืนอุลตราโซนิคสามารถชวยเพ่ิมคาสัมประ
สิทธการพาความรอนสวนระเหยไดสูงสุดประมาณ 370% ที่อุณหภูมิขาเขาของ
น้ํารอน 50oC-60oC แตที่อุณหภูมิของน้ํารอนเพิ่มขึ้น พบวาสมรรถนะของทอ
ความรอนที่ใชและไมใชคล่ืนอุลตราโซนิค มีคาใกลเคียงกัน ในกรณีของทอที่
วางตัวตามแนวเอียง พบวาที่มุมเอียง 30 องศากับแนวระนาบ มีสมรรถนะสูง
ที่สุด 

 

คําสําคัญ: การเพิ่มคาสัมประสิทธิ์การพาความรอน,คล่ืนอุลตราโซนิค,มุมที่ทอ
ความรอนทํากับแนวระนาบ 

 
บทนํา 
 ทอความรอนเทอรโมไซฟอน เปนเครื่อง
แลกเปล่ียนความรอนชนิดหนึ่ง ที่ถูกใชมากในกระบวนการ
อุตสาหกรรมเนื่องจากมีอัตราการถายเทความรอนสูง 
รวมท้ังมีรูปแบบโครงสรางที่งายตอการผลิต ปจจุบันนิยมใช
ในการดึงความรอนจากกระบวนการทิ้งความรอนกลับมาใช
ใหม (Waste Heat Recovery)  

 ทอความรอนเทอรโมไซฟอนแบงออกเปน 3 สวนคือ 
สวนระเหย (Evaporator Section) สวนอะเดียบาติก (Adiabatic 

Section) และสวนควบแนน (Condenser Section) ดังรูปที่ 1 

สวนระเหยรับความรอนจากแหลงความรอนที่มีอุณหภูมิสูง
ทําใหของไหลทํางาน (Working Fluid) ที่มีอยูภายในทอเกิด
การเดือดเปล่ียนสถานะเปนไอ และไอของของไหลทํางาน 

จะไหลไปยังสวนควบแนนทางดานบน แลวควบแนนเปน
ของเหลว ไหลลงมาตามแรงโนมถวงเพ่ือยอนกลับไปรับ
พลังงานใหม เปนวงจรแบบนี้ตอไปเรื่อยๆ 
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โดยทั่วไปแลว การถายเทความรอนของทอเทอรโม
ไซฟอน จะขึ้นอยูกับอุณหภูมิแหลงใหและแหลงรับความรอน 
สําหรับกรณีอุณหภูมิแหลงใหความรอนที่ตํ่า พบวากระบวน 

การถายเทความรอนในทอไมดี เนื่องจากสารทํางานในทอ
เกิดการเดือดยาก หนทางหนึ่งในการแกปญหาคือ การ
เลือกใชเทคนิคการสั่นของของไหลทํางานโดยใชคล่ืนอุลตรา
โซนิค เพ่ือกระตุนใหสารทํางานในทอใหเกิดการปนปวนขึ้น 
สงผลใหการถายเทความรอนภายในสวนระเหยดีขึ้น 

 

Condenser
  Section

Buffer gas

Heat  Sink

Insulation

Heat source Evaporator
 Section

Adiabatic section

 
 

รูปท่ี 1 หลักการทํางานอยางงายของทอความรอนแบบ 

เทอรโมไซฟอน 
 
 
 

Ultrasonic Probe

Working Fluid

(a) (b)

Turbulent

 
 

รูปท่ี 2 ผลของคลื่นอุลตราซนิคตอสารทํางานในทอ 

(a)ไมมีคล่ืนอุลตราโซนิค (b)มีคล่ืนอุลตราโซนิค 
 

 จากการศึกษาของ Oh et al. [1] พบวาการสั่นของ
คล่ืนอุลตราโซนิคมีผลตอลักษณะการถายเทความรอนใน
กระบวนการเปลี่ยนสถานะของสาร พบวาคลื่นอุลตราโซนิค

ทําใหกระบวนการหลอมละลายของสารเร็วขึ้น 2.5 เทาเมื่อ
เทียบกับกรณีที่ไมมีการติดระบบอุลตราโซนิค  
 ศิริศักดิ์ ศรีวิชัย [2] ไดศึกษาวิธีการเพิ่มสมรรถนะ
ของทอความรอนแบบเทอรโมไซฟอนโดยใชคล่ืนอุลตราโซ
นิค โดยทอความรอนดังกลาวมีขนาดเสนผานศูนยกลาง 
0.029 เมตร ความยาวของสวนระเหยและสวนควบแนน สวน
ละ 0.16 เมตร ความยาวของสวนอะเดียแบติก 0.52 เมตร 
แลกเปล่ียนความรอนระหวางน้ํารอนอุณหภูมิ 35 - 65 องศา
เซลเซียสกับน้ําเย็นอุณหภูมิ 5 องศาเซลเซียส และ ติดตั้ง
เครื่องกําเนิดคลื่นอุลตราโซนิค บริเวณปลายทอของสวน
ระเหย ในงานวิจัยนี้ความถี่ของคล่ืนที่ปอนเขาสูทอความ
รอนมีคาระหวาง 8-14 กิโลเฮริซ พบวา สมรรถนะของทอ
ความรอนเพ่ิมขึ้น 20-60% ขึ้นอยูกับสารทํางาน และอุณหภูมิ
ของน้ํารอน และความถี่ที่เหมาะสมคือ 8 กิโลเฮริซ 

 อยางไรก็ตาม จากงานวิจัยที่ผานมายังไมไดมี
การศึกษาสมรรถนะของทอความรอนแบบเทอรโมไซฟอน ที่
มีการเพิ่มสมรรถนะโดยใชคล่ืนอุลตราโซนิค ซึ่งวางตัวอยูใน
แนวเอียงทํามุมตางๆ จากแนวระดับ ดังนั้นงานวิจัยนี้ จึง
มุงเนนที่จะศึกษาสมรรถนะของทอความรอนแบบเทอรโมไซ
ฟอน ภาย ใตสภาวการณทํางานดังกลาว ทั้งนี้ผลงานวิจัยที่
ไดรับสามารถนําไปประยุกตใชกับ กรณีของระบบผลิตน้ํา
รอนแสง อาทิตยแบบทอความรอนไดเปนอยางดี 
 

scoT
ciT

coT

sciT

seoT

eoT

eiT
seiT

 
 

รูปท่ี 3 แสดงชุดทดสอบเพื่อการศึกษาลักษณะการถายเท
ความรอนของทอความรอนเทอรโมไซฟอนขณะม ี

ระบบอุลตราโซนิคประกอบ 
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วัสดุและวิธีการวิจัย 
1. การติดต้ังอุปกรณทดสอบ 

 รูปที่ 3 แสดงชุดทดสอบเพื่อการศึกษาลักษณะการ
ถายเทความรอนของทอความรอนแบบเทอรโมไซฟอน ขณะ
มีระบบอุลตราโซนิคประกอบ โดยทอความรอนแบบเทอรโม
ไซฟอนผลิตจากทอทองแดง ขนาดเสนผานศูนยกลางภายใน 
27.75 mm หนา 1.3 mm ยาว 1.2 m สวนทําระเหยยาว 0.5 m 

สวนอะเดียแบติกยาว 0.2 m ใชน้ําเปนสารทํางานโดยเติมที่ 
50 % ของปริมาตรสวนทําระเหย วัดอุณหภูมิโดยใชเทอร
โมคัปเปลชนิด K 16 จุด ประกอบดวย อุณหภูมิน้ําเขาและ
ออกสวนทําระเหยและสวนควบแนน อุณหภูมิผนังทอความ
รอนดานนอกสวนทําระเหยและควบแนน และอุณหภูมิ
ภายในทอความรอนสวนทําระเหยและควบแนน ตําแหนงละ 
2 จุด วัดอัตราการไหลของน้ําเขาสวนควบแนนโดยใช 
เครื่องวัดอัตราการไหล แบบ Rotameter วัดไดในชวง 0.013-

0.568 l/min มีคาความผิดพลาด  0.01 l/min ชุดระบบทําความ
รอน ประกอบดวยอางสแตนเลส  ขนาด 50 x 50  x 45 cm 

มีฮีทเตอรขนาด 1 kW จํานวน 6 ชุด และ ชุดอุปกรณกําเนิด
คล่ืนอุลตราโซนิค ใชกําลังไฟฟาสูงสุด 140 W กําเนิดคลื่น
ความถี่สูงสุด 40 kHz  
 

2. การวิเคราะหการถายเทความรอน 

  อัตราการถายเทความรอน ของทอความรอนแบบ
เทอรโมไซฟอน    สามารถคํานวณไดจากการถายเทความ
รอนที่สวนควบแนนดังตอไปนี้ 
  sc,out sc,in( )cQ mCp T T= −&     (1) 

 ในกรณีที่ไมมีการสูญเสียความรอนสูส่ิงแวดลอม 
อัตราการถายเทความรอนที่สวนควบแนน จะมีเทากับอัตรา
การถายเทความรอนที่สวนระเหย ดังสมการตอไปนี้                                                                
 c eQ Q=     (2) 

 

3Z

2Z

4Z

1Z

 
 

รูปท่ี 4 วงจรตานทานทางความรอน 

 

 จากวงจรการถายเทความรอนดังรูปที่ 4 อัตราการ
ถายเทความรอนที่สวนระเหย มีคาเทากับ 

  
1 2

eo ei
e

T TQ
Z Z

−
=

+
     (3)

  

โดยที่ 
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i

copper e

D
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Z
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⎛ ⎞
⎜ ⎟
⎝ ⎠=          (4)         

 ดังนั้น สามารถคํานวณคาสัมประสิทธิ์การถายเท
ความรอนที่สวนระเหยไดจาก                                                                  

 2 1
eo ei

e

T TZ Z
Q
−

= −            (5)                       

 
2

1
ei

ei

h
Z A

=                       (6)                       

 อนึ่ง คาสัมประสิทธิ์การถายเทความรอนของสวน
ระเหย ยังสามารถคํานวณไดจากสมการของ ESDU No. 

81038 [3] ดังตอไปนี้                                              

 
2 2 2 2
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โดยที่                                          
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L P

P water
P

ρ λ
ρ μ

⎡ ⎤
Φ = ⎢ ⎥

⎣ ⎦

⎡ ⎤
Φ = ⎢ ⎥

⎣ ⎦

         (10) 

 
ผลการทดสอบและการวเิคราะห 
 ในกรณีของทอความรอนแบบเทอรโมไซฟอนท่ีอยู
ในแนวดิ่งและไมมีคล่ืนอุลตราโซนิค ความตานทานการ
ถายเทความรอนของการเดือดที่สวนระเหย ที่ไดจากการ
ทดลอง และจากการคํานวณตามสมการ 7-10 แสดงดังรูปที่ 5 

พบวามีความแตกตางกันในรูปของสมการดังตอไปนี ้
 02808260 22 .Z.Z exp,elmod, +=   

 (11) 

 ความแตกตางที่เกิดขึ้นเนื่องมาจาก สภาวะในการ
ทดสอบนั้น การเดือดของน้ําในทอเปนไปไดยาก การใช
สมการ 7-10 ซึ่งพัฒนามาจากปรากฏการณของการเดือด
แบบแอง (Pool Boiling) และการเดือดแบบฟลม (Film Boiling) 

คํานวณคาความตานทานการถายเทความรอนนั้น ยอมมี
ขอผิดพลาดเกิดขึ้น 
 

 
 

รูปท่ี 5 แสดงความสัมพันธของคาความตานทานความรอน
ภายในทอเทอรโมไซฟอน (Z2) ระหวางการทดลอง 

กับคาคํานวณตามทฤษฎี  
 

 
 

รูปท่ี 6 แสดงความสัมพันธระหวางสัมประสิทธิ์การพาความ
รอนภายในทอความรอน (hei) กับอุณหภูมิของน้ํา 

ที่เขาสวนทําระเหย กรณีมีคล่ืนอุลตราโซนิคที่ความถี่ 0, 8, 

10 และ 14 กิโลเฮริซ ตามลําดับ 
 

  รูปที่ 6 แสดงความสัมพันธระหวางสัมประสิทธิ์การ
พาความรอนภายในทอความรอน (hei) กับอุณหภูมิของน้ําที่
เขาสวนทําระเหย กรณีมีคล่ืนอุลตราโซนิคที่ความถี่ 0, 8, 10 

และ 14 กิโลเฮริซ ในกรณีของทอที่วางตัวในแนวดิ่ง ซึ่งใชน้ํา
เปนสารทํางาน พบวา อุณหภูมิของน้ําเขาสวนทําระเหยที่ 
50 องศาเซลเซียส คล่ืนอุลตราโซนิคที่ 8 กิโลเฮริซ มีผลตอ
การเพิ่มคาสัมประสิทธการพาความรอนภายในทอถึง 370% 

และพบวา ระดับของคล่ืนความถี่แตละคา ใหผลการทดลอง
ที่ใกลเคียงกัน ในกรณีที่อุณหภูมิของน้ํารอนเพ่ิมสูงขึ้นพบวา
ความแตกตางของคาสัมประสิทธิ์การถายเทความรอน
ระหวางกรณีที่มีคล่ืนอุลตราโซนิคและไมมีคล่ืนอุลตรา โซนิค
มีคาลดลง และคาสมัประสิทธิ์การถายเทความรอนของทุก
กรณีมีคาประมาณเทากันที่อุณหภูมิของน้ํารอนประมาณ 70 

ºC อยางไรก็ตาม ที่อุณหภูมิของน้ํารอนสูงกวา 70ºC พบวา
สมรรถนะการถายเทความรอนในกรณีที่ไมมีคล่ืนอุลตราโซ
นิคมีคาสูงที่สุด ปรากฏการณดังกลาวสามารถอธิบายได
ดังตอไปนี้ 
  ในกรณีที่อุณหภูมิน้ํารอนต่ํา สารทํางานภายในทอ
ความรอนเกิดการเดือดไดยาก การใชคล่ืนอุลตราโซนิคชวย
กระตุนใหเกิดการถายเทความรอนดีขึ้น แตในกรณีที่
อุณหภูมิน้ํารอนเพ่ิมมากขึ้น สารทํางานภายในทอความรอน
สามารถเดือดไดเอง การใชคล่ืนอุลตราโซนิคเขาไปกระตุน 
อาจสงผลใหเกิดการแหง (Dry-out) ขึ้นบนพ้ืนผิวรับความรอน
ภายในทอ ซึ่งสงผลใหสมรรถนะของทอความรอนในกรณีนี้
ลดต่ําลง ปรากฏการณดังกลาวนี้ เปนเชนเดียวกับการ
ทดลองของศิริศักดิ์ ศรีวิชัย [2] 
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  ในกรณีของทอที่วางตัวในแนวเอียง ดังรูปที่ 7 ซึ่ง
แสดงความสัมพันธระหวางสัมประสิทธิ์การพาความรอน
ภายในทอความรอน (hei) กับอุณหภูมิของน้ําที่เขาสวนทํา
ระเหย กรณีมีคล่ืนอุลตราโซนิคที่ความถี่ 8 kHz และกรณีไมมี
คล่ืนอุล ตราโซนิค ที่มุมเอียง 18, 30, 45, 60, 75 และมุม 90 

องศากับแนวระนาบ พบวา ที่มุมใดๆ คล่ืนอุลตราโซนิค
สามารถชวยเพ่ิมใหคาสัมประสิทธการพาความรอนของสาร
ทํางาน เพ่ิมขึ้นไดในชวงอุณหภูมิที่สารทํางานไมสามารถ
เดือดไดเองตามธรรมชาติ เชนเดียวกับกรณีของทอที่วางตัว
ในแนวดิ่ง และท่ีมุม 30 องศากับแนวระนาบ มีคาสัมประสิทธิ์
การพาความรอนที่สูงที่สุด คือ 2270 W/m2K 

 
 

    
(a) 

 
(b) 
 

 
(c) 
 

 
(d) 

 
(e) 
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(f) 

 

รูปท่ี 7 แสดงความสัมพันธระหวางสัมประสิทธิ์การพาความ
รอนภายในทอความรอน (hei) กับอุณหภูมิของน้ําที่เขาสวน
ทําระเหย กรณีมีคล่ืนอุลตราโซนิคที่ความถี่ 0 และ 8 kHz ที่
มุมเอียง (a) 18 (b) 30 (c) 45 (d) 60 (e) 75 (f) 90 องศากับแนว
ระนาบ 

 

สรุปผลการทดสอบ 
 ผลที่ ไดจากการคํานวณสมรรถนะของเครื่อง
แลกเปล่ียนความรอนแบบเทอรโมไซฟอน พบวาคลื่นอุลตรา
โซนิค    สามารถเพิ่มคาสัมประสิทธการพาความรอนภายใน
ประมาณ 8.6% – 370% ที่อุณหภูมิของสารทํางานไมสามารถ
เดือดไดดวยตนเอง แตเมื่อสารทํางานเริ่มเดือด คา
สัมประสิทธิ์การ พาความรอนต่ํากวากรณีที่ไมมีคล่ืนอุลตรา
โซนิค เนื่องจากเกิดการแหง (Dry-out) ขึ้นบนพ้ืนผิวรับความ
รอนภายในทอ ที่มุมเอียงใดๆ คล่ืนอุลตราโซนิคสามารถ
ชวยเพ่ิมใหคาสัมประสิทธการพาความรอนของสารทํางาน
ได ในชวงอุณหภูมิที่สารทํางานไมสามารถเดือดไดเองตาม
ธรรมชาต ิและท่ีมุม 30 องศากับแนวระนาบ มีคาสัมประสิทธิ์
การพาความรอนที่สูงที่สุด คือ คือ 2370 W/m2K 
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รายการสัญญาลักษณ 
A พ้ืนที่ผิวทอ 

Cp ความจุความรอน  

D เสนผาศูนยกลางทอ 

f ความถี่คล่ืน 

g ความโนมถวงของโลก 

h สัมประสิทธิ์การถายเทความรอน 

k การนําความรอนของทอ 

lλ  การนําความรอนของของเหลว 

Lc ความยาวสวนควบแนน 

Le ความยาวสวนทําระเหย 

LMTD อุณหภูมิแตกตางเชิงล็อก 

m&  อัตราการไหลเชิงมวล 

P  ความดัน 

Q อัตราการถายเทความรอน  

T อุณหภูมิ  
U คาสัมประสิทธิ์การถายเทความรอนรวม 

σ แรงตึงผิวของของเหลว 

ρ  ความหนาแนน 

μ ความหนืดของของเหลว 
 

  

ตัวกํากับลาง  

a  สวนอะเดียแบติก 

atm  สภาวะบรรยากาศ 

c  สวนควบแนน 

e  สวนทําระเหย 

i  ภายในทอ 

l  ของเหลว 

no,ul  ไมมีระบบคล่ืนอุลตราโซนิค 

o  ผนังภายนอกทอ 

s  ส่ิงแวดลอม 

v  ไอ 

ul  มีระบบคล่ืนอุลตราโซนิค 
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