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1.1 ความสําคัญและที่มาของปญหา 

ในยุคกระแสโลกาภิวัฒนความกาวหนาทางเทคโนโลยีมีเพิ่มมากขึ้นกวาเดิมทําใหเรา
สามารถรับรูขอมูลขาวสารตางๆทั่วโลกไดอยางงาย อีกทั้งอุปกรณอิเล็กทรอนิกสตางๆมีราคาที่ไม
สูงเชนแตกอน ทําใหเปนที่นิยมแกบุคคลทั่วไปโดยเฉพาะอยางยิ่งคอมพิวเตอร ปจจุบันไดกลายเปน
ส่ิงจําเปนที่หลายๆครัวเรือนมีไวประจําบานเพราะความสามารถที่อรรถประโยชนไมวาจะดหูนงั ฟง
เพลง เลนเกมส พิมพงาน เขียนโปรแกรม หรือวาคนหาขอมูลทางอินเตอรเนต ดวยความสามารถ
หลายๆอยางนี้จึงทําคนยุคใหมเร่ิมหันมาใชคอมพิวเตอรกันมากขึ้น คอมพิวเตอรจึงเปนที่ตองการ
ของตลาดโดยเฉลี่ยมากกวา 5 ลานเครื่องตอเดือน ดวยความตองการซื้อที่มีเปนจํานวนมากโรงงานที่
เปนผูสงมอบแตละที่ตองเรงทําการผลิตเพื่อปอนผลิตภัณฑเขาสูตลาดใหเพียงพอตอความตองการ
ลูกคา เนื่องจากผลิตภัณฑแปนพิมพเมมเบรนสวิทชเปนผลิตภัณฑตนน้ํา(Upstream)ตองทําการสง
มอบสินคาใหลูกคา เพื่อนําไปประกอบเปนแปนพิมพแลวนําแปนพิมพไปประกอบเขาชุดกับ
คอมพิวเตอรจึงจะไดชุดคอมพิวเตอรที่สมบูรณจากที่โรงงานที่ผลิตแผนเมมเบรนสวิทซเปนตนน้ํา
จึงจําเปนที่จะตองเรงการผลิตใหทันกับความตองการลูกคา แมวาจะทําการเพิ่มผลผลิตใหมีจํานวน
มากๆตั้งแตกระบวนการตนๆแตถากระบวนการสุดทายเปนคอขวดก็ไมสามารถบรรลุเปาหมายได 
ในกระบวนการสุดทายของการผลิตกอนจะสงมอบใหลูกคาคือ การตรวจสอบทางไฟฟาของ
ผลิตภัณฑเมมเบรนสวิทซ 

งานคนควาแบบอิสระนี้จึงมีวัตถุประสงคเพื่อปรับปรุงกระบวนการตรวจสอบชิ้นงาน
แปนพิมพเมมเบรนสวิทซใหมีประสิทธิภาพในการตรวจสอบชิ้นงานมากกวากอน โดยปรับปรุงให
มีรอบการทํางานที่เร็วขึ้นกวาเดิมเพื่อเพิ่มผลผลิตในกระบวนการตรวจสอบโดยใชหลักการ
การศึกษาการเคลื่อนไหว  ประกอบกับเครื่องจักรที่เราใชงานอยูบริษัทผูผลิตไดยกเลิกการผลิต
เครื่องรุนนี้ เมื่อมียอดส่ังซื้อเพิ่มขึ้นจากลูกคาทําใหเรามีเครื่องจักรที่ไมเพียงพอที่จะใชตรวจสอบ
ช้ินงาน ยอมทําใหบริษัทสงมอบสินคาไดไมครบตามจํานวนหรือพลาดโอกาสที่จะรับยอดสั่งซื้อที่
เพิ่มขึ้น เนื่องจากโรงงานผูประกอบการไดประสบกับปญหาเครื่องจักรตรวจสอบทางไฟฟาไม
เพียงพอจึงตองมีการปรับเปลี่ยนวิธีการตรวจสอบชิ้นงานใหใชเวลาการตรวจสอบ(Cycle time)นอย
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ที่สุดในปจจุบันใชการตรวจสอบสภาวะเปดและสภาวะปดของชิ้นงานโดยการกดคียสวิทซเพื่อ
ตรวจสอบสภาวะทํางานทีละหนึ่งคียและชิ้นงานมีจํานวนคีย 90 คียทําใหใชเวลาในการตรวจสอบ
นาน จึงไดมีการคิดคนหาวิธีการตรวจสอบใหมโดยจะทําการตรวจสอบคียคร้ังละ 10-12 คียทําให
เราสามารถลดเวลาการตรวจสอบไดมากถึง 8 เทาจากเดิมตรวจสอบ 90คีย 90 คร้ังเปลี่ยนมาเปน 90 
คีย 8 คร้ังทําใหโรงงานสามารถเพิ่มผลผลิตไดโดยใชเครื่องจักรเทาเดิม และในการติดตั้งเครื่องจักร
และจิ๊กฟกเจอร(Jig Fixture)แตละครั้งเมื่อมีการเปลี่ยนชิ้นงานใหมจะใชเวลาในการติดตั้งนานทําให
เสียเวลาหลายชั่วโมงกวาจะติดตั้งเครื่องจักรได จึงจําเปนตองทําการปรับปรุงการติดตั้งจิ๊กใหมเพื่อ
ลดเวลาที่สูญเปลาลง 

1.2 วัตถุประสงคการคนควาแบบอิสระ 

1.2.1 เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพกระบวนการตรวจสอบทางไฟฟาของเมมเบรนสวิทซ 

1.2.2 เพื่อเพิ่มผลผลิตเมมเบรนสวิทซ 

1.3 ขอบเขตการคนควาแบบอิสระ 

1.3.1 ทําการปรับปรุงเฉพาะในสวนของเครื่องตรวจสอบทางไฟฟาของแปนพิมพเมมเบรน 
สวิทซเพื่อใหสามารถทําการเพิ่มผลผลิต ในการตรวจสอบชิ้นงานไดมากขึ้นทั้ง
ปรับปรุงในสวนของเครื่องจักร การติดตั้งจิ๊กฟกเจอร(JIG Fixture)การทําระบบ
อัตโนมัติเพื่อลดการเคลื่อนไหวของพนักงาน  

1.3.2 ในการปรับปรุงประสิทธิภาพเครื่องตรวจสอบทางไฟฟาใชเทคนิคการศึกษาการ
เคลื่อนไหว (Motion Time Study) เพื่อลดการเคลื่อนไหวของพนักงานสามารถลด
ความเมื่อยลาลงได และใชเทคนิคการลดเวลาในการปรับตั้งชิ้นงาน(Single Minute 
Exchange of Die)เปนหลักการที่มุงลดความลดสูญเปลาที่เกิดจากการปรับเปลี่ยน
ชิ้นงาน 

1.3.3 ติดตามและวัดผลของประสิทธิภาพที่เพิ่มขึ้นของเครื่องตรวจสอบทําใหสามารถเพิ่ม
ผลผลิตของชิ้นงานไดและรอบเวลาการทํางานลดลง  

1.4 ประโยชนท่ีไดรับจากการคนควาแบบอิสระ 

1.4.1 ไดกระบวนการที่มีประสิทธิภาพในการตรวจสอบทางไฟฟา 
1.4.2 สามารถเพิ่มผลผลิตเมมเบรนสวิทซ 
1.4.3 สามารถลดเวลาการติดตั้งเครื่องไดเมื่อเปลี่ยนชิ้นงานใหมได 


