
บทที่3 

ระเบียบวิธีการคนควาแบบอิสระ 

การคนควาแบบอิสระเรื่องการปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการตรวจสอบทางไฟฟา
ของเมมเบรนสวิทซ ผูวิจัยไดกําหนดวิธีการดําเนินงานศึกษาตามขั้นตอนดังตอไปนี้ 

3.1 วิธีการดําเนินงาน 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.1 ขั้นตอนการดําเนนิงาน

ศึกษาทฤษฎแีละบทความที่

ศึกษาจากกระบวนการผลิตจริง 

วิเคราะหแนวทางปรับปรุง

ประเมินผลประสิทธิภาพ

คนหาแนวทางการปรับปรุง

ประยุกตใชแนวทางที่ไดจากการ

สรุปผลการดําเนินงาน
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3.1.1 ศึกษาทฤษฎีและบทความที่เก่ียวของ 

ศึกษาทฤษฏีที่เกี่ยวของและคนควาหารายละเอียดที่เกี่ยวของกับงานวิจัยโดยศึกษาจาก
เอกสารงานวิจัยทางสื่ออิเล็กทรอนิกส หนังสือ เพื่อกําหนดกรอบแนวคิดของการคนควาแบบอิสระ
จากการทบทวนงานวิจัยที่เกี่ยวของ คือ 

1. เทคนิคการศึกษางานและเคลื่อนไหว (Motion Time Study) 

2. การลดเวลาปรับเปลี่ยนเครื่องจักร (Machine Setup time) 

3. หลักการกวาดแปนพิมพ (Keyboard Scanning) 

3.1.2 ศึกษาจากกระบวนการผลติจริง 

ทําการศึกษาการทํางานของเครื่องจักรและศึกษาการเคลื่อนไหวของพนักงานปฎิบัติการ
จากกระบวนการผลิตจริงในไลนการผลิตโดยเขาไปดูหลัก การทํางานหลักๆเพื่อคนหาปญหาที่แอบ
แฝงในกระบวนการ 

3.1.3 วิเคราะหปญหา 

เมื่อไดศึกษางานจากกระบวนการผลิตจริงแลว   นําขอมูลที่ไดมาทําการวิเคราะหปญหา
โดยใชแผนภมูิกางปลาเขามาชวยในการวิเคราะหทําใหไดปจจัยตางๆที่เกี่ยวของปญหาที่พบคือ  

Machine - มีรอบเวลาการทํางานนาน ใชเวลาในการติดตั้งจิ๊กนาน เครื่องจักรหยุดทํางาน
บอย  

Man       - มีการเคลื่อนไหวหลายครั้งใน 1 รอบการทํางาน 

Method   - มีขั้นตอนการทํางานที่ยากผลจากการออกแบบ 

3.1.4 คนหาแนวทางการปรับปรุง 

หลังจากที่ไดทําการวิเคราะหปญหาแลว หาวิธีการปรับปรุงแกไข เพื่อนําวิธีการปรับปรุง
นั้นไปประยุกตใชในขั้นตอนตอไป 

Machine - ออกแบบวิธีการตรวจสอบของเครื่องจักรใหมดวยวิธีการตรวจสอบคียคร้ังละ9-
12 คีย ออกแบบจิ๊กใหมใหสามารถติดตั้งไดเร็วข้ึนกวาเดิม  

Man       - นําระบบอัตโนมัติมาชวยทําใหลดการเคลื่อนไหวของพนักงานได 

Method  - ออกแบบอุปกรณใหมเพื่อลดความยาก 
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3.1.5 ประยุกตใชแนวทางที่ไดจากการวิเคราะห 

นําวิธีการปรับปรุงที่เราไดคิดคนขึ้นมาไปประยุกตใชเพื่อแกปญหาเครื่องตรวจสอบทาง
ไฟฟาที่เราไดปญหาจากการวิเคราะหดวยแผนภูมิกางปลา 

Machine - ทําการประยุกตเครื่องตรวจสอบใหทําการตรวจสอบคียคร้ังละ 9-12 คียและทํา
การทดสอบการตรวจสอบทางไฟฟา  

Man       - ออกแบบวงจรระบบอัตโนมัติเพื่อชวยลดการเลื่อนชิ้นงานเขาออก (Auto Slider 
JIG) และทําการทดสอบระบบ 

3.1.6 ประเมินผลประสิทธิภาพ 

หลังจากที่ไดนําแนวทางมาประยุกตใชแลวทําการประเมินผลประสิทธิภาพของเครื่อง
ตรวจสอบทางไฟฟา วามีประสิทธิภาพที่ดีขึ้นกวาเดิมหรือไม มีผลผลิตเพิ่มขึ้นอีกกี่เปอรเซนต หาก
พบวาผลการประเมินแนวทางวิธีนี้ไมคอยดี ก็จะยอนกลับไปที่คนหาแนวทางการปรับปรุงใหมอีก
คร้ัง แลวนํามาประยุกตใชและก็ประเมินผลประสิทธิภาพเชนเดิม 

3.1.7 สรุปผลการดาํเนินงาน 

3.1.8 จัดทํารายงาน 


