
บทที่5 

สรุปผลและขอเสนอแนะการดําเนินงานคนควาแบบอิสระ 

5.1 การอภิปรายผล 

งานคนควาแบบอิสระนี้เกี่ยวของกับการเพิ่มผลิตผลและประสิทธิภาพจากการตรวจสอบ
ทางไฟฟาของชิ้นงานแปนพิมพเมมเบรนสวิทซโดยนําเครื่องมือวิศวกรรมอุตสาหการเขามาชวยทั้ง 
แผนภูมิวิเคราะหสาเหตุ หรือแผนภูมิกางปลา แผนภูมิวิเคราะหการทํางาน แผนภูมิความสัมพันธ
ระหวางคนและเครื่องจักร เทคนิคการศึกษาการเคลื่อนไหว เทคนิคการลดเวลาในการปรับตั้ง
ช้ินงาน  ซ่ึงทําใหกระบวนการตรวจสอบทางไฟฟาของชิ้นงานแปนพิมพเมมเบรนสวิทซมี
ประสิทธิภาพเพิ่มมากขึ้นจากความสัมพันธของคนและเครื่องจักรทําใหเราสามารถหาจํานวน
เครื่องจักรที่เหมาะสมกับคนงานไดทําใหลดเวลาการวางเปลาลงไดสงผลใหประสิทธิภาพเพิ่มมาก
ขึ้นตาม แลวยังสามารถเพิ่มผลิตผลการตรวจสอบทางไฟฟาดวยการปรับปรุงขั้นตอนตางๆใหลด
เวลาลงไดทําใหรอบเวลาการทํางานลดลงซึ่งสงผลใหกําลังการผลิตเพิ่มมากขึ้นโดยที่ไมตองเพิ่ม
จํานวนคนและเครื่องจักร ทําใหเรามีกําลังการผลิตที่เพียงพอตอความตองการของลูกคาได 

5.2 สรุปผลการคนควาแบบอิสระ 

ในงานคนควาอิสระนี้สามารถทําการเพิ่มประสิทธิภาพการปรับปรุงกระบวนการ
ตรวจสอบทางไฟฟาของชิ้นงานแปนพิมพเมมเบรนสวิทซได ทําใหสามารถตอบสนองความ
ตองการของลูกคาไดโดยสามารถเพิ่มผลผลิตมากกวาเดิมถึง 110 % รอบเวลาการทํางานลดลง
มากกวา 50 % ทําใหเราลดตนทุนการสั่งซื้อเครื่องจักรไดมากกวาเทาตัวจากเดิมตองการใช
เครื่องจักร 20 เครื่อง หลังการปรับปรุงใชเพียง 10 เครื่องจักรก็เพียงพอตอความตองการ อีกทั้ง
จํานวนการหยุดทํางานของเครื่องจักรก็ลดลง อยางบางสาเหตุเชนจิ๊กเคลื่อนที่ก็สามารถลดลงเหลือ 
0 คร้ัง บางสาเหตุก็ยังมีการหยุดทํางานอยูบางแตก็ลดนอยลงกวาเดิมไปมากเชนการเสียดสีกันของ
ตุมน้ําหนักกับตัวยึดตุมแตโดยรวมการปรับปรุงครั้งนี้ถือวาเปนการปรับปรุงครั้งยิ่งใหญของการ
ตรวจสอบแปนพิมพเพราะไดมีการพลิกแพลงประยุกตเขากับหลักการไฟฟาของแปนพิมพทําใหเรา
สามารถลดจํานวนการกดคียไดโดยเปลี่ยนจากทีละหนึ่งคียเปนทีละ1แถว ถือเปนการเปลี่ยนแปลง
นวัตกรรมการตรวจสอบแปนพิมพที่ เ คย มีมาในโรงงานผลิต เมม เบรนสวิทซแห งนี้                            
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5.3 ขอเสนอแนะ 

ในการปรับปรุงการลดเวลาการติดตั้งเครื่องจักรจะมีประสิทธิภาพมากหากวาเรามีอุปกรณ
สํารองครบทั้ง กระบอกสูบ ตุมน้ําหนัก และ ตัวยึดตุมน้ําหนักเพราะปจจุบันเรามีอุปกรณที่พอดีใน
การดําเนินงานแตไมมีสํารองไวในกรณีมีการปรับเปลี่ยนชิ้นงานใหมทําใหเราตองรออุปกรณจาก
งานที่ดําเนินการอยูเมื่อไมมีงานจึงจะทําการถอดออกมาได โดยในชวงเวลาที่ปรับเปลี่ยนนี้
เครื่องจักรจะหยุดทํางานจนกวาจะทําการปรับเปล่ียนเสร็จ หากวาเรามีอุปกรณสํารอง เราสามารถ
ทําการปรับเปลี่ยนในขณะที่เครื่องจักรดําเนินการอยูไดเมื่อตรวจงานครบจะเปลี่ยนเปนงานใหม
สามารถนํางานเกาออกและนําอุปกรณสํารองที่เราเตรียมไวแลวเปลี่ยนแทนไดเลยทําใหลดเวลาการ
หยุดทํางานลงได 


