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บทคัดยอภาษาไทย         ง 

บทคัดยอภาษาอังกฤษ         จ 

สารบาญตาราง          ซ 

สารบาญภาพ          ฌ 

บทที่ 1 บทนํา          1 

1.1 ความสําคัญและที่มาของปญหา      1 
1.2 วัตถุประสงคการคนควาแบบอิสระ      2 
1.3 ขอบเขตการคนควาแบบอิสระ      2 
1.4 ประโยชนที่ไดรับจากการคนควาแบบอิสระ     2 

บทที่ 2 เอกสารและงานวจิัยที่เกี่ยวของ 

2.1 หลักการกวาดแปนพิมพ       3 
2.2 การศึกษาการเคลื่อนไหวและเวลา      4 
2.3 กระบวนการแกปญหาทั่วไป       7 
2.4 แผนภาพสาเหตุและผล       10 
2.5 ทฤษฎีคนและเครื่องจักร       12 
2.6 การลดสวนของงานและเวลาไรประสิทธิภาพ     14 
2.7 แผนภูมิปฏิบัตกิาร        15 
2.8 ลดเวลาในการตั้งเครื่องจักรใหม      16 
2.9 งานวิจยัที่เกี่ยวของ        18 

บทที่ 3 ระเบียบวิธีการวิจยั 

3.1 วิธีการดําเนนิงาน        21 
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       หนา 

บทที่ 4 ผลการดําเนินงานคนควาแบบอิสระ 

4.1 การคัดเลือกปญหาจากกระบวนการตรวจสอบทางไฟฟา   24
4.2 การวิเคราะหปญหา        25 

4.3 วิเคราะหแนวทางปรับปรุง       26 

4.4 ประยุกตใชแนวทางที่ไดจากการวิเคราะห     27 

4.5 ประเมินผลประสิทธิภาพ       48 

บทที่ 5 สรุปผลและขอเสนอแนะการดําเนนิงานคนควาแบบอิสระ 

5.1 การอภิปรายผล        52 
5.2 สรุปผลการคนควาแบบอิสระ      52 
5.3 ขอเสนอแนะ        53 

บรรณานุกรม          54 

ภาคผนวก          55 

ภาคผนวก ก แบบโครงเครื่องจักรที่ใชในการตรวจสอบชิ้นงาน    56 
ภาคผนวก ข แบบเครื่องจักรควบคุมชุดตุมน้ําหนกั     58 

ประวัติผูเขียน          60 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ซ 

สารบาญตาราง 

ตาราง หนา 
4.1 ตารางการวิเคราะหปญหาและแนวทางปรบัปรุง     26 
4.2 ตารางแผนภูมวิิเคราะหการทํางานการตรวจสอบทางไฟฟาของชิ้นงานกอนการปรบัปรุง 27 
4.3 แผนภูมิความสันพันธคนและเครื่องจักรกอนการปรับปรุง    28 
4.4 ตารางเปรียบเทียบประสิทธิภาพจํานวนเครื่องจักรตอคนงานกอนการปรับปรุง  29 
4.5 ตารางคาประจาํคียของแตละแถว       33 
4.6 ตารางแผนภูมวิิเคราะหการทํางานของการประกอบชุดกดคียกอนการปรับปรุง  35 
4.7 ตารางแผนภูมวิเิคราะหการทํางานของการประกอบชุดกดคียหลังการปรับปรุง  38 
4.8 แผนภูมวิิเคราะหการทํางานการตรวจสอบทางไฟฟาหลังการปรับปรุงเครื่องจักร 
       และพนกังาน         48 
4.9 ตารางแผนภูมคิวามสัมพันธคนและเครื่องจักรหลังการปรับปรุง    49 
4.10 ตารางเปรียบเทียบประสิทธิภาพจํานวนเครื่องจักรตอคนงานหลังการปรับปรุง  50 
4.11 ตารางการเปรียบเทียบกอนการปรับปรุงและหลังการปรับปรุง    50 
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สารบาญภาพ 
รูป  หนา 
2.1 การจัดวางเรียงแปนพิมพขนาด 4×4       3 
2.2 สัญญาณกระแทกจากการกดสวิทช       4 
2.3 รูปแสดงองคประกอบแผนภูมิกางปลา       10 
2.4 รูปแสดงตัวอยางแผนภูมกิางปลาโดยใชเทคนิค 4 M     11 
2.5 รูปแสดงโครงสรางแผนภูมกิางปลา       11 
2.6 ตัวอยางแผนภมูิคนและเครื่องจักร       13 
3.1 ขั้นตอนการดําเนินงาน        21 
4.1 การวิเคราะหปญหาการทํางานดวยแผนภมูิกางปลา     24 
4.2 ลําดับการกดแปนพิมพกอนการปรับปรุง      30 
4.3 ตารางเมทริกซของแปนพิมพ        31 
4.4 ตารางเมทริกซของแปนพิมพแบบกดทีละแถวเมทริกซ X    32 
4.5 การกดคียบนแปนพิมพทีละแถวเมทริกซ X      32 
4.6 การใชเทปยดึจิ๊กกอนการปรับปรุง       34 
4.7 การใชตัวจับล็อคยึดและใชสรูยึด       34 
4.8 ชุดกดคยีกอนการปรับปรุง        37 
4.9 ชุดกดคยีหลังการปรับปรุง        37 
4.10 ตัวยดึตุมเมื่อสวมกับหัวตุมน้าํหนักกอนการปรับปรุง     40 
4.11 ตัวยดึตุมแบบเจียรผิวโคงเมื่อสวมกับหวัตุมน้ําหนกัหลังการปรับปรุง   41 
4.12 รูปจิ๊กสไลดเขาออกดวยมือกอนการปรับปรุง      42 
4.13 การนําระบบนวิเมตริกซมาชวยหลังการปรับปรุง     43 
4.14 การวางกลองงานดีกอนการปรับปรุง       44 
4.15 การวางกลองงานดีหลังการปรับปรุง       44 
4.16 การกดปุมเริ่มงานที่เครื่องจกัรกอนการปรบัปรุง     45 
4.17 การกดปุมเริ่มงานหลังการปรับปรุง       46 
4.18 จิ๊กใชงานแบบเดิมกอนการปรับปรุง       47 
4.19 จิ๊กออกแบบใหมหลังการปรับปรงุ       47 


