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2.1 ความหมายของพลาสมา 
         พลาสมา คือ สภาวะท่ีกาซเกิดการแตกตัว (ionized) ประกอบดวย อิเล็กตรอน ไอออน และ
อนุภาคของกาซ ในสัดสวนท่ีทําใหประจสุุทธิเปนศูนย ทําใหโดยรวมแลวพลาสมายงัคงสภาพเปน
กลางทางไฟฟา คํานี้ถูกบัญญัติโดย แลงมัวร (Irving Langmuir) ในป 1928 ใชเพื่อบรรยายสภาพ
กาซท่ีถูกทําใหเปนไอออนในการดิสชารจดวยไฟฟา (Chen, 1984) ดังนัน้จึงถือไดวาพลาสมาเปน
สถานะท่ี 4 ของสสาร เนื่องจากมีลักษณะเฉพาะท่ีแตกตางไปจากสถานะอ่ืนอยางชัดเจน หาก
พิจารณาชวงเปล่ียนสถานะ ของแข็ง - ของเหลว - กาซ (solid-liquid-gas) ถาเราเพ่ิมอุณหภูมิ  
(คือการใหพลังงานจลนแกอนุภาคของกาซ) ใหกับกาซตอไปเร่ือยๆ เชนถึง 20,000 K เราจะได
พลาสมาของกาซนั้น (อุณหภูมิอาจตํ่ากวาก็ได แลวแตกลไกการทําใหเปนไอออนของกาซ) 
พลาสมามีลักษณะพิเศษท่ีนาสนใจ เพราะวาแรงไฟฟา ถือเปนแรงชนดิไกล (long range force) และ
อนุภาคของพลาสมาทุกตัวกระทําตออนุภาคซ่ึงกันและกนั เรียกวาเปนพฤติกรรมรวม (collective 
behavior) พฤติกรรมรวมนีห้มายถึง การเคล่ือนท่ีของอนุภาคในพลาสมา ไมเพียงแตจะข้ึนอยูกับ
เง่ือนไขในบริเวณนั้นๆ เทานัน้ แตเปนผลโดยรวมจากพลาสมาสวนใหญ มากกวาจะเปนผลมาจาก
การชนกันของอนุภาคที่อยูใกลเคียงกัน เนือ่งจากอนภุาคในพลาสมาท่ีสถานะสมดุล จะมีการส่ัน
ดวยความถ่ีท่ีสูงกวาความถ่ีในการชนกันของอนุภาค 2 ตัวท่ีอยูใกลกนั ดังนั้น อาจกลาวไดวา
พฤติกรรมรวมนี้เปนพฤติกรรมท่ีกลุมพลาสมาแสดงออกมารวมกนั พลาสมาสามารถเกิดไดโดยการ
ใหสนามไฟฟาปริมาณมากแกกาซท่ีเปนกลาง เม่ือพลังงานสงผานไปยังอิเล็กตรอนอิสระมากพอ จะ
ทําใหอิเล็กตรอนอิสระชนกบัอะตอม และทําใหอิเล็กตรอนหลุดออกจากอะตอม กระบวนการนี้
เรียกวากระบวนการแตกตัวเปนไอออน (ionization) ซ่ึงจะเกดิข้ึนอยางรวดเร็ว ทําใหจํานวน
อิเล็กตรอนท่ีหลุดออกมานี้เพิ่มจํานวนข้ึนอยางมากซ่ึงจะทําใหกาซแตกตัวและกลายเปนพลาสมา
ในท่ีสุด (ธีรวรรณ, 2546) 
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2.2 กระบวนการเกิดพลาสมา  
(1) Ionization 

ในการเกิดปฏิกิริยาของพลาสมาในหองสุญญากาศ ซ่ึงมีกาซไหลผานในระดับคงท่ีและ
ความดันตํ่ามากๆ   โมเลกุลหรืออะตอมของกาซในสุญญากาศ อาศัยการชนของอิเล็กตรอนกับ
โมเลกุลหรืออะตอมเปนสําคัญ โดยคล่ืนวิทยุหรือคล่ืนไมโครเวฟทําหนาท่ีเรงอิเล็กตรอนใหมี
พลังงานจลนไปชนกับโมเลกุลหรืออะตอมดังสมการท่ี (2.1) ซ่ึงในกรณีนี้แสดงวาพลังงานจลนของ
อิเล็กตรอนน้ันมีคามากกวา ionization energy  

e- + C2H2 → C2H2
+ + 2e-                                           (2.1) 

(2) Excitation 

พลังงานท่ีสงผานเม่ืออิเล็กตรอนกระโดดไปอยูในระดับพลังงานท่ีสูงกวา ทําใหอะตอมนั้น
ไปอยูในสถานะกระตุน ซ่ึงแสดงวาพลังงานจลนของอิเล็กตรอนมีคานอยกวา ionization energy ดัง
แสดงในสมการที่ (2.2) โดย C2H2* คืออะตอมของอะเซทิลีนท่ีอยูในสถานะกระตุน 

e- + C2H2  → C2H2* + e-                              (2.2) 

(3) Dissociation 
กระบวนการสุดทายท่ีสามารถเกิดข้ึนได โดยโมเลกุลเกดิการแตกตัว (dissociation) ซ่ึง

โมเลกุลของอะเซทิลีนสามารถเกิดการแตกตัวดังแสดงในสมการ (2.3) –(2.7) 
(http://www.eirene.de/eigen/index.html, 2009) 

e- + C2H2→ C2H + H + e-                                                     (2.3) 

e-+C2H2→C2+2H+e-               (2.4) 

e-+C2H2→C2+H2+e-              (2.5) 

e-+C2H2→2CH+e-              (2.6) 

    e-+C2H2→C+CH2+e-                    (2.7) 
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ผลของการแตกตัวจะเพิ่มประสิทธิภาพของการเกิดปฏิกริิยาทางเคมี คือ ผลผลิตท่ีไดจะมีความไวตอ
การเกิดปฏิกิริยาเร็วกวาตอนท่ีท่ีอะตอมยังไมแตกตัว การแตกตัว (dissociation) อาจเกิดควบคูกับ 
ionization หรือไมก็ได ถาเกดิคูกันจะเรียกวา dissociative ionization ซ่ึงโมเลกุลของอะเซทิลีน
สามารถเกิดการ dissociative ionization ไดดังสมการ (2.8) – (2.13)  (Locth et al, 1995) 

e- + C2H2→C++CH2+2e-     (2.8) 

e- + C2H2→C++C+H2+2e-    (2.9) 

            e- + C2H2→C++H+CH+2e-                                 (2.10) 

                                               e- + C2H2→C2
++H2+2e-                     (2.11) 

e- + C2H2→C2
++2H+2e-                (2.12) 

e- + C2H2→CH2
++C+2e-                (2.13) 

เม่ือกาซไดรับพลังงานจากคล่ืนวิทยุ (RF) หรือคล่ืนไมโครเวฟ ท่ีความดันตํ่า เราจะมองเห็น
พลาสมาท่ีเปลงแสงออกมา เนื่องมาจากพลังงานภายนอกทําใหเวเลนซอิเล็กตรอนเปล่ียนจาก
สถานะพ้ืนไปอยูในสถานะถูกกระตุน โดยธรรมชาติอิเล็กตรอนจะอยูในสถานะกระตุนไดเพียง
ประมาณ 10-18 s  (Lieberman, 1994) หลังจากนั้นเวเลนซอิเล็กตรอนจะกลับคืนสูสถานะพ้ืนพรอม
ท้ังปลดปลอยพลังงานออกมาในรูปคล่ืนแมเหล็กไฟฟา ซ่ึงอยูในชวงความยาวคล่ืนท่ีตาสามารถเห็น
ได (visible light) การเปลงแสงของพลาสมาสามารถบงถึงลักษณะของกาซท่ีแตกตัวได เชน กาซ
อารกอนจะเปลงแสงสีมวง อากาศและกาซไนโตรเจนจะเปลงแสงเปนสีชมพูซ่ึงบงบอกถึงสภาวะ
กระตุนโมเลกลุของไนโตรเจน 

2.3 Plasma immersion ion implantation deposition (PIII-D) 
เปนกระบวนการปลูกฝงไอออนเพ่ือสังเคราะหฟลม โดยคาพลังงานของไออน และปริมาณ

ความหนาแนนของไอออนแสดงดังรูปท่ี 2.1 ซ่ึงมีพลังงานของไออนอยูในชวง 10 – 105 eV และ
ความหนาแนนของไอออนอยูในชวง 1012 – 1020 ion/cm3 ซ่ึงจุดเดนของ PIII-D คือ ใหพลังงานของ
ไออนสูงกวา PVD และ CVD ทําใหไออนฝงลงไปในเนือ้ของวัสดุท่ีเปนเปาไดลึก ทําใหฟลมท่ีไดมี
การยึดเกาะท่ีด ีถึงแมวา PIII-D จะมีพลังงานของไอออนท่ีตํ่ากวา beamline ion implantation แตขอ
ไดเปรียบของ PIII-D ท่ีมีตอ beamline ion implantation คือ ทิศทางของการปลูกฝงไอออน กลาวคือ 
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PIII-D สามารถปลูกฝงไอออนไดทุกทิศทาง และทุกรูปทรงของวัสดุ เพราะวัสดุท่ีเปนเปาจะวางอยู
ในพลาสมา และมีการไบแอสศักยไฟฟาลบเขาไปเพื่อดึงดูดไอออน ซ่ึงไดแสดงในรูปท่ี 2.2 ซ่ึงใน
กรณีของ beamline ion implantation นั้นจะสามารถปลูกฝงไดเพียงดานเดียว หรือหากตองการให
ครบทุกดานตองทําการหมุนวัสดุท่ีเปนเปาดังแสดงในรูปท่ี 2.3  

 
รูปท่ี 2.1 พลังงานของไอออนและความหนาแนนของไอออนในการปลูกฝงไอออนแตละเทคนคิ 

(Anders, 2000)  
 

 
รูปท่ี 2.2 การปลูกฝงไอออนแบบ PIII-D (Anders, 2000) 
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รูปท่ี 2.3 การปลูกฝงไอออนแบบ beamline ion implantation (Anders, 2000) 

 
เม่ือไอออนวิ่งเขาชนผิวของวสัดุท่ีเปนเปาบางสวนจะกระเจิงออกมา บางสวนท่ีวิ่งเขาไปได

ก็ไปชนกับอะตอมของเปา เกิดอันตรกิริยาคูลอมป ระหวางไอออนและอะตอมตามรายทางท่ี
เคล่ือนท่ี มีผลทําใหอะตอมกระดอนออกจากตําแหนงเดิม อะตอมเหลานี้ก็เคล่ือนท่ีไปชนอะตอมตัว
อ่ืนๆ เปนผลใหอะตอมตวัท่ีถูกชนกระเด็นออกไปจากตําแหนงเดิมดวยเชนกัน กระบวนการ
ดังกลาวเกิดข้ึนในชวงเวลาประมาณ 10-11 s ทําใหเกิดบริเวณภายในวสัดุท่ีเปนเปา ท่ีเต็มไปดวย 
interstitials (การแทรกอยูผิดตําแหนงของอะตอม) และ vacancies (ตําแหนงท่ีอนภุาคหายไปจากท่ี
ควรมี) นับรอยๆ จุดกระบวนการนี้เรียกวา collision cascade ซ่ึงแสดงในรูปท่ี 2.4 โดยไออนจะ
เคล่ือนท่ีไปจนกวาพลังงานท่ีพุงชนนอยกวา solid-atom-displacement energy (Ecall < Edis) จากนั้นก็
จะปลอยพลังงานความรอนออกมาแทน ซ่ึงเกิดจากการส่ันหรือการหมุนของตัวมันเอง และถา
อะตอมไดรับพลังงานจากการชนมากกวาพลังงานยึดเหนี่ยวท่ีผิว (surface binding energy) (Eatom < 
ESBE) อะตอมที่ผิวก็จะหลุดออกไปเปน sputtered atom แลวถาหากไอออนไปชนและถายเทพลังงาน
บริเวณผิวของของวัสดุท่ีเปนเปา จนทําใหอิเล็กตรอนของอะตอมเปาหมายหลุดออกมาจะเรียก
อิเล็กตรอนท่ีหลุดออกมานีว้า secondary electrons สวนระยะทางท่ีวัดจากผิวบนสุดลากเสนตรงไป
จนถึงระยะความลึกท่ีไอออนหยดุเรียกวา Rp (projected range)  และระยะทางท่ีไอออนเคล่ือนท่ี
ท้ังหมดเรียกวา R (total path length) 
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รูปท่ี 2.5 แบบจําลองจากโปรแกรม SRIM แสดงจํานวน vacancies ของ PET ซ่ึงมีใชเง่ือนไขคือใช

ไอออนของคารบอน 1000 ไอออนพลังงาน -15 kV  
 
2.5 ฟลมคารบอนคลายเพชร (Diamond-like Carbon Film) 

ฟลมคารบอนคลายเพชรเปนวัสดุท่ีประกอบดวยคารบอนและไฮโดรเจน ในสภาวะกึ่ง
สถานะ (metastable) ของโครงสรางอสัณฐานของคารบอน (amorphous carbon, a-C) ซ่ึง
ประกอบดวยโครงสรางพันธะ sp2  และ  sp3 ของอะตอมคารบอน (Robertson, 2002) 

หากแบงตามปริมาณธาตุและโครงสราง แบงไดดังนี ้
 i)  a-C:H  (amorphous hydrogenated carbon films) 
-      30-40% Hydrogen  เรียก  a-C:H  hard (sp3 40%) 
-      40-50% Hydrogen  เรียก a-C:H soft  (sp3 60%) 
ii)  คารบอนอสันฐาน ท่ีมีปริมาณ sp3 สูงกวา 70%  
-  0 % Hydrogen เรียก ta-C (tetrahedral amorphous  carbon) 
-  30 % Hydrogen เรียก ta-C:H (tetrahedral amorphous hydrogenate carbon) 
iii) 100 % sp3 เรียก diamond-like carbon 
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ฟลมคารบอนคลายเพชรมีโครงสรางผสมระหวางพันธะ sp2 (graphitically bond) และ 
sp3(diamond-bond)  ของอะตอมคารบอนและลักษณะความคลายเพชรข้ึนกับการเพ่ิมข้ึนของ
อัตราสวนของปริมาณ sp3ตอ sp2 โดยถามีปริมาณ sp3 มาก ก็จะมีความคลายเพชรมากขึ้น และในแต
ละเฟสจะมีสมบัติแตกตางกนัดังแสดงในตารางท่ี 2.1 ซ่ึงเปรียบเทียบสมบัติของของคารบอน   
อสัณฐานตาง ๆ เม่ือเทียบกับกับเพชร (diamond), graphite, C60 และ polyethylene โดยหาก
คารบอนอสัณฐานท่ีสังเคราะหได มีโครงสรางเปน sp3 ท้ังหมดจะไดเพชร (diamond) ซ่ึงมีความ
หนาแนนและความแข็งสูงท่ีสุดในบรรดาโครงสรางของคารบอนอสัณฐานท้ังหมด แตถาหาก
โครงสรางท่ีไดไมมีโครงสรางท่ีเปน sp3 อยูเลยก็จะได graphite, C60, glassy C, evaporated C, และ 
sputter C ในสวนของคา energy gap หากมีคามากแสดงวาโครงสรางนั้นมีความเปนฉนวนมาก ซ่ึง
จากตารางจะเห็นวา graphite เปนโครงสรางแบบเดยีวท่ีนําไฟฟา แตถาหากอัตราสวนของ sp3 อยูท่ี 
80-88 % จะไดโครงสรางท่ีเรียกวา ta-C (tetrahedral amorphous  carbon) หากมีโครงสรางของ
ไฮโดรเจนผสมลงไป โดยอัตราสวนของไฮโดรเจนมีตอ sp3 สงผลตอความแข็งและความหนาแนน
ของฟลมท่ีสังเคราะหได โดยหากมีปริมาณของไฮโดรเจนมากจะทําใหฟลมท่ีไดมีความแข็งและ
ความหนาแนนลดลง และจากรูปท่ี 2.6 ซ่ึงแสดงเฟสไดอะแกรมของคารบอน หากสังเคราะหฟลม
จากธาตุคารบอนอยางเดยีว เชน คารโทดิก อารค คือ การสรางพลาสมาจากแทงคารบอนโดยการ
อารคทําใหคารบอนจากสถานะของแข็งไปอยูในสถานะพลาสมาแลวสรางฟลมบนวัสดุท่ีตองการ 
ฟลมท่ีไดคือฟลมท่ีอยูบริเวณทางดานซายของเฟสไดอะแกรม คือจะมีเพียงโครงสรางของ sp2 และ 
sp3 เทานั้นโดยอัตราสวนของ sp2 และ sp3 ท่ีแตกตางกันก็จะทําใหไดสมบัติของฟลมท่ีแตกตางกัน
ดังตารางท่ี 2.1 แตถาหากฟลมท่ีสังเคราะหไดเกดิจากพลาสมาของกาซไฮโดรคารบอน จะทําใหมี
องคประกอบของไฮโดรเจนผสมเขามาทําใหไดฟลมท่ีเปน ta-C:H และ a-C:H ซ่ึงจะอยูบริเวณตรง
กลางของเฟสไดอะแกรม ถาหากมีอัตราสวนของไฮโดรเจนประมาณ 60-70 % ก็จะเกิดเปน
ไฮโดรคารบอนพอลิเมอร เชน polyethylene แตถาหากมีอัตราสวนของไฮโดเจนมากกวา 70 %ไปก็
จะไมเกิดฟลม   
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ตารางท่ี 2.1 เปรียบเทียบสมบัติของโครงสรางอสัณฐาน (amorphous carbons) กับเพชร (diamond), 
graphite, C60 และ Polyethylene (Robertson, 2002) 

 

 

รูปท่ี 2.6 เฟสไดอะแกรมของคารบอน (Xu, 1997) 

 sp3 (%) H (%) Density      
(g cm-3) 

Gap 
(eV) 

Hardness 
(GPa) 

Diamond 100 0 3.515 55 100 
Graphite 0 0 2.267 0 - 

C60 0 0 - 1.6 - 
Glassy C 0 0 1.3-1.55 0.01 3 

Evaporated C 0 0 1.9 0.4-0.7 3 
Sputter C 5 0 2.2 0.5 - 

ta-C 80-88 0 3.1 2.5 80 
a-C:H hard 40 30-40 1.6-2.2 1.1-1.7 10-20 
a-C:H soft 60 40-50 1.2-1.6 1.7-4 <10 

ta-C:H 70 30 2.4 2.0-2.5 50 
Polyethylene 100 67 0.92 6 0.01 
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2.6 พลังงานของไอออนกับการเกิดฟลมคารบอนคลายเพชร (Robertson, 2002) 
การเกิดฟลมคารบอนคลายเพชรจะเร่ิมเกิดท่ีบริเวณช้ันรองของผิว (sub-surface) จึงเรียก

กระบวนการทีไ่อออนวิ่งเขาสูผิวของวัสดุเปาวา subplantation โดยสามารถแบงออกไดเปน 3 stage
คือ 

- collisional stage ในกรณีท่ีไอออนมีพลังงานตํ่าจนไมสามารถวิ่งทะลุผานช้ันผิวของของ
วัสดุท่ีเปนเปาไปไดไอออนจะเกาะอยูท่ีบริเวณผิวและอยูในสถานะพลังานท่ีตํ่าท่ีสุดคือ sp2 และถา
ไอออนมีพลังงานมากพอท่ีจะทะลุผานผิวไปไดแลวเขาแทรกอยูภายในเน้ือของวัสด ุ(interstitials) ท่ี
เปนเปาและเปนการเพิ่มความหนาแนนใหกับวัสดุ ดังแสดงในรูปท่ี 2.7 โดยในข้ันตอนนี้จะใชเวลา
ประมาณ 10-13 s 

- thermalisation stage เม่ือไอออนผานเขาสูผิวแลวจะเสียพลังงานสวนใหญไปกับการชน
แบบยืดหยุนกบัอะตอนของเปาหมาย (nuclear stopping) เปนการถายเทพลังงานสูอะตอมของ
เปาหมายและเมื่อไอออน หรืออะตอมท่ีถูกชนหยดุเคล่ือนท่ี และยังมีพลังงานเหลืออยูก็จะปลอย
พลังงานออกมาในรูปของความรอน (thermal spike) โดยในข้ันตอนนีจ้ะใชเวลาประมาณ 10-12 s 

- relaxation stage เปนข้ันตอนท่ีไอออนหรืออะตอมเคล่ือนท่ีไปหาตําแหนงท่ีเสถียรท่ีสุด 
ซ่ึงในข้ันตอนนี้หากไอออนมีพลังงานมากไอออนจะเลือกระดับพลังงานท่ี sp2 โดยจํานวนไอออนท่ี
จะเลือกไปอยูท่ีระดับพลังงาน sp2 หาไดจากสมการท่ี (2.14) สวนไอออนท่ีเหลือจากการยายระดับ
พลังงานไป sp2 จะเลือกระดบัพลังงานเปน sp3 ซ่ึงจะเหน็วาหากพลังงานไอออน (Ei) ยิ่งมีคามากจะ
ทําใหจํานวนของไอออนท่ียายไปอยูท่ีระดบัพลังงาน sp2 มีคามากข้ึน 

 

β ൌ ݌0.016 ቀா೔
ாబ

ቁ
ఱ
య    (2.14) 

 
โดยท่ี β คือ จาํนวนของไอออนท่ียายไปอยูท่ีระดับพลังงาน sp2 
           p คือ คาคงท่ีมีคาประมาณ 1 
           Ei คือ พลังงานของไอออน 
           E0 คือ activation energy of atomic diffusion 
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-15 °C ซ่ึงก็คืออุณหภูมิท่ีเฟสอสัณฐานของวัสดุพอลิเมอรเปล่ียนไปมาระหวางสถานะท่ียืดหยุน
คลายยางกับสถานะท่ีแข็งแบบเนื้อแกว (htpp://en.wikipedia.org/wiki/Glass_transition_ 
temperature, 2008) มีคาความตานทานแรงดึง (tensile strength) คามอดลัุสแรงดึง (tensile modulus) 
และคาความตานทานแรงฉีกขาด (tear strength) ประมาณ 19.3-34.5 MPa , 344-551 Mpa และ 10-
30 g/25μm ตามลําดับ สามารถยืดออกไดสูงสุดประมาณ 160-400 % มีความสามารถในการซึมผาน
ของไอน้ําท่ีอุณหภูมิ 37.8 °C ความช้ืนสัมพัทธ 90 % อยูท่ีประมาณ 7.9-240 g μm/m2  โดยแผน 
PVDC สามารถดูดซับน้ําได 0.1 % และมีคาความสามารถในการซึมผานของกาซออกซิเจน และ
คารบอนไดออกไซดท่ีอุณหภูมิ 25 °C ประมาณ 7.9-2,700 cm3 μm/m2 d atm และ 1,250-17,300 cm3 
μm/m2 d atm ตามลําดับ 
 
ตารางท่ี 2.2 สมบัติท่ัวไปของ PVDC (Brody et al, 1997) 

Density 1.60-1.75 g/cm3 
Tg -15 to +2 °C 
Tm 160-172 °C 
Tensile strength 19.3-34.5 MPa (2,800-5,000 psi) 
Tensile modulus 344-551 MPa (50,000-80,000 psi) 
Elongation at break 160-400 % 
Tear strength 10-30 g/25μm 
WVTR 7.9-240 g μm/ m2 d at 37.8 °C, 90% RH 

(0.02-0.61 g mil/100 in2 d at 95 °F, 90%RH) 
O2 permeability, 25°C 7.9-2,700 cm3 μm/ m2 d atm 

(0.02-6.9 cm3mil/100 in2 d atm) 
CO2 permeability, 25°C 1,250-17,300 cm3 μm/ m2 d atm 

(3.2-44 cm3mil/100 in2 d atm) 
Water absorption 0.1% 
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2.8 พลาสติก PET  ( PolyethylenecTerephthalate) (Brody et al, 1997) 

 PET เปนพลาสติกท่ีเกิดจากการทําปฏิกิริยาระหวางสารเคมีประเภทกรดกับแอลกอฮอล 
เชน กรดเทเรฟทาลิค (terephthalic acid) หรือ ไดเมทิลเทเรฟทาเลต (dimethyl terephthalate) กับ 
เอทิลีนไกลคอล  (ethylene glycol) ไดเปนพอลิเมอรโซยาว หรือเทอรมอพลาสติก หลังจากนั้น
นํามาบีบอัดเปนฟลมดวยเคร่ืองอัดรีด หรือเปาเปนฟลม หรือเปาเปนรูปรางตางๆ ตามตองการ 
 ฟลม PET  ท่ีผลิตมักเปนฟลมท่ีมีการปรับการจัดเรียงตัวกันของโมเลกลุท้ังสองทิศทาง คือ 
ท้ังแนวต้ังและแนวนอนเพื่อใหมีความคงรูป ทนตอสารเคมีและความช้ืน มีความใส และสกัดกั้น
กาซไดดี นยิมใชทําขวดท่ีตองการความใสและปองกันการซึมผานของกาซไดด ีเชน ขวดน้ําอัดลม 
ขวดน้ํามัน และขวดน้ําดื่ม เปนตน  โดยโครงสรางทางเคมีของ PET แสดงดังรูปท่ี 2.9 
  

  
                   รูปท่ี 2.9 โครงสรางทางเคมีของ PET (Brody et al, 1997) 

 

จากตารางท่ี 2.3 แสดงคุณสมบัติท่ัวไปของ PET ซ่ึงมีความหนาแนน 1.29-1.40 g/cm3 จุด
หลอมเหลวท่ี 254-265 °C, อุณหภูมิการเปล่ียนเนื้อแกว (glass transition temperature, Tg) อยูท่ี 73-
80 °C มีคาความตานทานแรงดึง (tensile strength) , คามอดุลัสแรงดึง (tensile modulus) และคา
ความตานทานแรงฉีกขาด (tear strength) ประมาณ 48.2-72.3 MPa , 2,756-4,135 Mpa และ 30 
g/25μm ตามลําดับสามารถยืดออกไดสูงสุดประมาณ 30-3000 % มีความสามารถในการซึมผานของ
ไอน้ําท่ีอุณหภมิู 37.8 °C ความช้ืนสัมพัทธ 90 % อยูท่ีประมาณ 390-510 g μm/m2  โดยแผน PET 
สามารถดูดซับน้ําได 0.1-0.2 % และมีคาความสามารถในการซึมผานของกาซออกซิเจน และ
คารบอนไดออกไซดท่ีอุณหภูมิ 25 °C ประมาณ 1.2-2.4 x 103 cm3 μm/m2 d atm และ 5.9-9.8 x 103 
cm3 μm/m2 d atm ตามลําดับ 
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ตารางท่ี 2.3 สมบัติท่ัวไปของ PET (Brody et al, 1997) 

Tg 73-80°C (163-176°F) 
Tm 245-256°C (473-509°F) 
Density 1.29-1.40 g/cm3 
Typical yield, 25 μm (1mil) film 30 m2/kg (21,100 in2/lb) 
Tensile strength 48.2-72.3 mPa (7.0-10.5 x 103 psi) 
Tensile modulus 2,756-4,135 mPa (4-6 x 105 psi) 
Elongation at break 30-3,000 % 
Tear strength 30 g/25μm (0.066 lb/mil) 
WVTR 390-510 g μm/ m2 day at 37.8 °C, 90% RH 

(1.0-1.3 g mil/100 in2 24 h at 100 °F, 90%RH) 
O2 permeability, 25°C 1.2-2.4 x 103cm3 μm/ m2 d atm 

(3.0-6.1 cm3mil/100 in2 24 h atm) 
CO2 permeability, 25°C 5.9-9.8 x 103cm3 μm/ m2 d atm 

(15-25 cm3mil/100 in2 24 h atm) 
Water absorption, 0.32 cm thick, 24 h 0.1-0.2% 

 
2.9 กระบวนการการซึมผานของกาซผานฟลมบรรจุภัณฑ 

เนื่องจากมีความแตกตางกันของความดันท้ังสองดานของฟลมบรรจุภัณฑ ทําใหกาซ
สามารถผานฟลมไปไดไมมากก็นอย โดยมีข้ันตอนดังนี้ (ดูรูปท่ี 2.10 ประกอบ) 

- อะตอมและโมเลกุลของกาซชนเขากับผิวหนาของฟลมบรรจุภัณฑ 
- เกิดการดูดซับ (sorption) 
- ระหวางเกิดการดูดซับ กาซบางโมเลกุลอาจมีการแตกตัว (dissociation) กลายเปน

อะตอมได 
- กาซเขาสูสมดุลการละลายท่ีผิวของฟลมบรรจุภัณฑ 
- กาซทําการแพรไปยังอีกดานของฟลมบรรจุภณัฑตามเกรเดียนตของความเขมขน 
- อะตอมของกาซรวมตัวกนัเปนโมเลกุลท่ีผิวอีกดานของฟลมบรรจุภัณฑ (ถาเกิดการ

แตกตัวในข้ันตอนท่ี 3) 
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- กาซจะถูกคายออก (desorption) หรือปลอยออก (release)  

 
รูปท่ี 2.10 กระบวนการซึมผานของกาซผานฟลม (Brody et al, 1997) 

 

2.10 สัมประสิทธ์ิการแพร สัมประสิทธ์ิการละลาย และสัมประสิทธ์ิการซึมผาน (Brody et al, 1997) 

สัมประสิทธ์ิการแพร (diffusion coefficient)  หมายถึงความสามารถในการสงผานของ
โมเลกุลผานฟลม ดวยการเคล่ือนท่ีเนื่องจากอุณหภูมิ (thermal motion) ของโมเลกุลโดยคาของ
สัมประสิทธ์ิการแพรท่ีมีคามากจะหมายถึงโมเลกุลจะสามารถแพรผานไดดี ซ่ึงคาสัมประสิทธ์ิการ
แพรจะข้ึนกับขนาดของโมเลกุล และอุณหภูมิ โดยคาสัมประสิทธ์ิการแพรจะเพิ่มข้ึนเม่ืออุณหภูมิ
สูงข้ึนหรือมีขนาดโมเลกุลของกาซท่ีเล็ก และจะมีคาลดลงเม่ืออุณหภูมิลดลงหรือโมเลกุลของกาซมี
ขนาดใหญ โดยสัมประสิทธ์ิการแพรหาไดจาก Fick’s First law ใน 1 มิติ 

ܨ ൌ െܦ డ௖
డ௫

                              (2.6) 
เม่ือ F คือ อัคราการไหลหรือฟลักซของการแพร 
      D คือ สัมประสิทธการแพร 
      c คือ ความเขมขันของของไหลท่ีจะแพรผานตัวกลาง 
      x คือ ระยะท่ีกาซหรือของไหลแพรผานตัวกลาง 
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พิจารณาแผนพลาสติกความหนา l กั้นระหวางบริเวณความเขมขนท่ีตางกัน 2 แหงดังแสดง
ในรูปท่ี 2.5 โดยท่ีตําแหนง x = 0 มีความเขมขน c = c2 และท่ี x = l, c= c1 เม่ือนํามาแทนในสมการ 
(2.6) จะได 

 
ܨ ൌ ܦ ௖మି௖భ

௟
     (2.7) 

ܦ ൌ ி௟
௖మି௖భ

     (2.8) 

 
สัมประสิทธ์ิการละลาย (solubility coefficient) หมายถึงความสามารถในการละลายของตัว

ทําละลายกับตัวถูกละลาย ซ่ึงในกรณีของงานวิจยันีจ้ะหมายถึงกาซกับแผนฟลม โดยคาของ
สัมประสิทธ์ิการละลายจะข้ึนอยูกับ ชนิดของแผนฟลม และชนิดของกาซโดยกาซท่ีมีจุดเดือดสูง
และสามารถกลายเปนของเหลวไดงายจะสามารถละลายเขากับฟลมไดดี สงผลใหคาสัมประสิทธ์ิ
การละลายมีคามาก โดยคาสัมประสิทธ์ิการละลายจะมาจาก Henry’ s law คือ 

 
݌ ൌ ݇ܿ      (2.9) 

ให S = 1/k จะได 

ܿ ൌ  (2.10)                      ݌ܵ

 S ൌ ୡ
୮
                   (2.11) 

 
เม่ือ S คือ คาสัมประสิทธ์ิการละลาย 
      c คือ ความเขมขันของตัวถูกละลาย 
      p คือ partial pressure ของตัวถูกละลาย 

 
สัมประสิทธ์ิการซึมผาน (permeability coefficient) คือคาท่ีบอกถึงความสามารถในการซึม

ผานของกาซผานฟลม โดยคาของสัมประสิทธ์ิการซึมผานท่ีมีคามากจะหมายถึงกาซจะมีการซึม
ผานฟลมไดดี ซ่ึงคานี้ไดมาจากผลคูณกันระหวางสัมประสิทธ์ิการแพรกับสัมประสิทธ์ิการละลาย 

 
ܲ ൌ  (2.12)     ܵܦ
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จากสมการ (2.7) เนื่องจากการวัดความดันนั้นวดัไดงายกวาความเขมขน จึงสามารถแทน
ความเขมขนจากสมการ (2.10) ลงใน (2.7) จะได 

 
ܨ ൌ ܵܦ ௣మି௣భ

௟
    (2.13) 

 
แทนสมการ (2.12) ลงใน (2.13) จะได 
 

ܨ   ൌ ܲ ௣మି௣భ
௟

      (2.14) 
 

เนื่องจาก F คืออัตราการไหลตอหนึ่งหนวยพื้นท่ีสามารถเขียนไดเปน 
 

ܨ ൌ ௤
஺௧

     (2.15) 
แทนสมการ (2.15) ลงใน (2.14) จะได 
 

௤
஺௧

ൌ ܲ ௣మି௣భ
௟

     (2.16) 
ܲ ൌ ௤௟

஺௧∆௣
      (2.17) 

 
เม่ือ P คือ สัมประสิทธ์ิการซึมผาน (permeability coefficient) ቀ ௞௚ ௠

௠మୱ Pୟ
ቁ 

      q คือ ปริมาณกาซท่ีไหลผานฟลม (kg) 
      l  คือ ความหนาของฟลม (m) 
     A คือ พื้นท่ีหนาตัดท่ีกาซไหลผาน (m2) 
      t  คือ เวลาทีกาซใชในการไหลผานฟลม (s) 
      Δp คือความแตกตาง partial pressure ระหวางฟลมท้ังสองดาน (Pa) 

 


