
บทท่ี 2 
หลักการและทฤษฎ ี

 
2.1  ชนิดและหลักการทํางานทอความรอนแบบสั่น (Oscillating or pulsating heat pipe) 
 2.1.1  ชนิดของทอความรอนแบบสั่น 

ทอความรอนแบบสั่น (Oscillating heat pipe; OHP) สามารถแบงออกเปน 3 ชนิด ตามลักษณะ
โครงสรางของทอ (Maezawa., 1995)  คือ  
  2.1.1.1  ทอความรอนแบบสั่นชนิดปลายปด (Closed-end oscillating heat pipe; CEOHP)   ที่ทํา
มาจากทอคาปลลาร่ีขดกลับไปมาและเชื่อมปดที่ปลายทั้งสองขาง โดยแยกปลายทั้งสองขางออกจากกัน 
สําหรับกรณีการถายเทความรอนเกิดขึ้นจากการสั่นที่ขับดวยคลื่นความดันที่กวัดแกวงอยางรวดเรว็   ซ่ึง
เกิดจากการเดอืดแบบฟอง (Nucleate boiling)  

2.1.1.2  ทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ (Closed-loop oscillating heat pipe; CLOHP)   ที่ทํา
มาจากทอคาปลลาร่ีขดกลับไปมาเชนเดยีวกับทอความรอนแบบสั่นชนิดปลายปด แตตางกันตรงที่มีการ
ตอปลายทอทั้งสองขางเขาดวยกันเปนวงรอบ ดังนั้นในกรณกีารถายเทความรอนจะเกดิขึ้นจากการสั่น
ของสารทํางานในแนวแกน 

2.1.1.3  ทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่มีวาลวกันกลับ (Closed-loop oscillating heat pipe 
with check valves; CLOHP/CV) ทําจากทอคาปลลาร่ีเชนเดียวกับสองชนิดขางตน   แตตางกันที่การตอ
ปลายทอทั้งสองขางเขาดวยกันเปนวงรอบโดยมีการติดวาลวกันกลับไวในทอตั้งแต 1 ตัวขึ้นไป   เพื่อให
สารทํางานนําความรอนไหลเวียนไปในทางเดียว   ซ่ึงรูปแสดงโครงสรางของทอความรอนแบบสั่นชนดิ
ตาง ๆ แสดงไวดังรูปที่  2.1 
 

รูปท่ี 2.1  โครงสรางของทอความรอนแบบสั่นชนิดตาง ๆ ทั้ง 3 ชนิด  (Maezawa., 1995) 
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 2.1.2  หลักการทํางานและการเริ่มตนการทํางานไดของทอความรอนแบบสั่น 
นอกจากนี้ยังไดมีการกลาวถึงกลไกพื้นฐานในการสงผานความรอนของทอความรอนแบบสั่น 

วาเกิดจากการเคลื่อนที่กลับไปมาของสารทํางานรวมกันกับการเปลี่ยนสถานะของสารทํางานของทอ
ความรอนแบบสั่น (Akachi et al. ,1996)   ซ่ึงจะเกิดขึ้นเมื่อมีกอนของเหลว (Liquid plug) และฟองไอ 
(Vapor bubbles) เกิดรวมกันในทอความรอนตลอดความยาวทอ  การทําใหเกิดสภาวะดังกลาวทําไดโดย
การทําทอใหมีขนาดเสนผานศูนยกลางภายในนอยกวาเสนผานศูนยกลางวิกฤต ใหเปนสุญญากาศแลว
เติมสารทํางานลงไปภายในทอ  โดยเติมดวยปริมาตรบางสวนของปริมาตรภายในทอความรอนทั้งหมด  
เมื่อทอความรอนแบบสั่นทํางานจะเกิดการระเหยในสวนที่ไดรับความรอน  ทําใหความดันไอสูงขึ้น
และขนาดฟองไอจะโตขึ้นดวย  ซ่ึงฟองไอที่โตขึ้นนี้จะเกิดแรงขับดัน (Driving force)  ผลักเอาของเหลว
ใหเคลื่อนที่ตอไปยังสวนระบายความรอน  โดยการควบแนนนี้ที่เกิดขึ้นจะยิ่งชวยทําใหเกิดความดัน
แตกตางของความดันระหวางปลายทั้งสองขางมีคาที่มากขึ้น  เนื่องจากทอความรอนทั้งหมดเปนชิ้น
เดียวกัน  ดังนั้นเมื่อฟองไอผลักใหของเหลวเคลื่อนที่เขาสูสวนควบแนน  มันก็จะทําใหกอนของเหลว
และฟองไอในแถวถัดไปเคลื่อนที่เขาสูสวนทําระเหยและก็จะมีความเร็วสูงขึ้นดวย  ซ่ึงก็มีผลทําใหเกิด  
แรงผลักกลับ (Restoring force)   การทํางานรวมกันระหวางแรงขับดันและแรงผลักกลับทําใหเกิดการ
ส่ันตามแนวแกนทอ  การสงผานความรอนเกิดขึ้นจากการไหลกลับไปกลับมาของสารทํางานในสวนทํา
ระเหย กับสวนควบแนน 

 

2.2  ทฤษฎีท่ีเก่ียวของในงานวิจัย 
 2.2.1  คุณลักษณะการสงถายความรอนของทอความรอนแบบสั่น  
          เมื่อทอความรอนทํางาน สารทํางานจะรับความรอนจากสวนทําระเหยและระเหยพาความรอน
ไประบายทิ้งทีส่วนควบแนนโดยการกลั่นตวัจึงเกิดการสงถายความรอนขึ้นซึ่งเปนไปตามความสัมพันธ

ของผลตางระหวางอณุหภูมขิองแหลงใหความรอนกับแหลงรับความรอน (ΔT) ตอคาความตานทาน
ความรอนรวม (Z) ซ่ึงในที่นี้ เรียกวา คุณลักษณะการสงถายความรอนของทอความรอนแบบสั่นดัง
สมการที่  (2.1) 
 

Z
TQ Δ

=                     ( 2.1) 

           ในการสงถายความรอนของทอความรอนนั้น คุณสมบตัิอีกประการหนึ่งที่เปนตวัควบคุมการ
สงถายความรอนซึ่งถือวาเปนคุณลักษณะการสงถายความรอนของทอความรอนดวยคือคาความ
ตานทานความรอน แสดงไวในสมการที่  (2.2) 
 

     
( )

Q
TT

Z condevap −=                   ( 2.2) 



 29 

   และในการที่จะหาคาอัตราการสงถายความรอนที่สารหลอเย็นไดรับทีส่วนควบแนนโดยวดัคา
อุณหภูมิของสารหลอเย็นทั้งขาเขา ขาออก และอัตราการไหลของน้ําหลอเย็น จากนั้นนํามาคํานวณโดย
ใชสมการที่  (2.3) 

     ( )inout TTCpmQ −=
•

                  ( 2.3) 
 

 2.2  ขีดจํากัดการทํางานของทอความรอน (Performance limits) 
          เมื่อทอความรอนแบบทั่วไปทํางาน สารทํางานที่บรรจุอยูภายในทอความรอนก็จะเกิดการ
ระเหย   ควบแนน และไหลเวียนไปมาภายในทอความรอน   แตอยางไรก็ตามเมื่อทอความรอนสงผาน
ความรอนที่คาความรอนคาหนึ่ง  จะเกิดปรากฏการณบางอยางที่ทําใหสารทํางานไมสามารถรับความ
รอนจากแหลงความรอนอุณหภูมิสูงได     ทําใหการสงผานความรอนจากแหลงความรอนอุณหภูมิสูง
ผานตัวทอความรอนเกิดขึ้นไมได คาความรอนที่ทําใหเกิดเหตุการณขางตน เรียกวา ขีดจํากัดการทํางาน
ของทอความรอน   โดยขีดจํากัดการทํางานของทอความรอนธรรมดาเกิดขึ้นจากขีดจํากัดความหนืด 
(Viscous limit) ขีดจํากัดความเร็วเสียง (Sonic limit) ขีดจํากัดการหอบพา (Entrainment limit) ขีดจํากัด
คาปลลาร่ี (Capillary limit) และขีดจํากัดการเดือด (Boiling limit) โดยเงื่อนไขการทํางาน โครงสราง
และชนิดของสารทํางานของทอความรอนจะเปนตัวกําหนดวาขีดจํากัดการทํางานของทอความรอนจะ
เกิดเนื่องจากขีดจํากัดใด โดยขีดจํากัดแตละประเภทมีรายละเอียดดังนี้ 
 

- ขีดจํากัดความหนืด   ขีดจํากัดนี้จะเกิดขึ้นเมื่อทอความรอนแบบธรรมดาทํางานที่อุณหภูมิต่ํา 
โดยที่อุณหภูมิต่ํา ความดันตกครอมในการไหลเนื่องจากความหนืดของไอจะมีผลสําคัญทําใหไอไม
สามารถไหลได เนื่องจากความดันไอในสวนทําระเหยนั้นนอยกวาความดันตกครอม        ทําใหการ
ไหลเวียนของสารทํางานไมเกิดขึ้น   และการสงผานความรอนยังไมสามารถเกิดขึ้นไดดวย การทํานาย
คาขีดจํากัดความหนืดหาจากความสัมพันธ 

effv

vvfgv

L
Phr

q
μ
ρ

16

2

=                (2.4)   

- ขีดจํากัดความเร็วเสียง    จะเกิดขึ้นตอเมื่อเร่ิมเดินทอความรอนแบบธรรมดาดวยอุณหภูมิสูงๆ 
ที่เงื่อนไขการทํางานนี้ความเร็วไอจะมีคาสูงมากเมื่อเทียบความเร็วเสียงในไอ   ซ่ึง การสงผานความรอน
จะไมเพิ่มขึ้นตามอัตราการไหล   เมื่อความเร็วไอมีคาใกลกับความเร็วเสียง ดังนั้นการสงผานความรอน 
จึงถูกจํากัดที่คาความเร็วไอคาหนึ่งซึ่งไมเกินความเร็วเสียง โดยขีดจํากัดความเร็วเสียงหาจาก 

 

( ) 214740 /. vvfg Phq ρ=           (2.5) 
       

- ขีดจํากัดคาปลลารี่    จะเกิดขึ้นตอเมื่อแรงดันคาปลลาร่ีมีไมเพียงพอที่จะผลักดันใหของเหลว
ในสวนควบแนนไหลกลับมายังสวนทําระเหย ก็จะทําใหของเหลวที่สวนทําระเหยไมเพียงพอในการ
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ระเหย ทําใหเกิดการแหง (Dry out) ที่สวนทําระเหย และทําใหอุณหภูมิผิวทอในสวนทําระเหยสูงขึ้นจน
เขาใกลอุณหภูมิแหลงความรอน คาขีดจํากัดการทํางานในกรณีนี้ทํานายไดจากความสัมพันธ 
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- ขีดจํากัดการหอบพาและการทวม  เมื่อเพิ่มคาความรอนเขาไปในตัวของทอความรอน ไอสาร
ทํางานจะมีความเร็วสูงขึ้น เมื่อไอมีความเร็วสูงขึ้น แรงเฉือนที่ผิวสัมผัสไอ-ของเหลวก็จะมีคาสูงขึ้น 
ขีดจํากัดการทํางานของทอความรอนเนื่องจากขีดจํากัดการหอบพาและการทวม  เกิดขึ้นเมื่อไอมี
ความเร็วสูงขึ้น จนแรงเฉือนที่ผิวสัมผัสไอ-ของเหลวมีคาเพียงพอที่จะตานการไหลกลับของของเหลว   
กรณีที่เปนทอความรอนธรรมดา แรงเฉือนจะเกิดขึ้นที่บริเวณผิวของโครงสรางวัสดุพรุนทําใหของเหลว
ไมสามารถไหลกลับไปยังสวนทําระเหยได และเกิดการแหงขึ้นในที่สุดการสงผานความรอนก็ไม
สามารถทําไดอีกตอไป โดยในการทํานายคาขีดจํากัดนี้หาไดจากความสัมพันธดังตอไปนี้ 

d
hAQ lv

fgvent
σρ

=         (2.7) 
 

- ขีดจํากัดการเดือด   จากที่ทราบในตอนตนวากลไกการสงผานความรอนในทอความรอนเกิด
จากการระเหย และควบแนนของสารทํางาน ดังนั้นจะพบวามีการเดือดของสารทํางานเกิดขึ้นในสวนทํา
ระเหยเสมอ  เมื่อเพิ่มคาความรอนเขาไปในทอความรอน การเดือดก็จะรุนแรงขึ้น และจะพบวามฟีลมไอ
เคลือบที่ผิวสวนทําระเหย ฟลมไอนี้จะเปนชั้นระหวางผิวแลกเปลี่ยนความรอนและของเหลวในสวนทํา
ระเหย   ทําใหของเหลวในสวนทําระเหยไมสามารถสัมผัสกับผิวแลกเปลี่ยนความรอนได และการ
สงผานความรอนจากผิวแลกเปลี่ยนความรอนในสวนทําระเหยไปยังสารทํางานก็จะลดลงอยางมาก  
เนื่องจากคาสัมประสิทธิ์การนําความรอนของไอนอยกวาของเหลวมาก ทําใหผิวแลกเปลี่ยนความรอน
ในบริเวณนั้นมีอุณหภูมิสูงขึ้น  สําหรับทอความรอนที่มีโครงสรางวัสดุพรุนนั้น   ฟองไอก็จะเกิดขึ้นที่
วัสดุพรุนในสวนทําระเหยและแทนที่ของเหลวในวัสดุพรุนทําใหเกิดการแหงขึ้น  เชนกัน การทํานาย
ขีดจํากัดการเดือดหาไดจาก 
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 ดังนั้นในการออกแบบทอความรอน  จึงตองมีการพิจารณาในเรื่องขีดจํากัดดังกลาวดวย  เพื่อ
ตรวจสอบสภาวะที่ทอความรอนนั้น ๆ ไปใชงานจริงวาเกินคาขีดจํากัดใดในการถายเทความรอน
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หรือไม  จากความสัมพันธของอุณหภูมิและความหนาแนนความรอนตามแนวแกน  พบวาการออกแบบ
ทอความรอนตองออกแบบใหอยูในพื้นที่ดังรูปที่  2.2 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 รูปท่ี 2.2  ขีดจาํกัดการสงถายความรอนของทอความรอน  (Dunn and Reay., 1982) 
 

 2.2.3  รูปแบบการไหลสองสถานะ 
     2.2.3.1  รูปแบบการไหลภายในทอหนาตัดกลมในแนวดิ่ง จะมีรูปแบบการไหล ทั้งกาซและ

ของเหลวไหลขึ้นดานบนดังแสดงในรูปที่  2.3 ซ่ึงแบงเปน 5 รูปแบบ ไดแก 
 

-  การไหลแบบเปนฟอง (Bubble flow) เปนรูปแบบการไหลที่มีทั้งฟองกาซเล็กๆกระจาย
เปนจุดๆ ไหลปะปนกับของเหลว และสถานะของเหลวจะตอเนื่อง 

-  การไหลแบบเปนกอน (Slug flow or Plug flow) เปนรูปแบบการไหลที่มีฟองกาซที่มี
รูปรางคลายกระสุนไหลขึ้นสูดานบน โดยมีของเหลวขั้นกลางพรอมกับมีกาซปะปนบาง  โดย
ขณะเดียวกันมีฟลมของเหลวลอมรอบฟองกาซรูปกระสุน 

-  การไหลแบบเปนโพรง (Churn flow) เปนรูปแบบการไหลที่มีรูปรางของฟองกาซบิด
เบี้ยวไป เนื่องจากฟองกาซมีความเร็วในการไหลเพิ่มขึ้น โดยที่รูปแบบการไหลแบบนี้อาจจะไมมีการ
ส่ันของของเหลวใหเห็นเมื่อทอมีขนาดเสนผานศูนยกลางนอย ๆ 

-  การไหลแบบวงแหวน (Annular flow) เปนรูปแบบการไหลที่มีการไหลของกาซอยูใน
แกนกลางทอมีหยดของเหลวเล็กๆ ปะปนไปดวย และขณะเดียวกันก็มีการไหลเปนฟลมที่ผิวทอ 

-  การไหลแบบวงแหวนแทรก (Wispy annular flow) รูปแบบการไหลที่มีการไหลขึ้น
ของกาซอยูแกนกลางทอ โดยที่หยดของเหลวไดปะปนไปกับกาซนั้นไดรวมตัวกันเปนร้ิวปนกันไปดวย 
และขณะเดียวกันก็มีการไหลของของเหลวเปนฟลมที่ผิวทอ ซ่ึงการเกิดการรวมตัวของหยดของเหลว
เล็กๆ เนื่องจากอัตราการไหลของฟลมของเหลวเพิ่มขึ้นทําใหความหนาแนนของหยดของเหลวมากขึ้น
ดวย  

A
xi
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 h
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t f
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x 

Boiling limit 

Temperature difference 

Viscous limit 

Sonic limit 

Entrainment limit 

Wicking limit 
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     Bubble flow     Slug or Plug flow         Churn flow        Annular flow      Wispy annular flow 
 

รูปท่ี 2.3  รูปแบบการไหลในทอหนาตดักลมในแนวดิ่ง (Hewitt., 1994) 
 

  2.2.3.2  รูปแบบการไหลภายในทอหนาตัดกลมในแนวระดับ   จะแบงออกได 5 รูปแบบ ดัง
แสดงในรูปที่  2.4 

 

-  การไหลแบบแยกชั้น (Stratified flow) เปนรูปแบบการไหลจะมีการแยกตัวออกจากกนั
เนื่องจากแรงดึงดูดโดยที่กาซจะไหลไปตามดานบนทอและของเหลวจะไหลไปที่แนวดานลางของทอ 

- การไหลแบบแยกชั้นผิวคล่ืน (Stratified wavy flow) เปนรูปแบบการไหลที่มีความเร็ว
ของกาซเพิ่มขึ้นจากรูปแบบการไหลแบบแยกชั้น ทําใหเกิดคลื่นขึ้นที่ผิวรอยตอระหวางกาซกับ
ของเหลว 

-  การไหลแบบฟองฟุง (Dispersed bubble flow) เปนรูปแบบการไหลที่มีฟองกาซ
กระจายปะปนในของเหลว   มีแนวโนมของฟองกาซจะรวมกันที่ดานบนของทอ   เมื่อระบบมีความเร็ว
ในการไหลมากขึ้นฟองกาซจะกระจายตัวไดสม่ําเสมอมากขึ้น  

-  การไหลแบบวงแหวนฟุง (Annular - dispersed flow) เปนรูปแบบการไหลที่คลายกับ
ทอที่อยูในแนวดิ่งแตความหนาของแผนฟลมจะสม่ําเสมอ โดยที่ดานลางของทอความหนาของ
แผนฟลมก็จะมากกวา 

-  การไหลแบบเปนชวง (Intermittent flow)   เปนรูปแบบการไหลนี้แบงออกได 3 
รูปแบบดวยกัน 

         ก. การไหลแบบเปนกอน (Plug flow) เปนรูปแบบการไหลที่คลายกับทอในแนวดิ่งแตจะ
แนบชิดกับผิวทอดานบน 

ข. การไหลแบบเปนหวง (Slug flow) เปนรูปแบบการไหลที่ของเหลวที่มีสภาพเปนชั้น
ไปอุดหนาทอนั้นจะมีฟองกาซปะปนไปดวย 
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ค. การไหลแบบกึ่งหวง (Semi-slug flow) เปนรูปแบบการไหลที่มีฟองกาซเกิดขึ้น ที่
บริเวณคลื่น   โดยคลื่นไมสามารถที่จะกอตัวเปนกอนของเหลวไปปดกั้นทอหรือสัมผัสกับผนังทอ
ดานบนได        

 
          
 
                                                                         
     
 
    
 
 
 
                      
 
 

 
 

          รูปท่ี 2.4  รูปแบบการไหลในทอหนาตัดกลมในแนวระดับ (Hewitt., 1994) 
  

 2.2.4   สารทํางานที่เปนสารผสมแบบ Azerotropes และ Non- azerotropes 
  สารทํางานผสมเปนสารทํางานที่เมื่อทําการผสมกันจะมีลักษณะทางกายภาพเปนเนื้อเดียวกัน 
แตมีคุณสมบัติทางเทอรโมไดนามิคสตางกัน  โดยสารผสมจะแยกออกเปน 2 ประเภท ดังตอไปนี้คือ 

   - สารทํางานแบบ Azerotropes เปนของผสมของสารทําความเย็นตั้งแต 2 ชนิดขึ้นไป มาผสม
กันจะรวมตัวกัน   และไมสามารถที่จะแยกสารที่เปนสวนผสมออกจากกันไดโดยวิธีการกลั่นไมวาจะ
เปลี่ยนอุณหภูมิและความดันใด ๆ ก็ตาม   สารทํางานประเภทนี้จะมีคุณสมบัติทางเทอรโมไดนามิกสที่
แตกตางออกไปจากคุณสมบัติของสารผสมแตละชนิดที่นํามาผสมกัน โดยสารผสมงานในกลุมนี้
สามารถแบงออกไดเปน 2 อยาง คือ ในกรณีที่สารทํางานที่นํามาผสมกันแลวเกิดสารผสมชนิดใหมที่มี
คาจุดเดือดสูงขึ้นกวาจุดเดือดเดิมของสารทํางานเดิมแตละชนิด เรียกสารผสมประเภทนี้วา Negative 

azeotropes แตสําหรับในกรณีที่สารผสมตัวใหมที่เกิดขึ้นมีคาจุดเดือดใหมต่ํากวาสารทํางานเดิมแตชนิด
เรียกสารผสมประเภทนี้วา Positive azeotropes 

 
 
 
 

การไหลแบบแยกชัน้ 

การไหลแบบวงแหวนฟุง การไหลแบบแยกชัน้ผิวคล่ืน 

การไหลแบบฟองฟุง 

การไหลแบบกึ่งหวง การไหลแบบเปนหวง การไหลแบบเปนกอน 



 34 

  - สารทํางานแบบ Non-azerotropes เปนสารผสมตั้งแต 2 ชนิดขึ้นไป ที่มีจุดเดือดใกลเคียงกัน
มารวมตัวกัน   ไมไดมีการรวมตัวของโมเลกุลเปนเนื้อเดียวกัน มีลักษณะเหมือนสารละลายเทานั้น 
โดยสารทํางานในกลุมนี้เมื่อผสมกันจะไดสารผสมตัวใหมที่มีจุดเดือดอยูในชวงจุดเดือดเดิมของตัวสาร
แตละชนิดกอนนํามาผสมกัน ซ่ึงสามารถแยกออกจากกันไดโดยวิธีการทางเคมีอยางงาย เชน การกลั่น 
 


