
บทท่ี 4 
 

ผลการทดสอบและวิจารณผลการทดสอบ 
 
 การทดลองนี้เปนการศึกษาเกี่ยวกับรูปแบบการไหลภายในที่เกิดขึ้นภายในทอความรอน
แบบสั่นชนิดวงรอบ โดยเริ่มจากสภาวะที่ทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบเริ่มทํางานจนกระทั่งถึง
สภาวะหลังการสงถายความรอนสูงสุด  ไดทําการทดลองโดยใชทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่
มีขนาดเสนผานศูนยกลางภายใน 1.2 mm ความยาวสวนทําระเหย 100 mm และที่มุมเอียงการ
ทํางาน 90 0   โดยในการวิเคราะหผลการทดลองแตละสภาวะนั้นไดนํารูปที่บันทึกจากกลองถาย
ภาพนิ่งแบบดิจิตอลมาแสดงรูปแบบการไหลในแตละสภาวะการทํางาน   ซ่ึงจะแสดงเฉพาะสวนทํา
ระเหยของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบเทานั้น   เนื่องจากปรากฏการณตาง ๆ ที่นําไปสูการ
เกิดขึ้นของสภาวะวิกฤตนั้นเกิดขึ้นที่สวนทําระเหย 
 

4.1 ลําดับการเกิดสภาวะวิกฤตของ CLOHP ท่ีใชสารทํางาน MP39 
 

จากการศึกษาทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่ใชสารทํางาน MP39 พบวาทอความรอนที่มี
จํานวนโคงเลี้ยวเทากับ 2 และ 5 โคงเล้ียว มีรูปแบบการไหลภายในตั้งแตสภาวะการทํางานปกติ
จนกระทั่งถึงสภาวะหลังการสงถายความรอนสูงสุดคลายกัน  ดังนั้นในหวัขอนีจ้ะกลาวถึงการ
วิเคราะหผลของสารทํางานผสมจํานวน 2 โคงเล้ียว เนื่องจากปรากฏการณภายในของจํานวนโคง
เล้ียวดังกลาวสามารถสังเกตเห็นการเปลี่ยนแปลงรูปแบบการไหลภายในตั้งแตสภาวะทํางานปกติ
จนกระทั่งถึงสภาวะหลังการสงถายความรอนสูงสุดไดอยางชัดเจน       โดยภายในทอความรอน
แบบสั่นชนิดวงรอบที่สภาวะปกติ สามารถสังเกตเห็นสารทํางานผสมจัดเรียงตวักนัเปนแบบแทง
ของเหลวสลับกับฟองไอตลอดความยาวทอ   เมื่อเร่ิมใหความรอนก็จะเกดิการเคลื่อนที่พยายาม
ไหลเวยีนเปนวงรอบ        หากพิจารณาการเคลื่อนที่ ณ โคงเล้ียวใดโคงเล้ียวหนึ่ง (ประกอบดวยทอ 
2 ทอ) พบวามทีอหนึ่งเปนทอที่ของเหลวกลั่นตัวจากสวนควบแนนกลบัมายังสวนทําระเหยและสาร
ทํางานสถานะไอเคลื่อนที่ไปสวนควบแนนในอีกทอหนึ่ง ซ่ึงเมื่อพจิารณาอุณหภูมทิี่สวนกันความ
รอนของทั้ง 2 ทอ พบวาอณุภูมิสวนกนัความรอนแตกตางกันเล็กนอยคือ   42 oC และ 45 oC  
ตามลําดับ โดยในโคงเลี้ยวเดียวกันนั้นจะเรียกทอที่มีอุณหภูมิสวนกันความรอนต่ําวา ทอเย็น (Cold 
tube ; CT )  และทอที่มีอุณหภูมิการทํางานสูงจะเรียกวา ทอรอน (Hot tube ; HT) โดยจะเริ่มทําการ
วิเคราะหทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่ใชสารทํางาน MP39 ที่จาํนวน 2 โคงเล้ียว แสดงในรูป
ที่  4.1 และตารางที่  4.1  และ  4.2 
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รูปท่ี 4.1  ลําดับการเกิดสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ 
    จํานวน 2 โคงเล้ียว เมื่อใช MP39 เปนสารทํางาน 

 
 
ตารางที่ 4.1  รูปแบบการไหลภายในแตละสภาวะการทํางานของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ    
จํานวน 2 โคงเลี้ยว เมื่อใช MP39 เปนสารทํางาน (ขนาดของลูกศรแสดงความถี่ในการไหล) 
 

% ของรูปแบบการไหลภายในที่ปรากฏ 
ในสวนทําระเหย 

สภาวะการทํางาน 
 

รูป 
ยอย 

อุณหภูมิ 
สวนทําระเหย 

(oC) แบบฟอง แบบกอน แบบวงแหวน 

ปกติ ก 100 55.90 29.02 15.08 
เร่ิมวิกฤต ข 150 53.20 2.36 44.44 
วิกฤต ค 170 45.88 1.64 52.48 

หลังวิกฤต ง 210 10.36 1.20 88.44 

Dry  
patch 

ความยาว
สวนทํา
ระเหย 
เทากับ 

100 mm 

Dry  
patch 

(ก) Te= 100 oC 

Dry  
patch 

(ข) Te= 150 oC (ค) Te= 170 oC (ง) Te= 210 oC 

HT HT HT CT HT CT CT CT 
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ตารางที่ 4.2 ลําดับการเกดิสภาวะวกิฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบจํานวน 2 โคงเล้ียว 
เมื่อใช MP39 เปนสารทํางาน  
 

สภาวะ 
การทํางาน 

 

รูป 
ยอย 

อุณหภูมิ 
สวนทําระเหย 

(oC) 

รูปแบบ 
การไหลภายใน 

คาบ 

ตามเข็ม 

นาฬิกา 
(s) 

คาบ 

ทวนเข็ม 

นาฬิกา 
 (s) 

ความยาว 

 แถบการแหง 

(cm) 

ความถี่  
แถบการแหง 

(Hz) 

q 
(W/m2) 

ปกติ ก 100 ฟอง+กอน 0.96 0.65 - - 1,009 
เร่ิมวิกฤต ข 150 ฟอง+วงแหวน 0.97 0.52 3.2 0.39 2,717 
วิกฤต ค 170 วงแหวน+ฟอง 0.66 0.42 4.4 0.86 2,687 

หลังวิกฤต ง 210 วงแหวน+ฟอง ตลอดเวลา - 5.6 3.05 2,641 
 

 
 
 
 

     
 

 

รูปท่ี 4.2 การเกิดแถบการแหงที่สภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ 
     จํานวน 2 โคงเลี้ยว เมื่อใช MP39 เปนสารทํางาน 

Te= 170 oC 

Dry patch 

HT CT 

CT 
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จากรูปที่  4.1 แสดงรูปแบบการไหลภายในของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่ใชสาร
ทํางาน MP39 จํานวน 2 โคงเลี้ยว ในแตละสภาวะการทํางานตั้งแตสภาวะปกติจนกระทั่งถึงสภาวะ
หลังวิกฤต   โดยลูกศรในรูปแสดงถึงทิศทางและความถี่ในการไหลของสารทํางาน  ซ่ึงในที่นี้ลูกศร
ใหญแสดงถึงทิศทางหลักของการเคลื่อนที่ และมีความถี่ในการเคลื่อนที่มากกวา  สวนลูกศรเล็ก
แสดงถึงทิศทางการไหลยอนกลับของการเคลื่อนที่  จากการทดลองพบวาที่อุณหภูมิสวนทําระเหย
เทากับ 100 oC  รูปแบบการไหลภายในที่สวนทําระเหยสวนใหญเปนแบบฟอง (Bubble flow)สลับ
กับแบบกอน (Slug flow) โดยหาคาเฉลี่ยของรูปแบบการไหลภายในประมาณ  55.90 % และ 29.02 
% ตามลําดับ ดังแสดงในตารางที่  4.1  สารทํางานภายในทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบเมื่อ
ไดรับความรอนก็เร่ิมมีการไหลเวียนเปลี่ยนทิศทางไปมาตลอดเวลา  โดยมีทิศทางการเคลื่อนที่หลัก
ในทิศทางตามเข็มนาฬิกาดวยคาบการเคลื่อนที่เฉลี่ยประมาณ 0.96 s  และการเคลื่อนที่ยอนกลับใน
ทิศทางทวนเข็มนาฬิกาดวยคาบการเคลื่อนที่เฉลี่ยประมาณ 0.65 s   ดังแสดงทิศทางการเคลื่อนที่ใน
รูป  4.1(ก) และคาบการเคลื่อนที่จากตารางที่  4.2  ซ่ึงทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบสามารถสง
ถายความรอนไดเทากับ 1,009 W/m2 และที่อุณหภูมิสวนทําระเหยนี้ไมพบแถบการแหงจึงนิยาม
สภาวะการทํางานนี้วา สภาวะการทํางานปกติ ดังแสดงในรูปที่  4.1(ก) 

จากนั้นทําการเพิ่มอุณหภูมิสวนทําระเหยจนถึง150 oC พบวารูปแบบการไหลภายในทอ
ความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบสวนใหญเปนแบบฟองและมีรูปแบบการไหลแบบวงแหวน(Annular 
flow)เพิ่มขึ้น ซ่ึงคาเฉลี่ยของรูปแบบการไหลภายในประมาณ 53.20 % และ 44.44  % ตามลําดับ ดัง
แสดงในตารางที่  4.1   โดยเริ่มมีแนวโนมการเคลื่อนที่ไปทิศทางเดียว แตอยางไรก็ตามยังสามารถ
สังเกตพบการไหลยอนกลับในบางครั้ง กลาวคือ มีทิศทางการเคลื่อนที่หลักในทิศทางตามเข็ม
นาฬิกาดวยคาบการเคลื่อนที่เฉลี่ยประมาณ 0.97 s    แตในบางครั้งก็พบการเคลื่อนที่ทิศทวนเข็ม
นาฬิกาดวยคาบการเคลื่อนที่เฉลี่ยประมาณ 0.52 s     นอกจากนี้ยังเริ่มพบแถบการแหงในบางครั้ง
ของการเคลื่อนที่บริเวณกึ่งกลางทอเย็นที่สวนทําระเหย  ดวยความถี่ของการเกิดแถบการแหงเฉลี่ย
ประมาณ 0.39 Hz    โดยที่สภาวะการทํางานนี้พบแถบการแหงเปนครั้งแรก และเกิดขึ้นเปนครั้ง
คราว จึงเรียกวาการแหงแบบชั่วคราว  ที่มีความยาวเฉลี่ยประมาณ 3.2 cm ดังแสดงในรูปที่  4.2  ที่
สภาวะการทํางานนี้ทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบสามารถสงถายความรอนไดสูงสุดประมาณ 
2,717 W/m2  เนื่องจากสภาวะการทํางานนี้เปนครั้งแรกที่เร่ิมสังเกตเห็นแถบการแหงเกิดขึ้น   ดัง
แสดงในรูปที่  4.1(ข) โดยพบวา % ของรูปแบบการไหลแบบวงแหวนมีแนวโนมเพิ่มขึ้น ซ่ึงเปนที่
ทราบกันดีอยูแลววารูปแบบการไหลภายในแบบวงแหวนเปนรูปแบบการไหลภายในที่สารทํางาน
สถานะของเหลวมีลักษณะเปนฟลมบางลอมรอบลําไอที่เคลื่อนที่อยูบริเวณกลางทอ  จึงสงผลทําให
เมื่อรูปแบบการไหลแบบวงแหวนไดรับความรอนอีกเพียงเล็กนอยฟลมบางดังกลาว จะเกิดระเหย
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กลายเปนไอ ซ่ึงปรากฏการณนี้นําไปสูการเกิดแถบการแหง ดังนั้นที่ สภาวะการทํางานนี้จึงนิยามวา 
สภาวะเริ่มวิกฤต ซ่ึงมีสาเหตุการเกิดสภาวะวิกฤตจากปรากฏการณการแหงแบบฟลม (Film drying)  

เมื่อเพิ่มอุณหภูมิสวนทําระเหยจนถึง 170 oC  พบวารูปแบบการไหลภายในสวนใหญของ
ทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบยังคงเปนแบบวงแหวนและแบบฟอง โดยมีคาเฉลี่ยของรูปแบบ
การไหลภายในประมาณ 52.48 % และ 45.88% ตามลําดับ ดังแสดงในตารางที่  4.1 โดยภาพรวม
แลวพบวารูปแบบการไหลแบบวงแหวนมีแนวโนมเพิ่มขึ้น  และการไหลเวียนของสารทํางานมี
แนวโนมเคลื่อนที่ทางเดียวกัน  ซ่ึงมีทิศทางการเคลื่อนที่หลักทิศทางตามเข็มนาฬิกาดวยคาบการ
เคลื่อนที่เฉลี่ยประมาณ 0.66 s   แตในบางครั้งสามารถสังเกตพบการเคลื่อนที่ในทิศทวนเข็มนาฬิกา
ดวยคาบการเคลื่อนที่เฉลี่ยประมาณ 0.42 s   และที่สภาวะการทํางานนี้ยังคงสามารถพบแถบการ
แหงที่บริเวณกึ่งกลางของทอเย็นในสวนทําระเหย  ดวยความถี่ในการเกิดแถบการแหงเฉลี่ย
ประมาณ 0.86 Hz  ดังแสดงในตารางที่ 4.2 โดยแถบการแหงที่สังเกตพบนั้นเปนแบบชั่วคราวที่มีคา
ความยาวเฉลี่ยนประมาณ 4.4 cm ทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบสามารถสงถายความรอน
ประมาณ 2,687 W/m2  โดยในภาพรวมพบวาแนวโนมของการเกิดรูปแบบการไหลแบบวงแหวน
เพิ่มขึ้น และรูปแบบการไหลภายในดังกลาวสามารถนําไปสูการเกิดแถบการแหงของทอความรอน
แบบสั่นชนิดวงรอบ และเนื่องจากสภาวะการทํางานนี้สามารถสังเกตเห็นแถบการแหงของทอความ
รอนแบบสั่นชนิดวงรอบดวยความถี่ในการเกิดแถบการแหงมากขึ้นจากสภาวะวิกฤตประมาณ 2.2 
เทา และมีแนวโนมของความยาวในการเกิดแถบการแหงเพิ่มขึ้น นอกจากนี้การสงถายความรอนมี
แนวโนมลดลง เนื่องจากทอความรอนเมื่อเขาสูสภาวะวิกฤตความสามารถในการสงถายความรอน
จะลดลง จึงนิยามสภาวะการทํางานนี้วา สภาวะวิกฤต  เนื่องจากที่สภาวะการทํางานนี้มีความถี่ของ
การเกิดแถบการแหงที่กึ่งกลางทอเย็นของสวนทําระเหยเพิ่มขึ้น ดังแสดงในรูปที่  4.1(ค) 

และเมื่อเพิ่มอุณหภูมิสวนทําระเหยจนกระทั่งถึง 210 oC  พบวารูปแบบการไหลภายในสวน
ใหญของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบเปนแบบวงแหวนในทอรอนที่สวนทําระเหยและสําหรับ
ทอเย็นพบรูปแบบการไหลแบบวงแหวนสลับกับแบบฟอง  ซ่ึงโดยภาพรวมนั้นพบวามีคาเฉลี่ยของ
รูปแบบการไหลภายในประมาณ 88.44 % และ 10.36 % ตามลําดับ ดังแสดงในตารางที่  4.1       
โดยทิศทางการเคลื่อนที่ของสารทํางานมีแนวโนมเคลื่อนที่ทิศทางเดียวอยางสมบูรณในทิศทางตาม
เข็มนาฬิกา   นอกจากนี้ยังสามารถสังเกตเห็นแถบการแหงแบบชั่วคราวเกิดขึ้นเปนครั้งคราวที่
บริเวณสวนกลางของทอเย็นที่สวนทําระเหย  ดวยความถี่ในการเกิดแถบการแหงที่เพิ่มขึ้นเปนครั้ง
คราวดวยความถี่ในการเกิดแถบการแหงเฉลี่ยประมาณ 3.05 Hz  และความยาวของการเกิดแถบการ
แหงเฉลี่ยประมาณ 5.6 cm  ทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบมีแนวโนมของคาการสงถายความ
รอนลดลงมีคาเฉลี่ยประมาณ 2,641 W/m2  ดังแสดงในรูปที่  4.1(ง) และตารางที่ 4.2 ซ่ึงสภาวะการ
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ทํางานนี้มีแนวโนมของการเกิดรูปแบบการไหลแบบวงแหวนเพิ่มขึ้น และรูปแบบการไหลภายใน
ดังกลาวเปนรูปแบบการไหลภายในที่นําไปสูการเกิดแถบการแหงของทอความรอนแบบสั่นชนิด
วงรอบ และเนื่องจากสภาวะการทํางานนี้สามารถสังเกตเห็นแถบการแหงของทอความรอนแบบสั่น
ชนิดวงรอบดวยความถี่ในการเกิดแถบการแหงมากขึ้นจากสภาวะวิกฤต และความยาวในการเกิด
แถบการแหงมีแนวโนมเพิ่มขึ้น สวนการสงถายความรอนมีแนวโนมลดลง จึงนิยามสภาวะการ
ทํางานนี้วา สภาวะหลังวิกฤต   

จากลําดับของการเกิดสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่ใชสารทํางาน 
MP39 ที่จํานวน 2 โคงเลี้ยว พบวารูปแบบการไหลภายในสวนใหญมีการเปลี่ยนแปลงจากรูปแบบ
การไหลแบบฟองไอและแบบกอนเปนรูปแบบการไหลแบบวงแหวนมากขึ้นและในบางจังหวะ
สามารถสังเกตเห็นรูปแบบการไหลแบบฟองรวมดวยเล็กนอยในสวนของทอเย็นที่สวนทําระเหย   
พบวาการเกิดสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบเปนการเกิดการแหงแบบชั่วคราว 
ซ่ึงมีสาเหตุจากการแหงของฟลมของเหลว เนื่องจากการเปลี่ยนแปลงของรูปแบบการไหลภายในที่
เปลี่ยนไปเปนแบบวงแหวนมากขึ้น  โดยรูปแบบการไหลแบบวงแหวนนั้นเปนรูปแบบการไหลที่มี
ลักษณะของไอที่มีความเร็วสูงเคลื่อนที่บริเวณกลางทอขณะเดียวกันก็จะมีฟลมของเหลวบาง ๆ 
เคลือบอยูรอบผนังทอความรอน หากมีการเพิ่มความรอนขึ้นจนถึงคาหนึ่งก็จะสงผลทําใหฟลม
ของเหลวบางที่เคลือบอยูที่ผิวทอความรอนเกิดการระเหยอยางรวดเร็วจนกระทั่งความหนาของฟลม
ของเหลวลดลง จนไมมีฟลมของเหลวเคลือบที่ผิวผนังทอความรอน ซ่ึงพฤติกรรมนี้นําไปสูการเกิด
แถบการแหง  

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 4.3  ความสัมพันธของปรากฏการณภายในที่เกิดขึน้กับอุณหภูมสิวนทําระเหย 
ของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ 

รูปแบบการไหล ความหนาฟลม อัตราการถายเทความรอน 
สภาวะวิกฤต 

ฟอง 
+ 

กอน 

วงแหวน 

อุณหภูมิสวนทําระเหย อุณหภูมิสวนทําระเหย อุณหภูมิสวนทําระเหย 

สภาวะวิกฤต สภาวะวิกฤต 
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 รูปที่  4.3 แสดงถึงความสัมพันธระหวางปรากฏการณที่เกิดขึ้นภายในทอความรอนแบบ
ส่ันชนิดวงรอบกับอุณหภูมิสวนทําระเหย ที่ใชสารทํางานชนิด MP39 โดยพบวาเมื่อเพิ่มอุณหภูมิ
สวนทําระเหย  สงผลทําใหรูปแบบการไหลภายในเปลี่ยนจากรูปแบบการไหลแบบฟองและแบบ
กอนเปนแบบวงแหวน ซ่ึงเมื่อรูปแบบการไหลแบบฟองและแบบกอนไดรับความรอนมากขึ้นจะทํา
ใหฟองไอมีความเร็วในการเคลื่อนที่เพิ่มขึ้น  ทําใหเกิดการชนและรวมตัวกันของฟองไอจนทําใหมี
มีขนาดที่ยาวขึ้น   ทําใหรูปแบบการไหลภายในเปลี่ยนเปนแบบวงแหวน  ซ่ึงเปนลักษณะของ
รูปแบบการไหลที่มีความหนาของฟลมของเหลวบางเคลือบที่บริเวณผิวทอ โดยมีการเคลื่อนที่ของ
ไออยูแกนกลางทอ หากมีการเพิ่มอุณหภูมิสวนทําระเหยอยางตอเนื่องฟลมของเหลวจะระเหยและ
บางลง  จนกระทั่งถึงจุด ๆ หนึ่งที่ความหนาของฟลมเริ่มขาดชวง (เกิดแถบการแหง)  ทําใหการสง
ถายความรอนลดลง โดยเรียกสภาวะการทํางานนี้วา สภาวะวิกฤต ดังนั้นเมื่อมีการเพิ่มอุณหภูมิสวน
ทําระเหยขึ้นการสงถายความรอนก็จะมีแนวโนมที่เพิ่มขึ้น เพื่อใหเกิดการสมดุลในระบบ  และหาก
ใหความรอนจนกระทั่งถึงคาสูงสุดคาหนึ่งที่ทอความรอนสามารถสงถายความรอนไดที่สภาวะนั้น
เรียกวาสภาวะวิกฤต  แตหากยังเพิ่มความรอนใหแกทอความรอนอยางตอเนื่อง จะพบวา
ความสามารถในการสงถายความรอนจะมีแนวโนมที่ลดลง  เนื่องจากสารทํางานที่ไปรับความรอน
มาระบายในสวนควบแนนไมเพียงพอ จึงทําใหสมรรถนะในการสงถายความรอนลดลง 
 ดังนั้นจากการทดลองนี้พบวารูปแบบการไหลภายในที่ทําใหเกิดสภาวะวิกฤต คือ รูปแบบ
การไหลแบบวงแหวน และสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบเกิดจากปรากฏการณ 
การแหงแบบฟลม 
  

4.2 ผลของสารทํางานที่มีตอรูปแบบการไหลภายในของทอความรอนแบบสั่นชนดิวงรอบ (กรณี
เปรียบเทียบระหวางสารทํางาน MP39 และสารทํางานผสมระหวาง  R123 และ R141b) 

 

สําหรับในหัวขอนี้จะกลาวถึงการศึกษาทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่ใชสารทํางานผสม
ระหวาง R123 และ R141b ซ่ึงจากการศึกษาผลของการเปลี่ยนแปลงสัดสวนผสมโดยปริมาตรของ
สารทํางานที่สัดสวนเทากับ 1:1, 1:3 และ 3:1 พบวามีรูปแบบการไหลภายในคอนขางใกลเคียงกัน 
ดังนั้นในหัวขอนี้จึงเลือกทําการวิเคราะหสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่สัดสวนโดย
ปริมาตร 1:1 เนื่องจากสามารถอธิบายปรากฏการณที่เปลี่ยนแปลงภายในไดชัดเจน และเลือกทําการ
วิเคราะหที่จํานวน 2 โคงเลี้ยว เนื่องจากสามารถนําผลการวิเคราะหที่ไดไปเปรียบเทียบการ
เปลี่ยนแปลงรูปแบบการไหลภายในที่หัวขอการทดลองที่  4.1ได 
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รูปท่ี 4.4  ลําดับการเกิดสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ จํานวน 2 โคงเล้ียว  
            เมื่อใชสารผสมระหวาง R123 และ R141b สัดสวนผสมโดยปริมาตร 1:1 เปนสารทํางาน 

 
 
ตารางที่ 4.3  รูปแบบการไหลภายในแตละสภาวะการทํางานของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ
จํานวน 2 โคงเลี้ยว เมื่อใชสารผสมระหวาง R123 และ R141b สัดสวนผสมโดยปริมาตร 1:1 (ขนาด
ของลูกศรแสดงความถี่ในการไหล) 
  

%รูปแบบการไหลภายในที่ปรากฏ 
ในสวนทําระเหย 

สภาวะการทํางาน 
 

รูป 
ยอย 

อุณหภูมิ 
สวนทําระเหย 

(oC) แบบฟอง แบบกอน แบบวงแหวน 

ปกติ ก 100 7.08 40.88 52.04 
กอนวิกฤต ข 200 7.40 12.92 79.68 
วิกฤต ค 220 6.20 12.45 81.35 

หลังวิกฤต ง 240 6.04 10.20 83.76 

ความยาว
สวนทํา
ระเหย 
เทากับ 

100 mm 

Dry  
patch 

Dry  
patch Dry  

patch 

(ก) Te= 100 oC (ข) Te= 200 oC (ค) Te= 220 oC (ง) Te= 240 oC 

HT HT HT CT HT CT CT CT 
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ตารางที่ 4.4  ลําดับการเกิดสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ จํานวน 2 โคงเลี้ยว   
เมื่อใชสารผสมระหวาง R123 และ R141b สัดสวนผสมโดยปริมาตร 1:1 เปนสารทํางาน  
 

สภาวะ 
การทํางาน 

 

รูป 
ยอย 

อุณหภูมิ 
สวนทําระเหย 

(oC) 

รูปแบบ 
การไหลภายใน 

คาบ 

ตามเข็ม

นาฬิกา 
(s) 

คาบ 

ทวนเข็ม 

นาฬิกา 
 (s) 

ความยาว  

แถบการแหง 

(cm) 

ความถี่  
แถบการแหง 

(Hz) 

 

q 
(W/m2) 

ปกติ ก 100 วงแหวน+กอน 0.42 0.31 - - 1,553 
เร่ิมวิกฤต ข 200 วงแหวน+กอน 0.23 0.22 3.4 0.67 2,977 
วิกฤต ค 220 วงแหวน+กอน 0.20 0.12 4.6 

(ถาวร 3 cm) 

0.94 2,889 

หลังวิกฤต ง 240 วงแหวน+กอน 0.15 0.10 5.8 
(ถาวร 5.2 cm) 

1.67 2,700 

 

 
 
จากรูปที่  4.4 แสดงลําดับการเกิดสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่ใช

สารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141 ที่สัดสวนผสมโดยปริมาตรเทากับ 1:1 จํานวน 2 โคงเลี้ยว 
โดยเมื่อเพิ่มอุณหภูมิแกสวนทําระเหยจนไปจนถึง 100 oC   พบวารูปแบบการไหลภายในสวนใหญ
ของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบเปนแบบวงแหวนสลับกับแบบกอน โดยภาพรวมนั้นพบวามี
คาเฉลี่ยของรูปแบบการไหลภายในประมาณ 52.04 % และ40.88 % ตามลําดับ   ดังแสดงในตารางที่  
4.3  สารทํางานภายในทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบเมื่อไดรับความรอนก็เร่ิมมีการไหลเวียน
เปลี่ยนทิศทางไปมาตลอดเวลา  โดยมีทิศทางการเคลื่อนที่หลักในทิศทางตามเข็มนาฬิกาดวยคาบ
การเคลื่อนที่เฉลี่ยประมาณ 0.42 s    ซ่ึงแสดงดังลูกศรขนาดใหญที่หมายถึงทิศหลักของการเคลื่อนที ่ 
แตบางจังหวะสามารถสังเกตเห็นการเคลื่อนที่ยอนกลับในทิศทางทวนเข็มนาฬิกาดวยคาบการ
เคลื่อนที่เฉลี่ยประมาณ 0.31 s   โดยทอความรอนสามารถสงถายความรอนไดเทากับ 1,553 W/m2 
สําหรับสภาวะการทํางานนี้ไมสังเกตเห็นแถบการแหง จึงนิยามสภาวะการทํางานนี้วา สภาวะการ
ทํางานปกติ ดังแสดงในรูป  4.4(ก)  

จากนั้นทําการเพิ่มอุณหภูมิสวนทําระเหยตอจนกระทั่ง 200 oC พบวารูปแบบการไหล
ภายในสวนใหญของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบมีแนวโนมเปนแบบวงแหวนมากขึ้น แต
อยางไรก็ตามบางครั้งสังเกตพบแบบกอนเกิดรวมดวย  โดยพบวาคาเฉลี่ยของรูปแบบการไหล
ภายในประมาณ 79.68 % และ12.92 % ตามลําดับ ดังแสดงในตารางที่  4.3    ซ่ึงมีทิศทางการ
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เคลื่อนที่หลักเปนทิศทางตามเข็มนาฬิกาดวยคาบการเคลื่อนที่เฉลี่ยประมาณ 0.23 s   แตบางจังหวะ
สามารถสังเกตเห็นการเคลื่อนที่ยอนกลับทิศทางทวนเข็มนาฬิกาดวยคาบการเคลื่อนที่เฉลี่ย
ประมาณ 0.22 s    ดังแสดงในตารางที่  4.4  และเริ่มสังเกตพบการเกิดแถบการแหงแบบชั่วคราวขึ้น
เปนครั้งแรก ที่บริเวณปากทางออกทอรอนของสวนทําระเหย  ดวยความถี่ในการเกิดแถบการแหง 
เฉลี่ยประมาณ 0.67 Hz และมีความยาวของแถบการแหงเฉลี่ยประมาณ  3.4 cm  ดังแสดงในรูป  
4.4(ข) โดยภาพรวมพบวารูปแบบการไหลภายในแบบวงแหวนเปนรูปแบบการไหลภายในที่นําเขา
ไปสูสภาวะวิกฤต  ซ่ึงที่สภาวะการทํางานนี้สามารถสังเกตเห็นแถบการแหงแบบชั่วคราวขึ้นเปน
คร้ังแรกจึงนิยามสภาวะนี้วา สภาวะเริ่มวิกฤต ที่มีสาเหตุของการเกิดสภาวะวิกฤตจากปรากฏการณ
การแหงแบบฟลม 

เมื่อทําการเพิ่มอุณหภูมิสวนทําระเหยขึ้นจนถึง 220 oC พบวารูปแบบการไหลสวนใหญของ
ทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบสามารถสังเกตเห็นเปนแนวโนมของการเกิดแบบวงแหวนเพิ่มขึ้น 
แตอยางไรก็ตามพบรูปแบบการไหลภายในแบบกอนและแบบฟองในบางครั้ง ซ่ึงพบวาคาเฉลี่ยของ
รูปแบบการไหลภายในประมาณ 81.35 % และ12.45 % ตามลําดับ ดังแสดงในตารางที่  4.3 โดย
พบวาสารทํางานมีทิศทางการเคลื่อนที่หลักในทิศทางตามเข็มนาฬิกาดวยคาบการเคลื่อนที่เฉลี่ย
ประมาณ 0.20 s   แตบางจังหวะก็ยังสามารถสังเกตเห็นการเคลื่อนที่แบบทวนเข็มนาฬิกาดวยคาบ
การเคลื่อนที่เฉลี่ยประมาณ 0.11 s   ดังแสดงในตารางที่  4.4 นอกจากนี้ที่บริเวณปากทางออกทอ
รอนที่สวนทําระเหยสามารถพบแถบการแหงแบบถาวรที่มีความยาวเฉลี่ยประมาณ 3 cm ดังแสดง
ในรูปที่  4.4(ค) นอกจากนี้บางครั้งก็พบแถบการแหงแบบชั่วคราวที่บริเวณดานลางของแถบการ
แหงถาวรในทอรอนของสวนทําระเหย  เพราะเมื่อสารทํางานเคลื่อนที่จากทอเย็นเพื่อมารับความ
รอนในสวนทําระเหย แลวเคลื่อนที่เขาสูทอรอน พบวารูปแบบการไหลสวนใหญเปนแบบวงแหวน  
ดังนั้นเมื่อฟลมของเหลวที่ลอมรอบผิวของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบไดรับความรอนก็จะ
ระเหยตัวกลายเปนไอและไอดังกลาวพยายามเคลื่อนตัวออกจากสวนทําระเหยเพื่อระบายความรอน  
ซ่ึงในขณะเดียวกันไอดังกลาวก็จะผลักฟลมของเหลวในรูปแบบการไหลแบบวงแหวนที่ทอรอน
ของสวนทําระเหยนั้นเคลื่อนที่ออกจากสวนทําระเหยดวย  แตฟลมของเหลวดังกลาวขณะพยายาม
เคลื่อนที่ขึ้นก็ไดรับความรอนและระเหยกลายเปนไอเชนกัน และในที่สุดฟลมของเหลวก็จะระเหย
ไปจนหมดที่บริเวณดานลางของแถบการแหงถาวรดวยความยาวเฉลี่ยประมาณ 1.6 cm  จากนั้น
ฟลมของเหลวในรูปแบบการไหลแบบวงแหวนรอบใหมที่เคลื่อนที่มาจากทอเย็นของสวนทําระเหย
ก็ไหลเขามาแทนที่แถบการแหงแบบชั่วคราวและเกิดการระเหยกลายเปนไอจนกระทั่งหายไปใน
ที่สุดอีกครั้งหนึ่ง ดังนั้นในการทดลองนี้ไดนิยามการแหงลักษณะนี้เรียกวา การแหงแบบชั่วคราว  
โดยสําหรับการทดลองนี้มีความถี่ในการเกิดแถบการแหงชั่วคราวเฉลี่ยประมาณ 0.94 Hz  ซ่ึงมี
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ความยาวเฉลี่ยของการเกิดแถบการแหงรวมประมาณ 4.6 cm  เนื่องจากสภาวะการทํางานนี้สามารถ
สังเกตพบแถบการแหงอยางถาวรไดชัดเจนและมีความยาวของแถบการแหงรวมเพิ่มขึ้น  โดยพบวา
สภาวะการทํางานนี้มีแนวโนมของการเกิดรูปแบบการไหลภายในแบบวงแหวนเพิ่มขึ้น ซ่ึงเปน
รูปแบบการไหลที่นําเขาสูสภาวะวิกฤต และนอกจากนี้ยังพบความถี่ในการเกิดแถบการแหงเพิ่มขึ้น
มากกวาสภาวะเริ่มวิกฤต   ดังนั้นจึงนิยามสภาวะการทํางานนี้วา สภาวะวิกฤต ซ่ึงมีสาเหตุของ
สภาวะวิกฤตเกิดจากปรากฏการณการแหงแบบฟลม  

ในรูปที่  4.4(ง) หากเพิ่มอุณหภูมิสวนทําระเหยจนกระทั่งถึง 240 oC  พบวารูปแบบการไหล
ภายในสวนใหญทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบมีแนวโนมเปนแบบวงแหวนเพิ่มขึ้น แตบางครั้ง
อาจพบแบบกอนและแบบฟองมีแนวโนมลดลง  จากตารางที่ 4.3 พบวาคาเฉลี่ยของรูปแบบการ
ไหลภายในแบบวงแหวนประมาณ 83.76 %   สําหรับทิศทางการเคลื่อนหลักในทิศทางตามเข็ม
นาฬิกาดวยคาบการเคลื่อนที่เฉลี่ยประมาณ 0.15 s   แตบางจังหวะก็ยังสามารถสังเกตเห็นการ
เคลื่อนที่แบบทวนเข็มนาฬิกาดวยคาบการเคลื่อนที่เฉลี่ยประมาณ 0.10 s  ดังแสดงในตารางที่  4.4   
นอกจากนี้ยังพบแถบการแหงรวมความยาวเฉลี่ยประมาณ 5.8 cm  ที่บริเวณปากทางออกทอรอน
ของสวนทําระเหย โดยเปนแถบการแหงแบบถาวรความยาวเฉลี่ยประมาณ 5.2 cm และการแหง
แบบชั่วคราว  0.6 cm ดวยความถี่ในการเกิดการแหงชั่วคราวเฉลี่ยประมาณ 1.67 Hz   สําหรับที่
สภาวะการทํางานนี้พบวารูปแบบการไหลสวนใหญเปนแบบวงแหวน และพบแถบการแหงที่
ชัดเจนทั้งแบบชั่วคราวและถาวรโดยมีคาความยาวเฉลี่ยรวมมีแนวโนมเพิ่มขึ้นเมื่อเทียบกับสภาวะ
วิกฤต ดังนั้นสภาวะการทํางานนี้จึงนิยามวาเปน สภาวะหลังวิกฤต 

จากลําดับการเกิดการถายเทความรอนของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่ใชสาร
ทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ดวยสัดสวนการผสมโดยปริมาตรเทากับ 1:1   จํานวน 2 โคง
เล้ียว พบวารูปแบบการไหลภายในมีการเปลี่ยนแปลงจากรูปแบบการไหลแบบวงแหวนและแบบ
กอนเปลี่ยนเปนรูปแบบการไหลแบบวงแหวนมากขึ้นและบางครั้งก็พบรูปแบบการไหลแบบกอน
เกิดรวมดวยเล็กนอยที่สวนทําระเหย   พบวารูปแบบการไหลแบบวงแหวนที่มีแนวโนมเพิ่มขึ้น
สงผลทําใหทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบเขาสูสภาวะวิกฤต เนื่องจากฟลมของเหลวที่ลอมรอบ
ผิวทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบในรูปแบบการไหลแบบวงแหวน  เมื่อไดรับความรอนจะเกิด
การระเหยกลายเปนไอ และเมื่อไดรับความรอนอยางตอเนื่องฟลมของเหลวก็จะระเหยจนกระทั่งใน
ที่สุดฟลมของเหลวเกิดการระเหยจนหมดทําใหทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบไมสามารถทํางาน
ไดตามปกติ ซ่ึงพฤติกรรมนี้นําไปสูการเกิดแถบการแหง ที่มีสาเหตุมาจากการแหงของฟลม
ของเหลว โดยพบวาที่สภาวะวิกฤตพบแถบการแหงแบบถาวรและแบบชั่วคราวที่บริเวณปาก
ทางออกทอรอนของสวนทําระเหย 
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รูปท่ี 4.5 ความสัมพันธของปรากฏการณภายในที่เกิดขึน้กับอุณหภูมสิวนทําระเหย 
ของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ 

 
 

รูปที่ 4.5 แสดงถึงความสัมพันธระหวางปรากฏการณภายในที่เกิดขึน้ภายในทอความรอน
แบบสั่นชนิดวงรอบกับอุณหภูมิสวนทําระเหย ที่ใชสารทาํงานผสมระหวาง R123 และ R141b ดวย
สัดสวนการผสมโดยปริมาตรเทากับ 1:1    พบวาเมื่อรูปแบบการไหลแบบกอนไดรับความรอนจาก
อุณหภูมิสวนทําระเหยเพิ่มขึ้น กอนฟองไอที่รับความรอนจะมกีารเคลื่อนที่ดวยความเร็วที่สูงขึ้น ทํา
ใหในบางครั้งเกิดการชนกันและรวมตวักนัของกอนฟองไอ เกิดเปนฟองไอที่มีขนาดยาว และใน
ที่สุดเมื่อไดรับความรอนเพิ่มขึ้นอยางตอเนือ่งไอที่มีความเร็วสูงก็จะเคลื่อนที่บริเวณกลางทอและมี
ฟลมของเหลวบางลอมรอบลําไอดังกลาว  นั้นก็หมายความวาเมื่ออุณหภูมิสวนทําระเหยเพิ่มขึ้น
รูปแบบการไหลภายในจะเปลี่ยนจากแบบกอนมาเปนแบบวงแหวน  โดยเมื่อรูปแบบการไหลแบบ
วงแหวนรับความรอนอยางตอเนื่องฟลมของเหลวที่ลอมรอบแกนไอ จะเกดิการระเหยจนหมด 
สงผลทําใหเกดิการแหงของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ (สภาวะวิกฤต) ซ่ึงพบวาเมื่อเขาสู
สภาวะวิกฤตคาการสงถายความรอนจะมแีนวโนมลดลง  มีผลทําใหทอความรอนไมสามารถสงถาย
ความรอนไดตามปกต ิ

ดังนั้นจากการทดลองนี้พบวารูปแบบการไหลภายในที่ทาํใหเกิดสภาวะวกิฤต คือ รูปแบบ
การไหลแบบวงแหวน และสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนดิวงรอบเกดิจากปรากฏการณ 
การแหงแบบฟลม 

 
 

รูปแบบการไหล คาการถายเทความรอน 
สภาวะวิกฤต 

กอน วงแหวน 

อุณหภูมิสวนทําระเหย 

ความหนาฟลม 

สภาวะวิกฤต สภาวะวิกฤต 

อุณหภูมิสวนทําระเหย อุณหภูมิสวนทําระเหย 
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         4.3  ผลของสารทํางานที่มีตอรูปแบบการไหลของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ ท่ีสภาวะ        
วิกฤตชนิด  (กรณีเปรียบเทียบสารทํางานชนิด Azeotropic blend และ Non-azeotropic blend ) 

 

โดยในหวัขอนี้จะวิเคราะหถึงผลของสารทํางานชนิด Azeotropic blend (สารทํางานMP39) 
และ Non-azeotropic blend (สารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b)  เพื่อเปรียบเทียบปรากฏ
การภายในที่ทาํใหเกิดสภาวะวกิฤตของสารทํางานทั้ง 2 ชนิด  วาเหมือนหรือตางกันอยางไร โดยทาํ
การวิเคราะหที่ทอความรอนแบบสั่นชนดิวงรอบ จํานวน 2 โคงเล้ียว สําหรับในหัวขอนีจ้ะกลาวถึง
เฉพาะสภาวะวิกฤต  ดังที่ไดแสดงไวในหัวขอที่  4.1 และ  4.2 ตามลําดับ 
 

                  
 
 

รูปท่ี 4.6  ผลของสารทํางานผสมที่มีผลตอรูปแบบการไหลภายในของทอความรอนแบบสั่นชนิด
วงรอบ จํานวน 2 โคงเลี้ยว ที่ใช MP39 และสารผสมระหวางR123 และ R141bเปนสารทํางาน 

 
 
 
 
 

Dry  
patch 

Dry  
patch 

(ก)  MP39 (ข) R123+R141b  

HT CT HT CT 

(2) ฟองไอเคลื่อนท่ีชน
กันและรวมตัว 

(3) กลายเปน
รูปแบบการไหล
ภายในแบบวง
แหวน 

(1) เริ่มมีการเดอืด
แบบฟองเกิดขึ้น 

(2) กลายเปน
รูปแบบการไหล
ภายในแบบวง
แหวน 

(1) เกิดการเดอืด
แบบฟอง 
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ตารางที่ 4.5  ผลของสารทํางาน MP39 และสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b เปนสารทํางาน
ที่จํานวน 2 โคงเลี้ยว ที่สภาวะวกิฤต 
 

สารทํางาน 
 

อุณหภูมิ 
สวนทําระเหย 

(oC  ) 

รูปแบบการไหล
ภายใน 

สาเหตุการเกิด 
สภาวะวิกฤต 

ลักษณะเดนของ 
การเกิดแถบการแหง 

MP39 170 แบบวงแหวน การแหงแบบฟลม แถบการแหงเกิดที่ทอเย็น 
R123+R141b 220 แบบวงแหวน การแหงแบบฟลม แถบการแหงเกิดที่ทอรอน 

 
 
จากการศึกษาผลของสารทํางาน 2 ชนิด คือ MP39 และสารผสมระหวาง R123 กับ R141b 

ที่สัดสวนผสมโดยปริมาตร 1:1 ในทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ จํานวน 2 โคงเลี้ยว พบวา
รูปแบบการไหลภายในที่เปนสาเหตุทําใหเกิดสภาวะวิกฤตของสารทํางานทั้ง 2 ชนิด เหมือนกัน คือ 
รูปแบบการไหลภายในแบบวงแหวน ดังแสดงในรูปที่  4.6(ก)และ(ข)   เนื่องจากเมื่อรูปแบบการ
ไหลภายในแบบวงแหวนรับความรอนฟลมของเหลวบางที่เคลือบอยูที่ผิวทอความรอนแบบสั่น
ชนิดวงรอบ   สงผลทําใหเกิดการระเหยและหากไดรับความรอนเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง  จนกระทั่ง
ฟลมของเหลวดังกลาวไดรับความรอนและระเหยจนหมดในที่สุด   โดยพฤติกรรมนี้นําไปสูการเกิด
แถบการแหง ที่มีสาเหตุมาจากการแหงแบบฟลม  แตอยางไรก็ตามสารทํางานทั้ง 2 ชนิด  มีคาความ
รอนแฝงของการกลายเปนไอตางกัน คือ MP39 มีคาความรอนแฝงการกลายเปนไอ 140 kJ/kg และ
สารผสมระหวาง R123 กับ R141b (1:1) มีคาความรอนแฝงการกลายเปนไอ 196.60 kJ/kg  ซ่ึงหาก
พิจารณาสารทํางานทั้ง 2 ชนิด ที่มวล 1 kg เทากัน พบวาสารทํางาน MP39 รับความรอนเพื่อระเหย
กลายเปนไอนอยกวาสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b   ดังนั้นสารทํางาน MP39 จึงมี
แนวโนมเขาสูสภาวะวิกฤตไดเร็วกวาสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b (1:1)  แตเปนที่นา
สังเกตวายังมีขอแตกตางบางประการของลักษณะการเกิดแถบการแหงที่สภาวะวิกฤต  โดยพบวา
เมื่อสารทํางาน MP39 สถานะของเหลวเคลื่อนที่เขาสูทอเย็นจะเกิดการเดือดและระเหยอยางรวดเร็ว  
เนื่องจากสารทํางาน MP39 มีคาความรอนแฝงการกลายเปนไอต่ํา ดังนั้นจึงใชปริมาณความรอนใน
การระเหยกลายเปนไอไมสูงมากนัก  เพื่อนําเขาสูสภาวะวิกฤต  โดยลักษณะการเกิดแถบการแหง
เปนแบบชั่วคราว  พบบริเวณกึ่งกลางทอเย็นของสวนทําระเหย  สวนสารทํางานผสมระหวาง R123 
และ R141b (1:1) ที่สภาวะวิฤต โดยเปนสภาวะที่มีแนวโนมของการเกิดรูปแบบการไหลภายใน
แบบวงแหวนเพิ่มขึ้น  สงผลทําใหพบแถบการแหงอยางตอเนื่องที่เกิดจากปรากฏการณการแหง
แบบฟลมของเหลว ซ่ึงในการทดลองนี้มีคาความรอนแฝงของการกลายเปนไอที่สูงกวาสารทํางาน 
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MP39  ซ่ึงหมายความวาสารผสมดังกลาวจําเปนตองรับปริมาณความรอนในปริมาณที่มากกวาเพื่อ
ระเหยสารทํางานสถานะของเหลวใหกลายเปนไอ  ดังนั้นจึงตองใชระยะเวลาในการเคลื่อนที่รับ
ปริมาณความรอนมากกวาสารทํางาน MP39    ทําใหสารทํางานผสม R123 และ R141b (1:1) เกิด
แถบการแหง (สภาวะวิกฤต)  และแถบการแหงดังกลาวเปนแถบการแหงแบบถาวรบริเวณปาก
ทางออกที่ทอรอนของสวนทําระเหย  ดังแสดงในตารางที่ 4.5  ดังนั้นสามารถสรุปผลของสาร
ทํางานทั้งสารทํางานกลุม Azeotropes (สารทํางาน MP39) และ Non-azeotropes (สารทํางานผสม
ระหวาง R123และ R141b (1:1) ) ไดวารูปแบบการไหลภายในที่ทําใหเกิดสภาวะวิกฤต คือ รูปแบบ
การไหลแบบวงแหวนเหมือนกันทั้ง 2 ชนิด โดยมีสาเหตุเกิดจากปรากฏการณการแหงของฟลม
ของเหลว แตลักษณะการเดือดมีขอแตกตางกัน  สําหรับกรณีที่สารทํางานกลุม Azeotropes (สาร
ทํางาน MP39) พบวาลักษณะการเดือดเปนการเดือดที่เกิดขึ้นพรอมกัน สวนสารทํางานกลุม Non-
azeotropes (สารทํางานผสมระหวาง R123และ R141b (1:1) )  พบวาลักษณะการเดือดสังเกตเห็น
การเดือดไมพรอมกัน เนื่องจากสารทํางานกลุมนี้สามารถแยกออกจากกันไดโดยวิธีการกลั่น ดังนั้น
สารทํางานผสมที่มีคาความรอนแฝงการกลายเปนไอต่ําจะเกิดการเดือดและระเหยกอน  ในขณะที่
สารทํางานผสมที่มีคาความรอนแฝงการกลายเปนไอสูงจะเกิดการเดือดและระเหยในลําดับตอมา  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

รูปท่ี 4.7  ความสัมพันธของปรากฏการณภายในที่เกิดขึ้นกับคาความรอนแฝงของการกลายเปนไอของสารทํางาน
ภายในทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ 

 
 
 
 
 
 
 
 

คาความรอนแฝงการกลายเปนไอ คาความรอนแฝงการกลายเปนไอ คาความรอนแฝงการกลายเปนไอ 

รูปแบบการไหลวิกฤต คาการถายเทความรอนวิกฤต อุณหภูมิสวนทําระเหยวิกฤต 

แบบวงแหวน 
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รูปที่  4.7    แสดงถึงความสัมพันธระหวางปรากฏการณภายในที่เกิดขึน้กับคาความรอนแฝง
ของการกลายเปนไอของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่สภาวะวกิฤต       จากหัวขอที่  4.1 และ  
4.2   พบวาสารทํางานกลุม Azeotropes (สารทํางาน MP39) มีลักษณะการเดือดที่พรอมกัน  สวน
สารทํางานกลุม Non-azeotropes (สารทํางานผสมระหวาง R123และ R141b (1:1))  พบลักษณะการ
เดือดแบบแยกกัน โดยสารทํางานผสมที่มีคาความรอนแฝงกลายเปนไอต่ําจะเดือดกอนสารทํางาน
ผสมที่มีคาความรอนแฝงของการกลายเปนไอสูง แตอยางไรก็ตามรูปแบบการไหลภายในที่สภาวะ
วิกฤตเหมือนกัน คือ รูปแบบการไหลแบบวงแหวน ซ่ึงสาเหตุที่ทําใหเกิดสภาวะวิกฤต คือ การแหง
แบบฟลม โดยสารทํางานที่มีคาความรอนแฝงกลายเปนไอสูง  จําเปนตองรับปริมาณความ
รอนมากกวาสารทํางานที่มีคาความรอนแฝงกลายเปนไอต่ํา  ดังนั้นสารทํางานที่มีคาความรอนแฝง
กลายเปนไอสงู จึงมีแนวโนมเขาสูสภาวะวิกฤตไดยากกวา เนื่องจากตองใชปริมาณความรอน
จํานวนมากสําหรับการระเหยกลายเปนไอ จึงสงผลทําใหอุณหภูมิสวนทําระเหยที่สภาวะวกิฤตของ
สารทํางานที่มีคาความรอนแฝงกลายเปนไอสูงมีแนวโนมเพิ่มขึ้นตาม  นอกจากนี้ยังพบอีกวาเมื่อ
สารทํางานที่มีคาความรอนแฝงกลายเปนไอสูงขึ้น สงผลทําใหคาการสงถายความรอนที่สภาวะ
วิกฤตมีแนวโนมเพิ่มขึ้นดวย  

ดังนั้นสําหรับการทดลองนีพ้บวาสารทํางานไมมีผลตอรูปแบบการไหลภายในของทอความ
รอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่สภาวะวกิฤต เนื่องจากรูปแบบการไหลภายในที่ทําใหเกดิสภาวะวกิฤต
เหมือนกนั คือ รูปแบบการไหลภายในแบบวงแหวน โดยมีสาเหตุเกิดจากปรากฏการณการแหงแบบ
ฟลม 
 

4.4 ผลของสัดสวนผสมโดยปริมาตรที่ตางกันของสารทํางานผสมระหวาง  R123 และ R141b 
ท่ีสภาวะวิกฤต 
 

จากการทดลองผลของสัดสวนผสมโดยปริมาตรที่ตางกันของสารทํางานผสมระหวาง R123 
และ R141b ที่สภาวะวิกฤต ในสัดสวนผสมโดยปริมาตรเทากับ 1:1, 1:3 และ 3:1  ซ่ึงมีลําดับการเกิด
สภาวะวิกฤตของสารทํางานผสม R123 และ R141b ในทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ ของสาร
ทํางานผสมทั้ง 3 สัดสวนผสมโดยปริมาตรมีลักษณะที่คลายกัน โดยพบวารูปแบบการไหลภายใน
ของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่นําไปสูสภาวะวิกฤตเหมือนกัน คือ รูปแบบการไหลแบบวง
แหวน และสาเหตุที่ทําใหเกิดสภาวะวิกฤตไดแก การแหงแบบฟลม  โดยแถบการแหงสามารถพบที่
บริเวณปากทางออกของสวนทําระเหย ซ่ึงลําดับการเกิดสภาวะวิกฤตของสารทํางานผสม R123 และ 
R141b ในทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบไดกลาวไวในหัวขอที่  4.2  ดังนั้นสําหรับหัวขอนี้จะ
กลาวถึงเฉพาะสภาวะวิกฤตของสารทํางานทั้ง 3 สัดสวนผสมโดยปริมาตร  ถึงแมวาการเกิดสภาวะ
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วิกฤตมีลักษณะคลายกัน แตกระนั้นหากพิจารณาอยางละเอียดก็จะพบขอแตกตางบางประการของ
สารทํางานผสมที่มีสัดสวนผสมระหวาง R123 และ R141b ดวยสัดสวนผสมโดยปริมาตรที่ตางกัน  
ดังตอไปนี้ 

รูปที่  4.8 และตารางที่  4.6 แสดงถึงรูปแบบการไหลภายในของทอความรอนแบบสั่นชนิด
วงรอบ จํานวน 2 โคงเลี้ยว ที่ใชสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b เปนสารทํางาน ดวย
สัดสวนผสมโดยปริมาตรเทากับ 1:1, 1:3 และ 3:1 ที่สภาวะวิกฤต โดยพบวารูปแบบการไหลภายใน
ของทั้ง 3 สัดสวนผสมโดยปริมาตร ที่สภาวะวิกฤต คือ รูปแบบการไหลภายในแบบวงแหวนที่
สงผลทําใหพบแถบการแหงเกิดขึ้นอยางตอเนื่อง โดยมีสาเหตุจากปรากฏการณการแหงของฟลม  

 แตอยางไรก็ตามที่บริเวณทอเย็นของสวนทําระเหยสังเกตพบขอแตกตางของสารทํางานผสม
ระหวาง R123 และ R141b ทั้ง 3 สัดสวนผสมโดยปริมาตร  เมื่อสารทํางานผสมระหวาง R123 และ 
R141b สถานะของเหลวเคลื่อนตัวเขามารับความรอนที่ทอเย็นของสวนทําระเหย ในรูป  4.8 (ก) 
แสดงถึงสัดสวนผสมโดยปริมาตร 1:1     โดยสภาวะวิกฤตที่อุณหภูมิสวนทําระเหย 220 oC บริเวณ
ทอเย็นของสวนทําระเหยพบลักษณะเดน คือ พบการเกิดรูปแบบการไหลภายในแบบกอนและแบบ
ฟองใกลเคียงกัน โดยมีทิศทางการเคลื่อนที่หลักในทิศทางตามเข็มนาฬิกา  เนื่องจากจังหวะที่เร่ิมมี
การหมุนเวียนปริมาณไอในทอรอนของสวนทําระเหยมีปริมาณของสารทํางานผสมสถานะไอ
มากกวาสถานะของเหลว  จึงสงผลทําใหเมื่อไดรับความรอนสารทํางานผสมสถานะไอเริ่มขยายตัว
จนกระทั่งสารทํางานผสมภายในเกิดการสั่นเพื่อสงถายเทความรอน  โดยถือวาพฤติกรรมดังกลาว
เปนสภาวะเริ่มตนทํางาน ของสารทํางานผสมที่บรรจุอยูภายในทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ 
อีกนัยหนึ่งอาจกลาวไดวาหากทอใดมีปริมาณสารทํางานผสมสถานะไอมากกวาสถานะของเหลวจะ
ทําใหทอนั้นเริ่มเคลื่อนที่กอนและเปนตัวกําหนดทิศทางการไหลของสารทํางานดังแสดงในรูปที่  
4.8 (ก) 
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รูปท่ี 4.8  รูปแบบการไหลภายในของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ จํานวน 2 โคงเล้ียว ที่ใช 
    สารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b เปนสารทํางานที่สัดสวนผสมโดยปริมาตรตางกัน 

 
 

ตารางที่ 4.6 ผลของสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่สัดสวนการผสมโดยปริมาตรตางกัน 
จํานวน 2 โคงเลี้ยว ที่สภาวะวิกฤต 
 

สารทํางาน 
(% โดยปริมาตร) 

R123 R141b 

อุณหภูมิ 
สวนทําระเหย 

(oC  ) 

รูปแบบ 
การไหลภายใน 

สาเหตุการเกิด
สภาวะวิกฤต 

ลักษณะเดนที่พบในทอเย็น 

1 1 220 แบบวงแหวน การแหงแบบฟลม การเกิดรูปแบบการไหลภายใน 
แบบกอนและแบบฟองใกลเคียงกัน 

1 3 310 แบบวงแหวน การแหงแบบฟลม การเกิดรูปแบบการไหลภายใน 
แบบฟองที่มีขนาดเล็กละเอียดเทานั้น 

3 1 200 แบบวงแหวน การแหงแบบฟลม การเกิดรูปแบบการไหลภายใน 
แบบกอนมากกวาแบบฟอง 

(ก)  1:1 

Dry  
patch 

Dry  
patch Dry  

patch 

(ข)  1:3 (ค)  3:1 

HT HT CT CT CT 

(1)  เกิดการ
เดือดแบบฟอง 

(2) ฟองไอ
เคลื่อนท่ีชนกัน
และรวมตัวกัน
เปนฟองไอที่ใหญ
ขึ้น 

(3) จนกระทั่ง
กลายเปนรูปแบบ
การไหลแบบวง
แหวน 

(1)  เกิดการ
เดือดแบบฟอง 

(2)  ฟองไอ
เคลื่อนท่ีชนกัน

ั

(3)  กลายเปนรูปแบบ
การไหลแบบวงแหวน 

(1)  ฟองไอ
เคลื่อนท่ีชนกัน
และรวมตัว 

(2)  กลายเปน
รูปแบบการ
ไหลแบบวง
แหวน 

HT 
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สําหรับรูปที่ 4.8(ข) แสดงรูปแบบการไหลภายในที่สภาวะวิกฤตของสารทํางานผสมระหวาง R123 
และ R141b ดวยสัดสวนผสมโดยปริมาตร 1:3  ที่อุณหภูมิสวนทําระเหย 310 oC     ซ่ึงในทอเย็นของ
สวนทําระเหยมีลักษณะเดน คือ พบการเกิดรูปแบบการไหลแบบฟองขนาดเล็กละเอียดจํานวนมาก   
จากการสังเกตยังพบอีกวาในทอเย็นของสวนทําระเหยฟองไอมีขนาดใหญขึ้นตามระยะทางที่ไดรับ
ความรอน  เนื่องจากสารทํางานเคลื่อนที่พรอมกับการรับความรอนอยางตอเนื่องตามระยะทาง  โดย
มีทิศทางการเคลื่อนที่หลักทวนเข็มนาฬิกา  สวนรูปที่  4.8(ค) แสดงถึงรูปแบบการไหลภายในที่
สภาวะวิกฤตของสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่สัดสวนผสมโดยปริมาตร 3:1   พบวา
เกิดสภาวะวิกฤตที่อุณหภูมิสวนทําระเหย 200 oC  โดยที่ทอเย็นของสวนทําระเหยพบลักษณะเดน 
คือ พบการเกิดรูปแบบการไหลแบบกอนมากกวาแบบฟอง เนื่องจากสัดสวนโดยปริมาตรของ R123 
ผสมถึงสามสวนในสารทํางานผสมดังกลาว   ซ่ึงสารทํางาน R123 มีคาความรอนแฝงของการ
กลายเปนไอต่ํา  สงผลทําใหสารทํางานผสมเมื่อไดรับปริมาณความรอนเพียงเล็กนอย จึงสามารถ
เปลี่ยนสถานะจากของเหลวกลายเปนไอไดงาย  ดังนั้นเมื่อสารทํางานเคลื่อนที่เขาสูทอเย็นของสวน
ทําระเหย สารทํางานก็เร่ิมรับความรอนเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง ทําใหฟองไอที่มีขนาดเล็กเกิดการ
ขยายตัว  แลวรวมตัวกันเปนฟองไอที่มีขนาดใหญขึ้น กอนที่จะเขาสูทอรอนของสวนทําระเหย  
โดยในการทดลองนี้มีทิศทางการเคลื่อนที่หลักในทิศทางตามเข็มนาฬิกา ดังแสดงไวในตารางที่ 4.6  
แตอยางไรก็ตามที่สาเหตุที่ทําใหเกิดสภาวะวิกฤตเหมือนกัน คือ ปรากฏการณการแหงแบบฟลม 

จากผลการทดลองดังที่กลาวขางตนที่สภาวะวิกฤตของสารทํางานผสมระหวาง R123 และ 
R141b ดวยสัดสวนผสมโดยปริมาตรเทากับ 1:1, 1:3 และ 3:1 พบวาปรากฏการณภายในที่ทอเย็น
ของสวนทําระเหยมีลักษณะการเกิดรูปแบบการไหลภายในที่ตางกัน เนื่องจากสารทํางานผสมที่ใช
เปนสารผสมกลุม Non-azeotropes  โดยปกติสารทํางาน R123 มีคาจุดเดือดต่ํากวาสารทํางาน 
R141b   ดังนั้นเมื่อนําสารทํางานทั้งสองมาผสมกัน  จากนั้นเริ่มใหความรอนโดยการเพิ่มอุณหภูมิ
สวนทําระเหยแกทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ  พบวาสารทํางานผสมมีลักษณะการเดือดแบบ
แยกกัน โดยสารทํางาน R123 เปนสารทํางานที่มีคาความรอนแฝงของการกลายเปนไอต่ํา เมื่อไดรับ
ปริมาณความรอนเพียงพอสําหรับการเปลี่ยนสถานะจากของเหลวกลายเปนไอ สารทํางาน R123 จะ
เร่ิมเกิดเดือดกอนที่อุณหภูมิสวนทําระเหยต่ํา ๆ  และหากสารทํางานผสมดังกลาวไดรับปริมาณ
ความรอนอยางตอเนื่องโดยการเพิ่มอุณหภูมิสวนทําระเหยสารทํางาน R141b ก็เร่ิมการเดือดใน
ลําดับถัดมา แตในขณะเดียวกันสารทํางาน R123 มีปริมาณการเดือดเพิ่มขึ้น  สําหรับกรณีที่มีการ
ทดลองแปรคาสัดสวนโดยปริมาตรที่ตางกัน คือ 1:1, 1:3 และ 3:1  พบวาในรูปที่  4.8(ค) แสดง
รูปแบบการไหลของสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่สัดสวนผสมโดยปริมาตร 3:1  
เมื่อสารทํางานผสมดังกลาวในสถานะของเหลวเคลื่อนตัวลงมารับความรอนที่บริเวณปากทางเขา
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ทอเย็นของสวนทําระเหย    เร่ิมสังเกตพบการเดือดและขยายตัวของฟองไออยูในรูปแบบการไหล
ภายในแบบฟองและแบบกอน  เนื่องจากสารทํางานดังกลาวมีปริมาตรของสารทํางาน R123  สาม
สวน ซ่ึงเปนสารทํางานที่มีคาความรอนแฝงของการกลายเปนไอต่ํา สวนปริมาตรของสารทํางาน 
R141b ที่มีเพียงหนึ่งสวน ดังนั้นจึงทําใหเมื่อเพิ่มปริมาณความรอนอยางตอเนื่องและมากพอ  สาร
ทํางาน  R123 จะเกิดการเดือดและระเหยกลายเปนไอกอนสารทํางาน R141b  จึงสงผลใหพบ
รูปแบบการไหลภายในแบบฟองและแบบกอน  แตในรูปที่  4.8(ข) แสดงรูปแบบการไหลภายใน
ของสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่สัดสวนผสมโดยปริมาตร 1:3  โดยมีสัดสวนผสม
โดยปริมาตรของสารทํางาน R141b สามสวน  ซ่ึงสารทํางาน R141b เปนสารทํางานที่มีคาความ
รอนแฝงการกลายเปนไอสูง  ทําใหสารทํางานดังกลาวตองรับปริมาณความรอนจํานวนมากเพื่อใช
เปลี่ยนสถานะจากของเหลวกลายเปนไอ  ดังนั้นลักษณะการเดือดที่เกิดขึ้นในทอเย็นของสวนทํา
ระเหยเปนรูปแบบการไหลภายในแบบฟองที่มีขนาดเล็กคอนขางละเอียดมาก   เนื่องจากเมื่อสาร
ทํางานผสมดังกลาวในสถานะของเหลวไดรับความรอนก็จะเริ่มเกิดการเดือด  แตเพราะสารทํางาน
ดังกลาวมีสัดสวนของสารทํางานที่มีคาคาความรอนแฝงของการกลายเปนไอสูง จึงสงผลทําใหตอง
ใชระยะเวลาในการเคลื่อนที่รับความรอนมากกวา สังเกตไดจากที่ทอเย็นของสวนทําระเหยพบวา
ลักษณะของการเดือดแบบฟองมีลักษณะใหญขึ้นตามระยะทางในการรับความรอนตั้งแตบริเวณ
ปากทางเขาจนกระทั่งถึงดานลางของทอเย็นที่สวนทําระเหย แลวจากนั้นเริ่มเกิดการขยายตัวจนเปน
รูปแบบการไหลแบบกอนและแบบวงแหวนในสวนของทอรอนของสวนทําระเหย ดังนั้นกลาวได
วาเมื่อสัดสวนผสมโดยปริมาตรของสารทํางานที่มีคาความรอนแฝงการกลายเปนไอต่ํามีสัดสวน
โดยปริมาตรมากกวา รูปแบบการไหลที่พบในทอเย็นของสวนทําระเหยเปนแบบฟองและแบบกอน 
(ในการทดลองนี้ คือ สารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่สัดสวนผสมโดยปริมาตร 3:1)   
ในทางกลับกันหากสัดสวนผสมโดยปริมาตรของสารทํางานที่มีคาความรอนแฝงการกลายเปนไอ
สูงมีสัดสวนโดยปริมาตรมากกวา รูปแบบการไหลภายในที่พบในทอเย็นของสวนทําระเหยเปน
แบบฟองที่มีขนาดเล็กละเอียด  เนื่องจากตองใชระยะเวลาสําหรับการเคลื่อนที่รับความรอนที่
มากกวา    นอกจากนี้ยังพบอีกวาสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่สัดสวนผสมโดย
ปริมาตรเทากับ 1:1, 1:3 และ 3:1 มีอุณหภูมิสวนทําระเหยที่สภาวะวิกฤตตางกัน  เนื่องจากสาร
ทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่สัดสวนผสมโดยปริมาตร 3:1 มีคาความรอนแฝงของการ
กลายเปนไอเทากับ 187.88 kJ/kg ที่สัดสวนผสมโดยปริมาตร 1:1 มีคาความรอนแฝงของการ
กลายเปนไอเทากับ 196.60 kJ/kg และสัดสวนผสมโดยปริมาตร 1:3 มีคาความรอนแฝงของการ
กลายเปนไอเทากับ 215.13 kJ/kg  ซ่ึงเห็นไดวาสารทํางานผสมที่มีคาความรอนแฝงของการ
กลายเปนไอต่ํา (โดยเปรียบเทียบจากสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่ทดลอง 3 
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สัดสวนผสมโดยปริมาตร) มีโอกาศเขาสูสภาวะวิกฤตไดงายกวาสารทํางานผสมที่มีคาความรอน
แฝงของการกลายเปนไอสูง (โดยเปรียบเทียบจากสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่
ทดลอง 3 สัดสวนผสมโดยปริมาตร) โดยในที่นี้พบวาอุณหภูมิที่สภาวะวิกฤตของสารทํางานผสม
ระหวาง R123 และ R141bที่สัดสวนผสมโดยปริมาตรเทากับ 3:1, 1:1 และ 1:3 มีคาตางกัน คือ  200 
oC, 220 oC  และ 310 oC ตามลําดับ เนื่องจากสารทํางานที่มีคาความรอนแฝงของการกลายเปนไอต่ํา 
เมื่อไดรับปริมาณความรอนเพียงเล็กนอยก็สามารถระเหยกลายเปนไอและเกิดแถบการแหงไดเร็ว
กวา ดังนั้นจึงสงผลทําใหสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่สัดสวนผสมโดยปริมาตร
เทากับ 3:1 สามารถเขาสูสภาวะวิกฤตไดงายกวา โดยใชอุณหภูมิสวนทําระเหยที่สภาวะวิกฤต 200 
oC  สวนสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่สัดสวนผสมโดยปริมาตรเทากับ 1:3 เปนสาร
ทํางานผสมที่มีคาความรอนแฝงของการกลายเปนไอสูงกวาที่สัดสวนผสมโดยปริมาตรเทากับ 1:1 
และ 3:1 ตามลําดับ  จึงสามารถเขาสูสภาวะวิกฤตที่อุณหภูมิสวนทําระเหยสูงกวาที่  310 oC 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 4.9  ความสัมพันธของปรากฏการณภายในที่เกิดขึน้กับสัดสวนโดยปริมาตร 
ของสารทํางานภายในทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ 

 
 

รูปที่ 4.9 แสดงถึงความสัมพันธระหวางปรากฏการณภายในกับการแปรคาสัดสวนโดย
ปริมาตรสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่สัดสวนโดยปริมาตร 1:1, 1:3 และ 3:1 พบวา
รูปแบบการไหลภายในที่ทาํใหเกิดสภาวะวกิฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ คือ รูปแบบ
การไหลแบบวงแหวน ซ่ึงสาเหตุที่ทําใหเกิดสภาวะวิกฤตขึ้น คือ แหงแบบฟลม นอกจากนี้ยังพบวา
เมื่อสัดสวนโดยปริมาตรสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b   มีคาสัดสวนโดยปริมาตรของ

อุณหภูมิสวนทําระเหยวิกฤต รูปแบบการไหลวิกฤต คาการถายเทความรอนวิกฤต 

สัดสวนโดยปริมาตร (R123:R141b) 

3:1 1:1 1:3 3:1 1:1 1:3 3:1 1:1 1:3 

สัดสวนโดยปริมาตร (R123:R141b) สัดสวนโดยปริมาตร (R123:R141b) 

แบบวงแหวน 
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สารทํางานที่มีคาความรอนแฝงของการกลายเปนไอสูง (ในที่นี้ คือ R141b) มากกวาคาสัดสวนโดย
ปริมาตรของสารทํางานที่มีคาความรอนแฝงของการกลายเปนไอต่ํา  (ในที่นี้ คือ R123)   สงผลทํา
ใหอุณหภมูิสวนทําระเหยที่สภาวะวกิฤตมีแนวโนมเพิ่มขึ้น เนื่องจากสารทํางานที่มีคาความรอนแฝง
ของการกลายเปนไอสูง จําเปนตองใชปริมาณความรอนจํานวนมาก เพื่อระเหยสารทํางานในสถานะ
ของเหลวใหกลายเปนไอ และการเพิ่มสัดสวนโดยปริมาตรของสารทํางานที่มีคาความรอนแฝงการ
กลายเปนไอสงู  ทาํใหคาการสงถายความรอนของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ ที่สภาวะวิกฤต
มีแนวโนมเพิม่ขึ้นดวย  
 ดังนั้นสําหรับการทดลองนีพ้บวาสัดสวนโดยปริมาตรที่ตางกันไมมีผลตอรูปแบบการไหล
ภายในของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ ที่สภาวะวกิฤต เนื่องจากรูปแบบการไหลภายในที่
สภาวะวิกฤตเหมือนกนั คือ รูปแบบการไหลภายในแบบวงแหวน โดยที่สภาวะวิกฤตมีสาเหตุจาก
ปรากฏารณการแหงแบบฟลม 
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4.5 ผลของจํานวนโคงเลี้ยวเมื่อใชสารทํางาน MP39 ท่ีสภาวะวิกฤต 
 

จากหวัขอที่ 4.1 ไดทราบแลววาลําดับการเกิดสภาวะวกิฤตของสารทํางาน MP39 ซ่ึงจาก
การศึกษาพบวาลําดับการเกิดสภาวะวิกฤตของทั้งจํานวน 2 และ 5 โคงเล้ียว มีลักษณะที่คลายกัน
ดังนั้นในหวัขอนี้จะกลาวถึงเฉพาะสภาวะวิกฤตของสารทํางาน MP39 ที่จํานวน 5 โคงเล้ียว เทานัน้ 
โดยจะพิจารณาผลของจํานวนโคงเลี้ยวเปรยีบเทียบกับการทดลองหัวขอที่ 4.1 

 

 
รูปท่ี 4.10  การเกิดสภาวะวกิฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ  

        จํานวน 5 โคงเล้ียว เมื่อใช MP39 เปนสารทํางาน 
 

ตารางที่ 4.7  รูปแบบการไหลภายในแตละสภาวะการทํางานของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ 
จํานวน 5 โคงเลี้ยว เมื่อใช MP39 เปนสารทํางาน (ขนาดของลูกศรแสดงความถี่ในการไหล) 
 

%รูปแบบการไหลภายในที่ปรากฏ 
ในสวนทําระเหย 

สภาวะการทํางาน 
 

รูป 
ยอย 

อุณหภูมิ 
สวนทําระเหย 

(oC) แบบฟอง แบบกอน แบบวงแหวน 

ปกติ ก 70 7.92 33.36 58.72 
เร่ิมวิกฤต ข 110 8.86 22.45 68.69 
วิกฤต ค 120 8.67 14.63 76.70 

หลังวิกฤต ง 150 8.40 11.27 80.33 

HT CT HT CT HT CT HT CT HT CT 

ตําแหนงที่
สังเกตเห็น
การเกิดแถบ
การแหง 

ความยาว
สวนทํา
ระเหย 
เทากับ 

100 mm 
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ตารางที่ 4.8  ลําดับการเกดิสภาวะวกิฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ จํานวน 5 โคงเล้ียว 
เมื่อใช MP39 เปนสารทํางาน 
 

สภาวะ 
การทํางาน 

 

รูป 
ยอย 

อุณหภูมิ 
สวนทํา
ระเหย 
(oC) 

รูปแบบ 
การไหลภายใน 

คาบ 

ตามเข็ม 

นาฬิกา 
(s) 

คาบ 

ทวนเข็ม

นาฬิกา 

 (s) 

ความยาว  

แถบการแหง 

(cm) 

ความถี่ 
แถบการแหง 

(Hz) 

 

q 
(W/m2) 

ปกติ ก 70 กอน+วงแหวน ตลอดเวลา - - - 553 
เร่ิมวิกฤต ข 110 วงแหวน+กอน ตลอดเวลา - 2.8 1.21 1,204 
วิกฤต ค 120 วงแหวน+กอน ตลอดเวลา - 3.4 

(ถาวร 3 cm) 

1.60 1,330 

หลังวิกฤต ง 150 วงแหวน+กอน ตลอดเวลา - 7.2 
(ถาวร 5.8 cm) 

3.24 1,656 

  

 
จากการศึกษาโดยทําการเพิ่มจํานวนโคงเลี้ยวจาก 2 เปน 5 โคงเลี้ยว พบวารูปแบบการไหล

ภายในที่ทําใหเกิดสภาวะวิกฤตเหมือนกัน คือ รูปแบบการไหลภายในแบบวงแหวน เนื่องจาก
รูปแบบการไหลภายในดังกลาวเปนลักษณะของไอที่มีความเร็วสูงเคลื่อนที่บริเวณกลางทอความ
รอน  ในขณะเดียวกันฟลมของเหลวบางก็เคลือบบริเวณผิวทอความรอน ดังนั้นเมื่อมีการเพิ่มความ
รอนใหแกทอความรอนอยางตอเนื่องดวยการเพิ่มอุณหภูมิสวนทําระเหย ฟลมของเหลวบางบริเวณ
รอบผิวทอจะเกิดการระเหยและหมดไปในทายที่สุด  โดยปรากฏการณนี้นําไปสูการเกิดแถบการ
แหง หรือที่เรียกวา สภาวะวิกฤต  ซ่ึงพบแถบการแหงที่บริเวณตําแหนงปากทางออกทางออกทอ
รอนของสวนทําระเหย โดยสาเหตุของการเกิดสภาวะวิกฤตในหัวขอนี้ คือ การแหงแบบฟลม และ
ทิศทางการเคลื่อนที่แบบทวนเข็มนาฬิกาอยางสมบูรณดังแสดงในรูปที่  4.10 และตารางที่  4.7  แต
อยางไรก็ตามเมื่อเพิ่มจํานวนโคงเลี้ยวจาก 2 เปน 5 โคงเลี้ยว  พบวาลักษณะการเกิดการแถบแหง
ตางกันโดยที่จํานวน 2 โคงเลี้ยว เกิดแถบการแหงขึ้นพรอมกันที่บริเวณทอเย็นของสวนทําระเหยทั้ง 
2 โคงเลี้ยว  แตสําหรับจํานวน 5 โคงเลี้ยว แถบการแหงที่เกิดขึ้นสังเกตพบบริเวณทอรอนของสวน
ทําระเหยที่โคงเลี้ยวสุดทาย  เนื่องจากทอรอนของสวนทําระเหยที่โคงเลี้ยวสุดทาย (โคงเลี้ยวขวามือ
สุด) มีปริมาณการเคลื่อนที่ของสารทํางานในสถานะของเหลวที่ควบแนนจากสวนควบแนนของ
โคงเลี้ยวกอนหนานั้นเขาสูทอเย็นของสวนทําระเหยของโคงเลี้ยวสุดทายมีปริมาณนอยมากเมื่อ
เทียบกับโคงเลี้ยวอ่ืน  เนื่องจากการเคลื่อนที่ของสารทํางานตั้งแตโคงเล้ียวแรก (โคงเล้ียวซายมอืสุด)
จนถึงโคงเลี้ยวสุดทายมีระยะทางในการเคลื่อนที่มาก  จึงทําใหที่โคงเลี้ยวดังกลาวพบรูปแบบการ
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ไหลแบบวงแหวนเพิ่มขึ้นสงผลทําใหเกิดสภาวะวิกฤตหรือการเกิดแถบการแหง เนื่องจากการแหง
แบบฟลมกอนโคงเลี้ยวอ่ืน  และหากอุณหภูมิสวนทําระเหยเพิ่มขึ้นอีก พบวาแนวโนมของการเกิด
แถบการแหงจะเริ่มแหงที่โคงเลี้ยวถัดโคงเลี้ยวสุดทายเรื่อยไปจนถึงโคงเลี้ยวแรกของทอความรอน
แบบสั่นชนิดวงรอบ ในขณะเดียวกันโคงเลี้ยวสุดทายมีแนวโนมของความยาวการเกิดแถบการแหง
ในทอรอนของสวนทําระเหยเพิ่มขึ้น โดยทอรอนของสวนทําระเหยที่เกิดสภาวะวิกฤตพบวามี
แนวโนมของความยาวสวนทําระเหยเพิ่มขึ้น ดังแสดงในตารางที่ 4.8  และพบวาปรากฏการณการ
แหงแบบฟลมเปนสาเหตุทําใหเกิดสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ 

ดังนั้นในการทดลองนี้พบวารูปแบบการไหลภายในที่สภาวะวิกฤต คือ รูปแบบการไหล
แบบวงแหวน และสาเหตุของสภาวะวิกฤตเกิดจากการแหงแบบฟลม 
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4.6 ผลของจํานวนโคงเล้ียวเมื่อใชสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b (1:1)   ท่ีสภาวะ
วิกฤต 
 

จากหวัขอที่ 4.2 ไดทราบแลววาลําดับการเกิดสภาวะวกิฤตของสารทํางานผสมระหวาง R123 
และ R141b มีลําดับการเกดิอยางไร     ซ่ึงจากการศกึษาพบวาลําดบัการเกิดสภาวะวิกฤตของทั้ง
จํานวน 2 และ 5 โคงเลี้ยว มีลักษณะคลายกันดังนัน้ในหัวขอนีจ้ะกลาวถึงสภาวะวิกฤตเทานั้น 
เนื่องจากเปนสภาวะที่สนใจ โดยเลือกพิจารณาสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b ที่สัดสวน
ผสมโดยปริมาตร1:1 จํานวน 5 โคงเล้ียว เพื่อนําขอมูลการทดลองที่ไดสามารถเปรียบเทยีบกับผล
การทดลองกับหัวขอที่ 4.2  
 

 
รูปท่ี 4.11 การเกิดสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ จาํนวน 5 โคงเล้ียว 

 เมื่อใชสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b (1:1) เปนสารทํางาน 
 
 
 
 
 
 
 
 

HT CT HT CT HT CT HT CT HT CT 
ตําแหนงที่
สังเกตเห็น
การเกิดแถบ
การแหง 

ความยาว
สวนทํา
ระเหย 
เทากับ 

100 mm 
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ตารางที่ 4.9  รูปแบบการไหลภายในแตละสภาวะการทํางานของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ
จํานวน 5 โคงเลี้ยว เมื่อใชสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b (1:1) เปนสารทํางาน (ขนาด
ของลูกศรแสดงความถี่ในการไหล) 
 

%รูปแบบการไหลภายในที่ปรากฏ 
ในสวนทําระเหย 

สภาวะการทํางาน รูป
ยอย 

อุณหภูมิ 
(oC) 

แบบฟอง แบบกอน แบบวงแหวน 

ปกติ ก 100 11.36 40.76 47.88 
กอนวิกฤต ข 150 15.56 21.80 62.64 
วิกฤต ค 170 10.12 13.60 76.28 

หลังวิกฤต ง 200 7.50 12.86 79.64 
 

 
 
ตารางที่ 4.10  ลําดับการเกิดสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนดิวงรอบ จํานวน 5 โคงเล้ียว 
เมื่อใชสารทํางานผสมระหวาง R123 และ R141b (1:1) เปนสารทํางาน 
 

สภาวะ 
การทํางาน 

 

รูป
ยอย 

อุณหภูมิ 
สวนทํา
ระเหย 
(oC) 

รูปแบบ 
การไหลภายใน 

คาบ 

ตามเข็ม

นาฬิกา 

(s) 

คาบ 

ทวนเข็ม

นาฬิกา 
 (s) 

ความ
ยาว  

แถบการแหง 

(cm) 

ความถี่  
แถบการแหง 

(Hz) 

q 
(W/m2) 

ปกติ ก 100 วงแหวน+กอน 0.17 0.29 - - 1,134 
เร่ิมวิกฤต ข 150 วงแหวน+กอน 0.20 0.32 4.4 1.19 1,741 
วิกฤต ค 170 วงแหวน+กอน 0.18 0.24 5.0 1.36 1,788 

หลังวิกฤต ง 200 วงแหวน+กอน 0.14 0.20 6.2 2.08 2,070 
 

 
จากการศึกษาโดยทําการเพิ่มจํานวนโคงเลี้ยวจาก 2 เปน 5 โคงเลี้ยว ของทอความรอนแบบ

ส่ันชนิดวงรอบ ที่ใชสารทํางานทํางานผสม R123 และR141b (1:1)   พบวารูปแบบการไหลภายในที่
ทําใหเกิดสภาวะวิกฤตเหมือนกัน คือ รูปแบบการไหลภายในแบบวงแหวน ดังแสดงในตารางที่  4.9  
และสังเกตพบแถบการแหงเกิดขึ้นบริเวณทอรอนของสวนทําระเหย    โดยการเคลื่อนที่หลักเปนทิศ
ทวนเข็มนาฬิกาดังแสดงในรูป 4.11   แตอยางไรก็ตามพบวาการเพิ่มจํานวนโคงเลี้ยวจาก 2 เปน 5 
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โคงเลี้ยว  มีผลของลักษณะการเกิดการแหงตางกัน กลาวคือทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่
จํานวน 2 โคงเลี้ยว   มีลักษณะการเกิดแถบการแหงขึ้นพรอมกันที่ทอรอนของสวนทําระเหยทั้ง  2 
โคงเลี้ยว   เนื่องจากสารทํางานมีการไหลเวียนเปนวงรอบอยางตอเนื่อง        ทําใหมีปริมาณของสาร
ทํางานในสถานะของเหลวเคลื่อนที่มารับความรอนที่ทอเย็นของสวนทําระเหยอยางตอเนื่องทั้ง 2 
โคงเลี้ยว  จากนั้นเมื่อทําการเพิ่มจํานวนโคงเลี้ยวของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบเปน 5 โคง
เล้ียว    พบวาลักษณะการเกิดการแหงหรือสภาวะวิกฤตเริ่มเกิดที่บริเวณทอรอนของสวนทําระเหย
จากโคงเลี้ยวสุดทาย (โคงเลี้ยวขวามือสุด)  และหากเพิ่มอุณหภูมิสวนทําระเหยใหสูงขึ้น การเกิด
แถบการแหงมีแนวโนมเริ่มแหงในโคงเลี้ยวถัดโคงเลี้ยวสุดทายเร่ือยไปจนถึงโคงเลี้ยวแรก (โคง
เล้ียวซายมือสุด) ของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ ในขณะเดียวกันโคงเลี้ยวสุดทายมีแนวโนม
ของความยาวการเกิดแถบการแหงเพิ่มขึ้น และทอรอนของสวนทําระเหยที่ทุกโคงเลี้ยวที่เกิดแถบ
การแหงมีแนวโนมความยาวของแถบการแหงเพิ่มขึ้น ดังแสดงในตารางที่ 4.10 โดยรูปแบบการ
ไหลภายในที่นําไปสูสภาวะวิกฤต คือ รูปแบบการไหลแบบวงแหวนและสาเหตุการเกิดสภาวะ
วิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ คือ การแหงแบบฟลม 

จากการเพิ่มจํานวนโคงเลี้ยวของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบจากจํานวน 2 เปน 5 โคง
เล้ียว เปรียบเสมือนการเพิ่มพื้นที่รับความรอน  สงผลทําใหสารทํางานในสถานะของเหลวมีโอกาส
ระเหยกลายเปนไอเพิ่มขึ้น  จึงทําใหมีแรงขับเคลื่อนสารทํางานใหเคลื่อนที่ไปในทิศทางเดียวกัน
มากขึ้น จึงทําใหสารทํางานเขาสูสภาวะวิกฤตไดงายกวา  โดยในกรณีที่สารทํางานมีคาความรอน
แฝงกลายเปนไอต่ํา มีโอกาสการระเหยไดมากกวาสารทํางานที่มีคาความรอนแฝงการกลายเปนไอ
สูงที่อุณหภูมิเดียวกัน  พบวารูปแบบการไหลภายในที่ทําใหเกิดแถบการแหง (สภาวะวิกฤต) คือ
รูปแบบการไหลแบบวงแหวน ซ่ึงสาเหตุที่ทําใหเกิดสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิด
วงรอบ คือ การแหงแบบฟลม เหมือนกันทั้ง 2 โคงเลี้ยว   ดังนั้นจึงกลาวไดวาการเพิ่มจํานวนโคง
เล้ียวของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบไมมีผลตอรูปแบบการไหลภายในที่สภาวะวิกฤตและ
สาเหตุการเกิดของสภาวะวิกฤตและไมวาทําการเปลี่ยนสารทํางานเปนสารทํางาน MP39 หรือสาร
ทํางานผสม R123 และR141b ก็ไมมีผลตอรูปแบบการไหลภายในที่สภาวะวิกฤตและสาเหตุการเกิด
ของสภาวะวิกฤต  แตอยางไรก็ตามลักษณะการเกิดแถบการแหงมีความแตกตางกันเล็กนอย คือ เมื่อ
พิจารณาการเกิดแถบการแหงที่สภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่จํานวน 2 โคง
เล้ียว  มีพฤติกรรมการเกิดแถบการแหง บริเวณทอรอนของสวนทําระเหยโดยเกิดขึ้นพรอมกันทั้ง 2 
โคงเลี้ยว   แตทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบที่มีจํานวน 5 โคงเลี้ยว พบวาลักษณะของการเกิด
แถบการแหงเริ่มจากบริเวณทอรอนของสวนทําระเหยในโคงเลี้ยวแรก (โคงเลี้ยวซายมือสุด)  
เนื่องจากทอรอนของสวนทําระเหยที่โคงเลี้ยวสุดทาย (โคงเลี้ยวขวามือสุด) มีปริมาณสารทํางานใน
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สถานะของเหลวเคลื่อนที่จากสวนควบแนนเขาทอเย็นสวนทําระเหยนอยกวาวโคงเลี้ยวอ่ืน ๆ ซ่ึง
เมื่อเพิ่มปริมาณความรอนของสวนทําระเหยขึ้น  แถบการแหงมีแนวโนมมากขึ้น ดังแสดงในตาราง
ที่ 4.10 โดยที่สาเหตุการเกิดสภาวะวิกฤตของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ คือ การแหงแบบ
ฟลม 

จากรูปที่  4.12 แสดงความสัมพันธของปรากฏการณภายในที่เกิดขึ้นกับจํานวนโคงเลี้ยว
ของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ  พบวาเมื่อจํานวนโคงเลี้ยวของทอความรอนแบบสั่นชนิด
วงรอบเพิ่มขึ้นจาก 2 โคงเลี้ยว เปน 5 โคงเลี้ยว พบวารูปแบบการไหลภายในที่นําไปสูสภาวะวิกฤต
เหมือนกัน คือ รูปแบบการไหลแบบวงแหวน  แตอุณหภูมิสวนทําระเหยที่สภาวะวิกฤตมีแนวโนม
ลดลง เนื่องจากเมื่อจํานวนโคงเลี้ยวเพิ่มขึ้นเปรียบเสมือนการเพิ่มพื้นที่ในการรับความรอน จึงสงผล
ทําใหที่ทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบจํานวน  5  โคงเลี้ยว สามารถเขาสูสภาวะวิกฤตไดงายกวา
ทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบจํานวน  2 โคงเลี้ยว สงผลทําใหอุณหภูมิสวนทําระเหยที่สภาวะ
วิกฤตมีคาตางกัน นอกจากนี้เมื่อเพิ่มจํานวนโคงเล้ียวของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ  มีทําให
คาการถายเทความรอนที่สภาวะวิกฤตมีแนวโนมลดลง  

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 4.12  ความสัมพันธของปรากฏการณภายในที่เกิดขึน้กับจํานวนโคงเล้ียว 
ของทอความรอนแบบสั่นชนิดวงรอบ 

รูปแบบการไหลวิกฤต คาการถายเทความรอนวิกฤต 

แบบวงแหวน 

จํานวนโคงเลี้ยว 

อุณหภูมิสวนทําระเหยวิกฤต 

จํานวนโคงเลี้ยว จํานวนโคงเลี้ยว 


