
                                                                      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                           
 
 
 
 
 
                                                                     
 
 
 
 
 

                                                                                        ภาคผนวก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
                                                  รายการเคร่ืองจักรและอุปกรณการผลิต 

ลําดับ              ชนิดเคร่ืองจักร  /  รุน                                 รูปเคร่ืองจักร 
  
 
  1. 

 
จักรเย็บผา ยี่หอ JUKI  
รุน  DDL-5530 

 

 
   
 
2. 

 
จักรเย็บโพลงริม ยี่หอ JUKI 
รุน OD4-40K 

 

 
 
 
  3. 

 
เคร่ืองตัดผาแบบใบมีด ยีห่อ OCTA 
รุน RS 100 

 

 
  
 
 4. 

 
เคร่ืองตัดผาแบบใบเล่ือย ยีห่อ KM 
รุน CUTTING M/C 723 

                                                                   ภาคผนวก ก 
                                                              



  
 
 5. 

 
จักรเย็บรังดมุและติดกระดมุ ยี่หอ  JUKI 
รุน MB372 

 

  
 
 6. 

 
เตารีดไอน้ํา ยีห่อ SILVER  STAR 
รุน BS-SPC 

 

  
 
 7. 

 
หมอตมไอน้ํา ยี่หอ NAOMOTO 
รุน ST191 

 

 
 
  8. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
เคร่ืองสแกนโลหะ ยีห่อ NIPPO 
รุน HD.35A 



 
 
  9. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รถเข็นมวนวตัถุดิบ  
ขนาด  56 x 120 x 70 cm 

 
  
 
10. 

 
รถเข็นมวนวตัถุดิบ  
ขนาด  56 x 100 x 70 cm 

 

 
   
 
11. 

 
รถเข็นมวนวตัถุดิบ  
ขนาด  56 x 70 x 70 cm 

 
 
                                                                     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



                                                                                ภาคผนวก ข 
 
                ตารางบันทึกการจับเวลาขนถายการผลิตเส้ือผาฝายของผงัโรงงานแบบท่ี 1 

  ลําดับ                         กิจกรรมการผลิต                    เวลา ( นาที ) 

    1     2    3 เฉล่ีย 

      1. แผนกลําเลียงวัตถุดิบจากคลังวัตถุดิบ   4.19 4.16 4.20 4.19 

      2. แผนกตัดตามแพทเทิรน   0.24 0.26 0.25 0.25 

     3. แผนกติดหมายเลขบอกสวนประกอบ   0.20 0.23 0.18 0.20 

     4. แผนกนําช้ินสวนมากําหนดขนาดตามแพทเทิรนเย็บ   2.45 2.46 2.49 2.47 

     5. แผนกเย็บประกอบตัวเส้ือ   1.43 1.39  1.40 1.40 

     6. แผนกตรวจสอบคุณภาพคร้ังท่ี 1     1.51 1.52 1.50 1.51 

     7. แผนกเจาะรังดุมและติดกระดุม   1.23 1.25 1.25 1.24 

     8. แผนกตัดเศษดาย   1.36 1.35 1.36 1.36 

     9. แผนกตรวจเข็ม   0.59 0.58 0.58 0.58 

    10. แผนกรีดเรียบ   2.21 2.16 2.20 2.18 

    11. แผนกตรวจสอบคุณภาพคร้ังท่ี 2   1.43 1.40 1.40 1.41 

    12. แผนกบรรจุถุง     

                                                                รวม 16.79 
 

 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



                     
                   ตารางบันทึกการจับเวลาขนถายการผลิตเส้ือผาฝายของผงัโรงงานแบบท่ี 2 
 
 

  ลําดับ                         กิจกรรมการผลิต                    เวลา ( นาที ) 

    1     2    3 เฉล่ีย 

      1. แผนกลําเลียงวัตถุดิบจากคลังวัตถุดิบ   3.05 3.05 3.07 3.05 

      2. แผนกตัดตามแพทเทิรน   1.63 1.61 1.63 1.62 

     3. แผนกติดหมายเลขบอกสวนประกอบ   0.51 0.47 0.52 0.50 

     4. แผนกนําช้ินสวนมากําหนดขนาดตามแพทเทิรนเย็บ   1.48 1.51 1.50 1.49 

     5. แผนกเย็บประกอบตัวเส้ือ   2.26 2.26  2.23 2.24 

     6. แผนกตรวจสอบคุณภาพคร้ังท่ี 1     1.93 1.99 1.98 1.96 

     7. แผนกเจาะรังดุมและติดกระดุม   1.28 1.26 1.25 1.27 

     8. แผนกตัดเศษดาย   1.34 1.33 1.33 1.33 

     9. แผนกตรวจเข็ม   0.61 0.64 0.62 0.62 

    10. แผนกรีดเรียบ   2.21 2.23 2.24 2.22 

    11. แผนกตรวจสอบคุณภาพคร้ังท่ี 2   1.43 1.40 1.40 1.45 

    12. แผนกบรรจุถุง     

                                                                รวม 17.75 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
                                                          ภาคผนวก ค 
                  ตารางสรุปผลการประเมินผลผงัโรงงานของ บริษัท บานไทยการเมนท 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

องคประกอบ

ผูประเมนิ

คะแนน / นํ้าหนักคะแนน
ก ข

คะแนน / นํ้าหนักคะแนน
ก ข

คะแนน / นํ้าหนักคะแนน
ก ข

คะแนน / นํ้าหนักคะแนน
ก ข นํ้าหนัก

1. การใชประโยชนจากเน้ือที่

2. การไหลของวัสดุ

3. ความประหยัดในการขนถายวัสดุ

4.ความยืดหยุน 

5. ความปลอดภัยและเปนระเบยีบ

6. ความงายตอการควบคุมดแูล

7. สภาพแวดลอมการทาํงาน 
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องคประกอบ

ผูประเมนิ

คะแนน / น้าํหนกัคะแนน
ก ข

คะแนน / น้าํหนกัคะแนน
ก ข

คะแนน / น้าํหนกัคะแนน
ก ข

คะแนน / น้าํหนกัคะแนน
ก ข น้ําหนกั

1. การใชประโยชนจากเนือ้ที่

2. การไหลของวัสดุ

3. ความประหยัดในการขนถายวัสดุ

4.ความยืดหยุน 

5. ความปลอดภยัและเปนระเบียบ

6. ความงายตอการควบคมุดูแล

7. สภาพแวดลอมการทาํงาน 
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จําเลียง ชุติมา มงคล บญุชัย
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108

ประวัติผูเขียน 
 

ช่ือ นายรุงศักดิ์   ฤทธิศร 
 

วัน เดือน ปเกดิ 5 สิงหาคม 2515 
 
ประวัติการศึกษา สําเร็จการศึกษาปริญญาอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิตสาขา

วิศวกรรมเคร่ืองกล มหาวิทยาลัยเซ็นตจอหน กรุงเทพฯ 
 ปการศึกษา 2535 

  

ประสบการณ อาจารย แผนกชางยนตโรงเรียนเทคโนโลยไีทย-ญ่ีปุน-เยอรมัน(2539-2542) 

 อาจารย แผนกชางกลโรงงาน โรงเรียนลําปางเทคโนโลย ี(2542-2544) 

 หัวหนาฝายผลิต บริษัท อินโนเวก็ซประเทศไทย จํากัด (2544-2548) 

 วิศวกร บริษัท อินโนเว็กซประเทศไทย จํากัด (2548-2550)  นิคม
อุตสาหกรรมภาคเหนือ จังหวัดลําพนู 

                                      ผูจัดการโรงงาน บริษัท พัชณี จํากัด จังหวดัอางทอง( 2551- 2552 ) 


