
 
 

 
 

บทที่ 1 
 

บทนํา 

 
1.1 ความสําคัญและท่ีมาของปญหาการศึกษา 
                ในปจจุบันรูปแบบของการผลิตในแตละอุตสาหกรรมมีความหลากหลายมากยิ่งข้ึน ทําให
การทําหนาท่ีผลิตอยางเดียวนั้น ไมสามารถแขงขันในตลาดอุตสาหกรรมได ในแตละองคกร          
จึงจําเปนตองหากลยุทธตางๆ  เพื่อใหองคกรของตนเองสามารถอยูรอด  และนําหนาคูแขงขันใน 
ตลาดอุตสาหกรรมเดียวกันโดยมีเปาหมายก็คือ ตองการใหมีตนทุนตํ่า, ระยะเวลาการผลิตนอยท่ีสุด, 
คุณภาพดีท่ีสุด และรวมถึงการบริการที่ดีท่ีสุด     จึงจัดไดวาเปนภาระงานท่ีมีความสําคัญท่ีสุด        
ซ่ึงผูผลิตสินคาและบริการจะตองผลิตสินคาออกมาใหสามารถแขงขันกับคูแขงรายอ่ืนๆได ไมวาจะ
เปนดานราคา คุณภาพ ดังนั้นผูผลิตสินคาจะตองหาวิธีปรับปรุงสินคาของตนและตองหาวิธีใช
ทรัพยากรที่มีอยูใหคุมคามากท่ีสุด เพราะการใชทรัพยากรที่คุมคาจะชวยลดตนทุนการผลิตได       
ซ่ึงเม่ือตนทุนการผลิตตํ่า ก็สามารถทําใหแขงขันในดานราคากับคูแขงรายอ่ืนๆได ซ่ึงอุตสาหกรรม    
ส่ิงทอเปนอุตสาหกรรมหน่ึงท่ีมีความสําคัญตอระบบเศรษฐกิจไทยเปนอยางมาก เม่ือพิจารณาท้ังใน
ดานการจางงานและการสงออก  
                  อุตสาหกรรมส่ิงทอเปนอุตสาหกรรมท่ีมีการจางงานสูงสุด นําเขารายไดจากตางประเทศ
อยูในสินคาลําดับตน ๆ   ซ่ึงการคาส่ิงทอในตลาดโลกจะเปนไปอยางเสรี ตามความตกลงส่ิงทอและ
เคร่ืองนุงหมขององคการการคาโลก ความตกลงวาดวยส่ิงทอระหวางประเทศ และองคกรการคา
โลก ไดมีผลตอขีดความสามารถในการสงออกของไทยอยางรุนแรง ท้ังในดานการพัฒนา
ประสิทธิภาพ คุณภาพ รูปแบบและชนิดของสินคา ดังนั้น การหามาตรการปรับปรุงเพื่อให
อุตสาหกรรมนี้มีความสามารถแขงขันไดในตลาดโลก จึงเปนส่ิงเรงดวนท่ีจะตองดําเนินการ        
การปรับโครงสรางอุตสาหกรรม เปนมาตรการหนึ่งท่ีจะสามารถสรางความเขมแข็งใหกับ
อุตสาหกรรมส่ิงทอ เพื่อใหสามารถแขงขันไดอยางมีประสิทธิภาพ ไทยเปนประเทศผูผลิตผาผืนราย
ใหญในภูมิภาคเอเชียตะวันตกเฉียงใตซ่ึงการเปดเสรีในอุตสาหกรรมผาผืน ซ่ึงทําใหตองวัดกนัท่ี
ความสามารถในการแขงขัน แตขณะนีค้วามสามารถในการแขงขันของไทยกับประเทศคูแขงขัน
การผลิตผลิตภัณฑผาผืนของไทยไดลดตํ่าลง  ซ่ึงอุตสาหกรรมส่ิงทอเปนอุตสาหกรรมหน่ึงท่ีไดรับ
ผลกระทบอยางรุนแรงในชวงท่ีผานมา โดยเฉพาะในป 2550 (ท่ีมา : สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรม  
ส่ิงทอ)  โดยพิจารณาจากขอมูลการสงออกโดยรวมในตารางท่ี 1-1  



 2

ตารางท่ี 1.1  แสดงมูลคา และอัตราการเติบโตในอุตสาหกรรมส่ิงทอตามรายประเทศ  ป2004 -2007 

2007 2006 2006 2005 2007 2006 2005

(ม.ค.-ต.ค.) (ม.ค.-ต.ค.)

1.  อเมริกา 1,244.6 1,359.8 1,627.3 1,664.9 -8.5 -2.3 2.0

2.  ยุโรป 665.6 678.4 841.3 757.7 -3.2 11.0 -0.8

3.  ญ่ีปุน 127.5 157.4 182.2 185.1 -19.0 -1.6 5.2

4.  อาเชี่ยน 59.5 57.2 69.8 75.5 4.0 -7.6 4.3

5.  จีน 10.2 6.9 8.8 7.8 48.0 12.6 47.2

6.  อ่ืน ๆ 390.4 388.8 469.4 459.6 0.4 2.1 3.8

ท่ัวโลก 2,497.8 2,648.5 3,198.8 3,150.6 -6.01 1.53 1.88

มูลคาการสงออก (ลานเหรียญ) เปอรเซ็นตการเติบโต

ตลาดหลักสงออก

 
ท่ีมา : สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ 
   
  จากขอมูลการสงออกโดยรวมต้ังแต เดือน มกราคม – ตุลาคม  2007 (ดังตารางท่ี 1-1)  
โดยรวมแลวมีความผันผวนอยูพอสมควรท้ังมีแนวโนมเพิ่มข้ึน และลดลงเม่ือเปรียบเทียบกับชวง
เดียวกันในป 2006 ท่ัวโลกโดยประมาณลดลง 6.01  เปอรเซ็นต  ท้ังนี้ผูวิจยัมีความคิดเห็นวานาจะมี
สาเหตุมาจากในเร่ืองของอัตราแลกเปล่ียน รวมท้ังในดานตนทุนการผลิตในประเทศท่ีสูงข้ึนดวย 

ธุรกิจอุตสาหกรรมการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปเปนธุรกิจหนึ่งท่ีสามารถดํารงอยู และเติบโต
ไดภายใตภาวะวกิฤตนี้ท้ังนี้เนื่องจากอัตราแลกเปล่ียนระหวางเงินบาทและ เงินสกุลตางชาติมีความ
แตกตางกันมาก และประเทศไทยยังมีระดับคาแรงงานอยูในระดับท่ีไมสูงจนกระท่ังแขงขันไมได 
อีกท้ังในเร่ืองทักษะการทํางาน คุณภาพ และการออกแบบก็ไมไดดอยไปกวาประเทศอ่ืน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปบางสวนเปนอุตสาหกรรมขนาดเล็กและขนาดกลาง อยางไรก็ดี
ผูประกอบการจํานวนมากไมไดเล็งเหน็ถึงปญหาดานการผลิตเทาใดนกั ยังใชวิธีการเพิ่มผลผลิต
แบบงาย ๆ ใชแรงงานจํานวนมากท่ีมีความรูตํ่า เพิ่มเวลาการทํางานของคนและเคร่ืองจักร พยายาม
ผลิตสินคาตามความแปรผันของตลาด โดยไมไดมีการวางแผน ในแตละดานใหมีความสัมพนัธ
และสมดุลกัน ผูประกอบการอุตสาหกรรมสวนใหญมุงแกไขปญหาเฉพาะหนา มุงเนนแตกําไรที่
มองเห็นเทานัน้ โดยไมไดเฉลียวใจตอความสูญเสียท่ีเกดิข้ึนทางดานการผลิตฉะน้ันแนวทางในการ
แกปญหาการผลิตนั้น ควรจะตระหนักถึงการแกปญหาเชิงคุณภาพมากกวาการแกปญหาเชิงปริมาณ 

ตัวอยางเชน การปรับปรุงประสิทธิภาพเพิม่ผลผลิต การเพิ่มประสิทธิภาพการใชทรัพยากร การลด
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ของเสีย การลดเวลาที่สูญเสียในกระบวนการผลิต การออกแบบผังโรงงาน เปนตน แนวทางเหลานี้
จะสงผลใหเกดิการพัฒนาปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิตอยางตอเนื่องในระยะยาว 

การปรับปรุงระดับคุณภาพของสินคา และการนําทรัพยากรไปใชใหเกิดประโยชนสูงสุด
เปนหลักการในการเพิ่มประสิทธิภาพ เพื่อใหอุตสาหกรรมหรือธุรกิจองคกรสามารถดําเนินตอได
ในสภาวการณของการแขงขันในปจจุบัน ซ่ึงโดยหลักการดังกลาวมีเทคนิคท่ีสามารถทําไดหลายวธีิ
ไมวาจะเปนการปรับปรุงวิธีการทํางาน , การทํา 5 ส , การออกแบบกระบวนการผลิต , การจัดสมดุล
การผลิต , การลดของเสีย , การลดเวลาที่สูญเสียในกระบวนการผลิต , การออกแบบผังโรงงาน และ
วิธีอ่ืนๆตามหลักทางวิศวกรรม ลวนแตสามารถเพ่ิมผลผลิตไดท้ังส้ิน ข้ึนอยูกับสภาพปญหาของแต
ละโรงงานวา จะเหมาะกับการใชวิธีใด รวมท้ังนโยบายในการดําเนินการของผูบริหารดวย แตโดย
สวนใหญแลว ผูบริหารจะเลือกวิธีการที่สามารถใหประโยชนสูงสุดโดยท่ีจะตองมีการใชคาใชจาย
ตํ่าท่ีสุดเพื่อใหประสิทธิภาพเพิ่มข้ึน  ดังนั้นวิธีการที่ผูบริหารจะเลือกเปนอันดับแรกคือ การสํารวจ
สภาพปจจุบันและทําการปรับปรุงจากส่ิงใกลตัวกอน  
                 ผูวิจัยทําการศึกษาคนควาไดเสนอแนวทางในการเพ่ิมผลผลิตโดยการประยุกตใชเทคนคิ
การออกแบบและวางผังโรงงานมาใชเนื่องจากสอดคลองกับหลักการทีผู่บริหารจะเลือกเปนลําดับ
ตน ๆ   คือ คาใชจายนอย และสามารถเพ่ิมประสิทธิภาพของการผลิตไดจากส่ิงใกลตัว โดยมี
กรณีศึกษาเปนแผนกตัดเยบ็เส้ือผาฝายของ บริษัท บานไทยการเมนท จํากัด ซ่ึงบริษัทบานไทย    
การเมนท เปนโรงงานตัดเยบ็เส้ือผาเพื่อการสงออก โดยใชผาฝายเสนใยธรรมชาติ สินคาเกือบ
ท้ังหมดประมาณ 90% จะสงออกไปจําหนายยังประเทศญ่ีปุน และเปนอีกหนึ่งบริษัทท่ีประสบ
ปญหาดานผลผลิตตกตํ่าและไมสามารถสงมอบสินคาไดตามเวลานัดหมาย เนื่องมาจากการ
เปล่ียนแปลงรูปแบบการผลิตซ่ึงเกิดข้ึนเปนประจํา สาเหตุมาจากความตองการของลูกคาซ่ึงมี
หลากหลายประเทศและความตองการสินคาในแตละชวงเวลาไมเหมือนกัน ดังนัน้ผูศึกษาวจิัยและ
ผูบริหารโรงงานจึงมีความเห็นดวยกับการใชเทคนิคการออกแบบและวางผังโรงงาน เนื่องจากควร
เร่ิมจากการพฒันาจากเทคนคิท่ีสามารถทําไดงายและรวดเร็วกอน 
                      
1.2 วัตถุประสงคของการศึกษา 

1) เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตโดยลดตนทุนการขนถายวสัดุ อยางนอย 10  เปอรเซ็นต 
โดยใชเทคนิคการออกแบบและการวางผังโรงงาน 

2) เพื่อลดเวลาในการขนถายวัสดุและวัตถุดิบได 10 เปอรเซ็นต  โดยเปรียบเทียบกับเวลา
ท่ีใชกอนการปรับปรุงผังโรงงาน 
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1.3 ขอบเขตวิธีการศึกษา 

1) ศึกษาถึงการออกแบบและการวางผังโรงงาน เฉพาะในแผนกตัดเย็บเส้ือผาฝาย      ของ
บริษัท บานไทยการเมนท จํากัด เทานัน้ 

2) ศึกษาโดยใชหลักการหาความสัมพันธการเคล่ือนท่ีของวัสดุและวัตถุดบิระหวางแผนก
ตางๆ ในแตละกระบวนการผลิตเส้ือผาฝาย 

3) ประเมินผลการศึกษาดวยเวลาในการขนถายวัสดแุละวัตถุดิบท่ีลดลงกอนและหลังการ
ออกแบบและการวางผังโรงงาน 

 
1.4 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 

1) สามารถปรับปรุงกระบวนการผลิตเส้ือผาฝาย โดยทําการลดเวลาและระยะทางใน
กระบวนการผลิตท่ีเกี่ยวของ เพื่อใหประสิทธิภาพในการผลิตสูงข้ึนตามหลักการของ
การออกแบบและการวางผังโรงงาน  

2) เปนแนวทางในการปรับปรุงแกไขการผลิตสินคาชนิดอ่ืนๆของบริษัทฯใหดยีิ่งข้ึน 
3) เปนแนวทางประกอบการตัดสินใจของผูบริหารในการวางผังโรงงานใหม 

 


