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                                                          บทที่ 3 
 

วิธีการดําเนินงานวิจัย 
3.1 รูปแบบการศึกษา 
 การศึกษานีเ้ปนการศึกษาโดยการประยุกตใชเทคนิคในการออกแบบ และวางผังโรงงาน
เพื่อการเพ่ิมประสิทธิภาพของโรงงานในอุตสาหกรรมส่ิงทอ โดยมีข้ันตอนวิธีการศึกษาดังแสดงรูป
ท่ี 3.1 

                     

                                                    รูปท่ี 3.1  ขั้นตอนการทํางาน 

                 ศึกษาผังโรงงานปจจุบันและผังของกระบวนการผลิต 

                  เก็บขอมูลโดยใชหลักการ P,Q,R,S,T เพื่อใช 
                         คัดเลือกผลิตภณัฑที่จะทําการศึกษา 

            ศึกษาการไหลของวัสดุโดยใชแผนภูมิการไหลของกระบวนการผลิต  

                           ศึกษาขอมูลการผลิตโดยใชแผนภูมิกระบวนการผลิต 

                นําขอมูลมาวิเคราะหในแผนภูมิความสัมพันธของ 
กิจกรรมและเขียนแผนภาพความสัมพันธของเน้ือที่

          ดําเนินการออกแบบผังจําลองผังโรงงานใหมโดยใชแผนภาพ 
             ความสัมพันธของกิจกรรมและความสัมพันธของเน้ือที ่

                          ดําเนินการปรับปรุงผังโรงงานใหม 

       วิเคราะหขอมูลจุดคุมทุนทางเศรษฐศาสตรหลังการปรับปรุงผังโรงงาน 

                                สรุปผลการวิจัย 
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วิธีเดิม วิธีท่ีเสนอ ความแตกตาง

   

   

   

  

ระยะทาง เวลา/

เท่ียว

จํานวน/

เท่ียว

(เมตร) (วินาที) (ช้ิน)

            

     

     

     

รวม

สัญลักษณ รายละเอียดการปฏิบัติงาน

ตรวจสอบโดย : การเก็บรักษา

วันท่ี : ระยะทาง (เมตร)

แผนท่ี : การตรวจสอบ

จัดทําโดย : การคอย

ช่ือเร่ือง : การผลิตเส้ือผาฝาย การทํางาน

แผนก : การขนสง

แผนภูมิการไหลของกระบวนการผลิต

          วิธีการเดิม                              แบบคน

          วิธีท่ีเสนอ                              แบบวัสดุ

สรุปผล

 
3.2 ขั้นตอนการดาํเนินงาน 
           3.2.1 ศึกษาสภาพปจจุบันกอนทําการเพ่ิมประสิทธิภาพ โดยเนนหนกัในเร่ืองของผังโรงงาน
รวมท้ังในเร่ืองของข้ันตอนกระบวนการผลิตของแตละข้ันตอน 
           3.2.2 เก็บรวบรวมขอมูลโดยใชหลักการ P ,Q ,R ,S ,T โดยเลือกผลิตภัณฑท่ีเปนสินคาท่ีมี
สามารถเพ่ิมผลกําไรใหองคกรมากท่ีสุด รวมท้ังมียอดการผลิตสูงสุดนั่นคือ เส้ือผาฝาย ซ่ึงในการ
เก็บขอมูลเพื่อใชเปนพืน้ฐานในการพจิารณาเพื่อลดตนทุนการผลิต 
           3.1.3 ศึกษารอบการขนถายวัสดแุละเวลาในการขนถายวัสดุ โดยเก็บขอมูลจํานวนคร้ังของ
การไหลของวสัดุท่ีเคล่ือนท่ี รูปแบบของการเคล่ือนท่ี อุปกรณการขนถายวัสด ุ และหนวยการ
เคล่ือนท่ี ในปจจุบันเปนเวลา 2 สัปดาห โดยบันทึกขอมูลลงในแผนภูมิการไหลของกระบวนการ
ผลิตดังตัวอยาง รูปท่ี 3.2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    รูปท่ี 3.2 ตัวอยางแผนภูมิการไหลของกระบวนการผลิต 
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             3.1.4 รวบรวมขอมูลท่ีไดมาวิเคราะหในแผนภมิูกระบวนการผลิตเพื่อเขียนเปนแผนภาพ
ความสัมพันธของกิจกรรมของแตละกระบวนการผลิต ดังตัวอยางรูปท่ี 3.3 

 
 
 

รูปท่ี 3.3  ตัวอยางแผนภูมิกระบวนการผลิต 

แผนภูมิกระบวนการผลิตสาเกจากนํ้ามันรําขาว 
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 โดยการวิเคราะหจะเร่ิมต้ังแตการวางกจิกรรมการผลิต  โดยพิจารณาทั้งในเร่ืองความถ่ีใน
การทํากิจกรรมรวมกัน รวมท้ังระยะทางในการเคล่ือนท่ีระหวางงาน เพื่อใชเปนพื้นฐานในการ
เปรียบเทียบกนัท้ังกอนการปรับปรุงผังโรงงาน และหลังการปรับปรุงผังโรงงาน 
 3.1.5  นําขอมูลท่ีไดมาเขียนแผนภาพความสัมพันธของเนื้อท่ี ท่ีตองการใชในการปรับปรุง
ผังโรงงาน และออกแบบจาํลองผังโรงงานใหม โดยใชวิธีการเปรียบเทียบระยะทางการขนสงวสัดุ 
ความถ่ีของการขนสงและคาใชจายในการดําเนินการของผังโรงงานใหม เปรียบเทียบกับผังโรงงาน
เดิม 
              3.1.6 วิเคราะหขอมูลท่ีได โดยคํานวณจุดคุมทุนทางเศรษฐศาสตรเปรียบเทียบระหวางผัง
โรงงานใหมกบัผังโรงงานเดิมแลวแจงใหผูบริหารทราบ เพื่อเปนเกณฑชวยในการตัดสินใจท่ีจะ
ปรับปรุงผังโรงงานในลําดับตอไป 
  3.1.7 สรุปผลการวิจัยโดยอางอิงจากวัตถุประสงคของการปรับปรุง ซ่ึงผลสรุปของ การ
ปรับปรุงอาจใชเปนแนวทางในการปรับปรุงผลิตภัณฑชนิดอ่ืนๆอีกตอไป 
                      ผูวิจัยไดดําเนนิการศึกษาเฉพาะฝายผลิตและฝายวางแผนการผลิต บริษัท บานไทย 
การเมนท จํากัด ซ่ึงไดทําการศึกษาผังโรงงานท่ี แผนกผลิตเส้ือผาฝายซ่ึงกระบวนการในการผลิต
เส้ือผาฝายนั้นมีข้ันตอนในการผลิตดังแสดงในตารางท่ี 3.1 
 
ตารางท่ี 3.1  กระบวนการในการผลิตเส้ือผาฝายสําเร็จรูป 

ลําดับ ขั้นตอน รูปภาพประกอบ 
1 เบิกวัตถุดิบจากโกดัง 
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2 กระบวนการตดัตามแพทเทิรน 

 
3 กําหนดตําแหนงตามแพทเทิรนเย็บ 

 
4 กําหนดตําแหนงตามแพทเทิรนเย็บ 
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5 การเย็บประกอบตัวเส้ือ 

 

6 การตรวจสอบคุณภาพเบ้ืองตน 

 

7 การเจาะรังดุมและติดกระดมุ 

 

8 การตัดเศษดาย 
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9 การตรวจเข็มดวยเคร่ืองสแกน
โลหะ 

 
10 การรีดเรียบ 

 

11 การตรวจสอบคุณภาพข้ันสุดทาย 

 
12 การบรรจุถุง 

 

                                             ตารางท่ี 3.1  กระบวนการผลิตเส้ือผาฝายสําเร็จรูป 
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 จากตารางท่ี 3.1 จะเห็นวาข้ันตอนในการผลิตเส้ือผาฝายนั้นมีกระบวนการผลิตหลักโดย

แบงเปนสถานงีานและลักษณะงานดวยกนั 12 ข้ันตอน โดยเร่ิมต้ังแตการขนสงวตัถุดิบจนถึงการ

บรรจุถุง โดยผูศึกษาวิจยัตองการเพิ่มประสิทธิภาพของการผลิตโดยเลือกใชเทคนิคการออกแบบ
และวางผังโรงงาน เนื่องจากสามารถทําไดอยางรวดเร็วและสามารถประเมินผลไดอยางรวดเร็ว 
รวมท้ังมีตนทุนในการดําเนนิการไมสูงมากดวย ซ่ึงวิธีการในดารดําเนินงานผูศึกษาวิจัยจะกลาวใน
หวัขอถัดไป                

            
          3.3 ประวัติของบริษัทบานไทย การเมนท 

ในการศึกษาวจิัยนี้ กําหนดใชสําหรับบริษัท บานไทยการเมนท จํากัด  ต้ังอยูท่ี อําเภอ     
สันกําแพง จังหวัดเชียงใหม เทานั้น  บริษทับานไทนการเมนทมีเนื้อท่ีโรงงาน 10 ไร โดยเร่ิมตนทํา
ธุรกิจจากการออกแบบเส้ือผาและตัดเย็บเส้ือท่ีใชเสนใยธรรมชาติเปนหลัก ระยะแรกท่ีเร่ิมตนธุรกจิ
นั้นก็ไมประสบความสําเร็จเทาท่ีควร เนือ่งจากประสบปญหาเร่ืองคุณภาพของสีท่ีนํามายอมผา , 
เร่ืองคุณภาพของการตัดเย็บ , เร่ืองขนาดท่ีไมไดตามความตองการของลูกคา ซ่ึงบริษัทบานไทยการ
เมนทไดมีการเปล่ียนแปลงผูบริหารโดยปจจุบันเปนบุตรของเจาของบริษัท ไดเขามารับชวงกิจการ
ตอจากคุณพอ  ซ่ึงไดนํามาซ่ึงการพัฒนาองคกรในทุกๆดาน เชน การพัฒนาการออกแบบผลิตภณัฑ 
, การควบคุมคุณภาพ , การลดตนทุนการผลิตและท่ีสําคัญคือการตอบสนองความตองการของลูกคา
ไดอยางรวดเร็วกวาคูแขง ซ่ึงถือวาเปนจุดแข็งของบริษัทบานไทย การเมนท 
             ปจจุบันบริษัทบานไทยการเมนทไดเปดโรงยอมผาเปนของตัวเอง เพื่อลดตนทุนในการผลิต
ตลอดจนเพ่ิมความเช่ือม่ันในคุณภาพของผลิตภัณฑท่ีมีการควบคุมการผลิตทุกข้ันตอน ซ่ึงลูกคา
สามารถตรวจสอบไดตลอดเวลา   บริษัทบานไทยการเมนทดําเนนิธุรกิจเกีย่วกบัการผลิตและ
สงออกเคร่ืองนุงหมไปยังตางประเทศ เชน ญ่ีปุน, อเมริกา, ฮองกง, ไตหวัน  ลักษณะของการ
ประกอบการ คือ เปนผูรับจางผลิตสินคาใหกับผูวาจาง ตามคําส่ังซ้ือซ่ึงมีปริมาณการส่ังซ้ือแตละ
คร้ังไมเทากัน ซ่ึงชนิดของผลิตภัณฑของบริษัท บานไทยการเมนท แสดงในตารางท่ี 3.2 
 
  
 
 
 
 
 



  49

                ชนิดของผลิตภัณฑของบริษัทบานไทยการเมนท จํากัด ดังแสดงในตารางท่ี 3.2 
                                                         ชนิดของผลิตภัณฑท่ีผลิต 

  ลําดับ            ชื่อผลิตภัณฑ                                 รูปภาพ 
     
 1.  

 
เส้ือผาฝาย 

 
    
  2. 

 
กระเปาผา 

 

 

    
  3. 

 
รองเทา 

 

     
 4. 

 
หมวก 

 
 

 
 

    
  5. 

 
กางเกง 
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     6. ตุกตาผา  

     7. ผาพันคอ 

 
 
                      ตารางท่ี 3.2  ชนิดของผลิตภณัฑของบริษทับานไทย การเมนท 

       ผูวิจัยไดดาํเนินการศึกษาเฉพาะฝายผลิตและฝายวางแผนการผลิต บริษัท บานไทย การเมนท 
จํากัด ซ่ึงไดทําการศึกษาผังโรงงานท่ี แผนกผลิตเส้ือผาฝายเพยีงผลิตภณัฑเดยีวเทานัน้  

 

 


