
บทท่ี 5 
สรุปผล และขอเสนอแนะ 

 
5.1   สรุปผลการดําเนินการ 

จากการดําเนินการแกไขปญหาสภาพเตาสกปรกของโรงไฟฟาแมเมาะ หนวยท่ี 12 

สามารถลดการเกิดสภาพเตาสกปรกท่ีสงผลทําใหสูญเสียกําลังผลิตได โดยไดทําการเปรียบเทียบ
ขอมูลกอนการแกไข และหลังการแกในเร่ืองของคาตาง ๆ ท่ีมีผลตอสภาพเตาสกปรก และคาความ
สูญเสีย 

 5.1.1   ผลตอสภาพเตาสกปรก 

ทําการเปรียบเทียบคากอนดําเนินการ โดยเก็บขอมูลต้ังแตเดือนมกราคม จนถึงเดือน
มีนาคม 2552  ซ่ึงเก็บขอมูลรวม 3 เดือน หลังจากดําเนินการแกไขไดเก็บขอมูลเดือนเมษายน 2552 
เปนเวลา 1 เดือน จากขอมูลท่ีไดมีฐานไมเทากัน คือจํานวนเดือนกอนการแกไขจะมี 3 เดือน แต
ขอมูลหลังการแกไขมี 1 เดือน ผูวิจัยจึงใชวิธีการปรับใหเปนฐานเดียวกันโดยไดนําขอมูลกอนการ
แกไขหารดวย  3  ตารางท่ี 5.1 

ตารางท่ี  5.1  เปรียบเทียบคาตาง ๆ กอนการแกไข และหลังการแกไข 
 

No. บรรยาย กอนการดําเนินการ  
จํานวนคร้ังท่ีเกิด 

 (1ม.ค.-31มี.ค. 2552) 

หลังการดําเนินการ
จํานวนคร้ังท่ีเกิด

(1เม.ย.-30เม.ย. 2552) 

ลดลงคิด      
    เปน 
เปอรเซ็นต 

1 สภาพเตาสกปรกเกินคากําหนด 
 (20-70 %)            

16 ครั้ง / 3 เดือน 

(16/3 =5.3 ครั้ง / เดือน) 

- 100 % 

2 อัตราสวนของอากาศเกินคา
กําหนด (0.72-0.76)            

9  ครั้ง / 3 เดือน 

(9/3 =3 ครั้ง / เดือน) 
2 ครั้ง / เดือน 

 

33.33 % 

3 คารบอนมอนอกไซดเกินคา
กําหนด (-7 - 0)            

4 ครั้ง / 3 เดือน 

(4/3 =1.3 ครั้ง / เดือน) 

1 ครั้ง / เดือน 

 

23.07 % 

4 ออกซิเจนเกินคากําหนด              
(3 – 4.5 %)            

14 ครั้ง/3 เดือน 

(14/3 =4.6 ครั้ง / เดือน) 
1 ครั้ง / เดือน 

 
78.26 % 

5 อากาศสําหรับการเผาไหมเกินคา
กําหนด (340-350 Kg / s)             

- -  

6 แคลเซียมออกไซดเกินคากําหนด 

(13-23 %)             

15 ครั้ง / 3 เดือน 

(15/3 =5 ครั้ง / เดือน) 
1 ครั้ง / เดือน 

 
80 % 
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   ผลลัพธ      
    1.  สภาพเตาสกปรกเกินคากําหนด (20-70 %)                            ลดลง   100 % 
    2.  อัตราสวนของอากาศเกินคากําหนด (0.72-0.76)                    ลดลง   33.33 % 
    3.  คารบอนมอนอกไซดเกนิคากําหนด (-7 - 0)                           ลดลง  23.07 % 
    4.  ออกซิเจนเกินคากําหนด (3.0 -4.5 %)                                     ลดลง  78.26 % 
    5.  อากาศสําหรับการเผาไหมเกินคากําหนด (340-350 Kg / s)    ลดลง   0 % 
    6.  แคลเซียมออกไซดเกนิคากําหนด (13-23 %)                          ลดลง   80 % 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                       
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  5.1  กราฟแสดการเปรียบเทียบคาตาง ๆ กอนการแกไข และหลังการแกไข 
 

  5.1.2  คาความสูญเสีย 
  ไดนําเอาคาความสูญเสียเนื่องจากสภาพเตาสกปรก  มาทําการเปรียบเทียบกอน และ

หลังการแกไข ดําเนินการโดยเก็บขอมูลต้ังแตเดือนมกราคมจนถึงเดือนมีนาคม 2552 รวม 3 เดือน 
หลังจากนั้นไดเก็บขอมูลของเดือนเมษายน 2552 เปนเวลา 1 เดือน นําขอมูลท่ีไดมาเปรียบเทียบกัน 



 98

แตขอมูลมีฐานไมเทากัน คือจํานวนเดือนกอนการแกไขจะมี 3 เดือน แตขอมูลหลังการแกไขมี 1 
เดือน จึงใชวิธีการปรับใหเปนฐานเดียวกันโดยนําขอมูลกอนการแกไขหารดวย 3 ดังรูปท่ี 5.3 
 

ตารางท่ี  5.2   เปรียบเทียบคาความสูญเสียกอนการแกไข และหลังการแกไข 
       

 

 

 
 

ตารางท่ี  5.3  สรุปการเปรียบเทียบคาความสูญเสียกอนการแกไข และหลังการแกไข 
 
No.                     บรรยาย กอนการดําเนินการ 

มีคาความสูญเสยี MWh 
(1 ม.ค.-31 มี.ค.2552) 

หลังการดําเนินการ 
มีคาความสูญเสยี  MWh 
(1 เม.ย.-30 เม.ย.2552) 

ลดลงคิด 
เปน 

เปอรเซ็นต 

1 ลดกําลังผลิตเนื่องจากสภาพเตาสกปรก     1,300.0/3= 433.33 0.0 100.00 % 
2 เตาดับเน่ืองจากสภาพเตาสกปรก        4,445.46/3= 1,481.82 607.67 58.99% 
 รวม 5,745.46/3 =1,915.15 607.67 68.27 % 

 
ผลลัพธ 

   คาความสูญเสียเนื่องจากลดกําลังผลิต มีคาลดลง 100 .00 %    
คาความสูญเสียเนื่องจากเตาดับจากสภาพเตาสกปรก มีคาลดลง  58.99 %    
คาความสูญเสียเนื่องจากลดกําลังผลิต และเตาดับเม่ือรวมกันแลว มีคาลดลง 68.27 %    

                     
 

ลดกําลังผลิต เน่ืองจากสภาพเตาสกปรก     

เตาดับ เน่ืองจากสภาพเตาสกปรก       

ลดกําลังผลิต+เตาดับ เน่ืองจากสภาพเตาสกปรก       
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 5.2   สรุปผลการศึกษา    
งานวิจัยนี้เปนการศึกษา และวิเคราะห เพื่อหาสาเหตุ และแนวทางแกไขในเร่ืองการ

จัดการความเส่ียงดานการปฏิบัติงานของบริเวณผนังเตาท่ีไมสะอาดของโรงไฟฟาแมเมาะ       
หนวยท่ี 12 เนื่องจากพบวามีปญหาในการเกิดเถาบริเวณผนังเตามากกวาหนวยอ่ืน ๆ ซ่ึงผลทําให
เกิดความสูญเสียเม่ือป 2551 เทากับ 21,574.76 ลานหนวย ซ่ึงงานวิจัยคร้ังนี้ไดนําปจจัยหลักท่ีมี
ผลกระทบตอการเกิดเถา 8 ปจจัย มาทําการวิเคราะห โดยไดคนหาสาเหตุของการเกิดปญหาดวย
เคร่ืองมือ การระดมสมอง (Brain Storming) จากผูเช่ียวชาญในการเดินเคร่ือง เพื่อหาปจจัยหลัก
จากการคัดเลือกในตาราง Matrix และหาสาเหตุดวยเคร่ืองมือ แผนภูมิตนไม  (Fault Tree 

Diagram)  จนไดสาเหตุของปญหาแลวนํามาสูกระบวนการ  PDCA  คือ สรางแผนการปฏิบัติงาน  
สรางขอปฏิบัติ และมีการควบคุมกระบวนการดวย Control Chart เพื่อจัดการความเส่ียงดานการ
ปฏิบัติงานของบริเวณผนังเตาท่ีไมสะอาดของโรงไฟฟาแมเมาะ หนวยท่ี 12  

ผลสรุปจากการทําโครงการวิจัยในระยะเวลา 4 เดือน สามารถนําเสนอขอสรุปสําหรับ
การนําไปสูการแกไข และปองกันปญหาการเกิดสภาพบริเวณผนังเตาท่ีไมสะอาดของโรงไฟฟา    
แมเมาะ หนวยท่ี 12 ไดดังนี้ 

1.  เกิดจากผูปฏิบัติงานเดินเคร่ืองขาดความรูความเขาใจในการควบคุมเคร่ืองเกี่ยวกับ
ระบบการเผาไหม  จึงไดจัดใหมีการอบรมพนักงานท่ีมีหนาท่ีเกี่ยวของ เพื่อใหทราบถึงแนวทาง 
และผลกระทบท่ีเกิดข้ึน สงผลใหการควบคุมออกซิเจนเปนไปตามคูมือผูผลิต กอนดําเนินการเกิด 
4.6 คร้ัง / เดือน หลังดําเนินการ เหลือ 1 คร้ัง / เดือน  คิดเปนเปอรเซ็นตท่ีลดลง  78.26 %  และการ
ควบคุมคารบอนมอนอกไซด  กอนดําเนินการเกิดข้ึน 1.3 คร้ัง / เดือน เหลือ 1 คร้ัง / เดือน คิดเปน
เปอรเซ็นตท่ีลดลง 23.07 % และอัตราสวนของอากาศเกินคากําหนด กอนดําเนินการ 3 คร้ัง / เดือน 
เหลือ 2 คร้ัง / เดือน  คิดเปนเปอรเซ็นตท่ีลดลง  33.33 % 

 2.  คุณภาพถานท่ีดีเหลือนอย  ท่ีมีใชอยูปจจุบันตองทําการผสมใหไดคาตามความ
ตองการของโรงไฟฟา เนื่องจากคุณสมบัติถานหินจากบอเหมืองแมเมาะมีความแปรปรวนสูง และมี
แนวโนมท่ีจะกอใหเกิดปญหาเถาในเตาในอนาคต การแกไขใชวิธีการปฏิบัติในการผสมถานมี 3 วิธี 
ทําใหลดการเกิดปญหาจากคุณภาพถานในเร่ืองของคาแคลเซียมออกไซดสูงเกินขอกําหนดจาก       
5 คร้ัง / เดือน เหลือ 1 คร้ัง / เดือน  คิดเปนเปอรเซ็นตท่ีลดลง  80 %  และสงผลลดการเกิดปญหา
เตาสกปรกจาก 5.3 คร้ัง / เดือน เหลือ 0 คร้ัง / เดือน  คิดเปนเปอรเซ็นตท่ีลดลง 100 % 

ผลจากการวิจัยในคร้ังนี้สงผลใหลดความสูญเสียจาก 1915.15 MWh / เดือน เหลือ 
607.67 MWh / เดือน คิดเปนเปอรเซ็นตท่ีลดลง  68.27 % 
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 5.3   ขอเสนอแนะ 
5.3.1  จากขอมูลท่ีพบปญหาหลักก็คือ ระบบการเผาไหม  เกิดจากการควบคุมมากกวา 

ท่ีจะเกิดกับตัวอุปกรณ  ดังนั้นควรมีการดูแล และเอาใจใสตอกระบวนการเผาไหมใหอยูในสภาวะท่ี
เหมาะสม ซ่ึงสงผลตอแนวโนมการลดเถาในเตาได 

5.3.2  อุปกรณท่ีใชในการตรวจสอบการเผาไหมในเตา เชน คาออกซิเจน คาคารบอน 
มอนอกไซด และคาอากาศ เปนส่ิงท่ีมีความสําคัญมากตองดูแลบํารุงรักษา เพื่อใหเกิดความเช่ือม่ัน
ในขอมูล และใหผูปฏิบัติงานควบคุมการเผาไหมเปนไปไดอยางถูกตอง 

5.3.3 ในเรื่องคุณสมบัติของถานหินที่สงใหโรงไฟฟา  ควรจะมีการปรับปรุงการ
วิเคราะหคาถานหลังจากการเผาไหม เนื่องจากปจจุบันการวิเคราะหตองใชเวลา 7 วัน ทําใหเกิด 
ความลาชาตอการแกไขปญหากรณีเตาสกปรก จําเปนตองหาแนวทางในการทราบผลการวิเคราะห
ใหเร็วยิ่งข้ึน เพื่อเปนขอมูลในการแจงเปล่ียนชนิดถาน 
     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 


