
 

 

บทที4่ 

ผลการวิจัย และวิจารณผลการวิจัย 

 
 

4.1 การตรวจสอบกระบวนการเพ่ิมประสิทธิภาพของอนุภาคซิงคออกไซด 

จากกระบวนการเพ่ิมประสิทธิภาพของอนุภาคซิงคออกไซดโดยการทรีทเมนตดวย 

Sodium Silicate Solution (SSS)และCetyltrimethyl ammonium bromide (CTAB)นั้นมี

จุดประสงคเพื่อเปล่ียนแปลงประจุท่ีผิวใหแกอนุภาคซิงคออกไซดโดยโมเลกุลของสารท่ีเติมลงไปนี้

จะไปดูดซับ (adsorption) บริเวณผิวของอนุภาคซิงคออกไซด และอาจเพ่ิมพื้นท่ีผิวจําเพาะ 

(specific surface area) ซ่ึงคาดวาจะสามารถชวยทําใหอนุภาคของซิงคออกไซดกระจายตัว รวมถึง

เพ่ิมความความสามารถในการยึดเกาะระหวางอนุภาคซิงคออกไซดกับโครงขายของยางธรรมชาติ 

(filler-rubber) ไดดียิ่งข้ึนโดยการตรวจสอบความสามารถในการกระจายตัว การเปล่ียนแปลงประจุ

ท่ีผิว และการตรวจสอบหมูฟงกชันของอนุภาคซิงคออกไซดนั้นสามารถตรวจสอบไดดวยZeta 

Potential Analyzer และFourier Transform Infrared (FT-IR) spectroscopy ตามลําดับ 

 

 
 

รูป4.1การตรวจสอบการกระจายตัวในน้ํา(pH~10) ของอนุภาคซิงคออกไซดท่ีทรีทเมนตดวย 

สาร Sodium Silicate Solution (SSS)1 wt%, 5 wt%, 10 wt%, 15 wt%, 20 wt%  

และ 25 wt%ตามลําดับจากซายไปขวา เม่ือต้ังท้ิงไวท่ีอุณหภูมิหอง12 ช่ัวโมง 
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เม่ือนําอนุภาคซิงคออกไซดและอนุภาคซิงคออกไซดท่ีผานกระบวนการเพิ่มประสิทธิภาพ

ไปอัลตราโซนิกกับน้ํากล่ัน พบวาอนุภาคซิงคออกไซดปกติจะแขวนลอยในน้ําและจะตกตะกอน

เม่ือตั้งท้ิงไวประมาณ1-2ช่ัวโมงจากรูป 4.1เ ม่ือเปรียบเทียบกับอนุภาคซิงคออกไซดท่ีผาน

กระบวนการเพิ่มประสิทธิภาพดวย Sodium Silicate Solution (SSS)จะเห็นวามีการกระจายตัว และ

มีความเสถียรของอนุภาคแขวนลอยในน้ําไดดีเม่ือทดสอบโดยการต้ังท้ิงไวท่ีอุณหภูมิหองเปนเวลา 

24 ช่ัวโมงจากการทรีทเมนตดวย SSS พบวาสัดสวนท่ีเหมาะสมคือท่ี 10 wt% จะมีความเสถียรของ

อนุภาคซิงคออกไซดแขวนลอยในนํ้าดีท่ีสุด และในทํานองเดียวกันสําหรับการทรีทเมนตดวย 

CTAB พบวาสัดสวนท่ีเหมาะสมคือท่ี 5 wt% 

4.1.1การตรวจสอบความสามารถในการกระจายตัวดวย Zeta Potential Analyzer 

จากรูป 4.2 จะเห็นวาอนุภาคซิงคออกไซดในสารละลายนํ้าท่ีมี pH~10 กอนผานการทรีท

เมนตดวย SSS และ CTAB จะมีคา ζอยูท่ีประมาณ -40.0mV หลังจากท่ีทรีทเมนตดวย SSS คาζมี

แนวโนมเปนลบเพ่ิมข้ึนตามสัดสวน SSS ท่ีเพิ่มข้ึน โดยมีคาเฉล่ียอยูท่ี-65.9mV ในทางกลับกัน

อนุภาคซิงคออกไซดท่ีทรีทเมนตดวย CTAB คา ζมีแนวโนมเปนบวกเพิ่มข้ึนตามสัดสวน CTAB ท่ี

เพิ่มข้ึนโดยมีคาเฉล่ียอยูท่ี 26.2mV  

 

รูป 4.2กราฟ Zeta potential(ζ)ของอนุภาคซิงคออกไซดท่ีผานการทรีทเมนต 

ดวย SSS และ CTAB 
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จากคา Zeta potential (ζ)จะเห็นวาfunctional reagent ท้ังสองชนิดมีความแตกตางในการ

เปล่ียนประจุท่ีผิวของอนุภาคซิงคออกไซดโดย CTAB นั้นจะสงผลตอการเปล่ียนแปลงประจุท่ีผิว

ไดมากกวาโดยมีคา ∆ζ~60 ในขณะท่ี SSS มีคา∆ζ~20แตท้ังนี้ท้ังนั้นเม่ือเปรียบเทียบการกระจายตัว

และการแขวนลอยในสารละลายน้ําท่ีมี pH~10 คาSSS จะสงผลตอการกระจายตัวและการ

แขวนลอยของอนุภาคซิงคออกไซดไดดีกวา CTAB เนื่องจากคาζมีคาเฉล่ียอยูท่ี-65.9mV ซ่ึงไมอยู

ในชวง-30 mV ถึง 30 mV  

4.1.2การตรวจสอบหมูฟงกชันดวยFT-IR 

การตรวจสอบหมูฟงกชันของอนุภาคซิงคออกไซดท่ีผานกระบวนการเพ่ิมประสิทธิภาพ

จากรูป 4.3FT-IR spectra ของ sodium silicate solution (SSS), อนุภาคซิงคออกไซด (UP-ZnO) 

และอนุภาคซิงคออกไซดท่ีผานการทรีทเมนตดวย SSS (TP-ZnO)  

จากกราฟ SSS พบพีคการถูกดูดกลืนคล่ืนอินฟราเรดในชวงเลขคล่ืน 3464, 1452, 1033

และ 457 cm-1การดูดกลืนท่ีพบมากในชวง 3464cm-1เกิดจากกลุมพันธะไฮดรอกซิล (hydroxyl 

bond) คล่ืนอินฟราเรดในชวง ~890-1020 cm-1เกิดจากการดูดกลืนจากพันธะ Si-O ของกลุมสาร 

SiOH(OH)3
-และในชวงดังกลาวนี้พบวาท่ี ~945 cm-1เปนการดูดกลืนโดยสวนใหญจากพันธะSi-

OH ในกลุมโมโนเมอรของ Si(OH)4สวนชวง 1050-1200 cm-1เปนชวงท่ีเปนลักษณะเฉพาะการ

ดูดกลืนของกลุมพันธะSi-O-Si สําหรับกราฟ UP-ZnOพบพีคท่ีคล่ืนอินฟราเรดถูกดูดกลืนมากของ

กลุมพันธะไฮดรอกซิลท่ี 3456 cm-1และอีกชวงซ่ึงเกิดจากพันธะของZn-Oคือท่ีชวง420 cm-1[18] 

เม่ือเปรียบเทียบกราฟของอนุภาคซิงคออกไซด UP-ZnOกับกราฟของอนุภาคซิงคออกไซด

ท่ีผานการทรีทเมนตดวย SSS (TP-ZnO) พบวาพีคของพันธะ Zn-O อยูท่ี 443 cm-1ซ่ึงแสดงใหเห็น

อิทธิพลของการเปล่ียนแปลงลักษณะและขนาดของอนุภาค นอกจากน้ียังพบพีคการดูดกลืนท่ีชวง 

1018 cm-1ซ่ึงเปนชวงการดูดกลืนท่ีเกิดจากกลุมพันธะของซิลิเกต (silicate species) ทําใหสรุปได

วา SSS มีการดูดซับบนอนุภาคซิงคออกไซด 
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รูป 4.3กราฟ FT-IR spectra ของอนุภาคซิงคออกไซดท่ีผานการทรีทเมนตดวย SSS 

 

รูป 4.4กราฟ FT-IR spectra ของอนุภาคซิงคออกไซดท่ีผานผานการทรีทเมนตดวย CTAB 

 

จากรูป 4.4 FT-IR spectra ของ Cetyltrimethyl ammonium bromide (CTAB), อนุภาคซิ

งคออกไซด (UP-ZnO) และอนุภาคซิงคออกไซดท่ีผานการทรีทเมนตดวยCTAB (TP-ZnO)  

จากกราฟ CTABพบพีคการถูกดูดกลืนคล่ืนอินฟราเรดในชวงเลขคล่ืน 3016, 2918, 2850, 

1485, 962, 912และ 731 cm-1คล่ืนอินฟราเรดท่ีถูกดูดกลืนมากชวง 2800-3020 cm-1เกิดจากการ



 

ดูดกลืนเฉพ

สมมาตร และ

เปนชวงการดู

นอยในชวง 

CH3[16] 

เม่ือเ

ที่ผานการทรี

เห็นอิทธิพลข

2922 และ 2

สรุปไดวา CT

4.1.3

จากก
 

รูป 4.5 ภ

ที่ผา
 
จาก

วาของอนุภา

แตกตางของล
 
 
 

าะของCTAB

ะไมสมมาตร

ดดูกลืนท่ีแสด

3011 cm

เปรียบเทียบก

รีทเมนตดวย C

ของการเปล่ีย

2850 cm-1ซ่ึง

TABมีการดูด

3ศึกษาลักษณ

กลองจุลทรร

าพ FE-SEM

นกระบวนกา
 

ภาพถายจากก

าคซิงคออกไ

ลักษณะผิวเมื่

Bโดยในชวง

รของ C-CH2ใ

ดงการเสียรูป 

m-1เปนการดูด

กราฟของอนภุ

CTAB (TP-Z

นแปลงลักษณ

งเปนชวงการ

ดซับบนอนุภา

ณะของอนุภาค

ศนอิเล็กตรอน

ก)                 

M 50,000X ขอ

ารเพิ่มประสิท

กลองจุลทรร

ซดมีขนาด 1

มอืเปรียบเทียบ

56

 2918, 2

ในโซเมทิลลีน

 (deformation

ดกลืนของกลุ

ภาคซิงคออกไ

ZnO) พบวาพ

ณะและขนาด

ดูดกลืนท่ีเกิด

าคซิงคออกไซ

คซิงคออกไซ

นแบบสองกร

                     

อง   ก) อนุภา

ทธิภาพดวย S

ศนอิเล็กตรอ

100-400nm 

บกอนและหลั

2850cm-1จะส

น (methylene

n)ของกลุมพั

มไมสมมาตร

ไซด UP-ZnO

พีคของพันธะ

ดของอนุภาค น

ดจากกลุมโซเ

ซด 

ซดกระบวนกา

ราด (SEM) 

  ข) 

คซิงคออกไซ

SSS 

นแบบสองก

โดยจากลั

ลังจากการทรีท

สอดคลองกับ

echains)สวน

ันธะ-CH2- แ

รของ C-CH3

Oกับกราฟขอ

ะ Zn-O อยูที่

นอกจากนี้พบ

เมทิลลีน(met

ารเพิ่มประสิท

ซดปกติ ข) อน

ราด (SEI-SE

กษณะอนุภา

ทเมนตดวย S

บการดูดกลืน

นชวง1450-15

และ -CH3 แล

3และกลุมสม

งอนุภาคซิงค

 443 cm-1ซ่ึง

บพีคการดูดก

thylene chai

ทธิภาพดวยภา

 

นุภาคซิงคออก

EM) ดังรูป 4

คจะเห็นวาไ

SSS 

ของกลุม

500 cm-1

ะพีคสวน

มาตร N-

คออกไซด

งแสดงให

กลืนท่ีชวง 

ins)ทําให

าพถาย 

กไซด 

4.5จะเห็น

ไมมีความ



57 

 

4.2 ศึกษาลักษณะของวัสดุผสมยางธรรมชาติกับอนุภาคซิงคออกไซด  

4.2.1 ลักษณะโครงสรางจุลภาคของวัสดุผสมยางธรรมชาติกับอนุภาคซิงคออกไซด 
 

 
 

รูป4.6ภาพถาย SEI-SEM, top views วัสดผุสมยางธรรมชาติกับ 

 ก) ZnOnanopowder ข)Tetrapod shaped ZnO Whisker 

 

จากรูป 4.6 SEI-SEM, top views แสดงลักษณะทางจุลภาคของวัสดุผสมยางธรรมชาติกับ

ZnOnanopowder(ก -1),CTAB-ZnOnanopowder(ก -2),SSS-ZnOnanopowder(ก -3),Tetrapod 

shaped ZnO Whisker (ข-1), CTAB-Tetrapod shaped ZnO Whisker (ข-2) และSSS-Tetrapod 

shaped ZnO Whisker (ข-3)ตามลําดับ ซ่ึงจะเห็นไดวาอนุภาคซิงคออกไซดมีลักษณะการกระจาย

ตัวในเนื้อยางธรรมชาติแตกตางกันโดยเปนผลมากจากการเปล่ียนประจุท่ีผิวของอนุภาคซ่ึงจะเห็น

ไดชัดเจนยิ่งข้ึนเม่ือใชเทคนิค BEI-SEM ดังรูป 4.7  

 

ก‐1)  ก‐2)  ก‐3) 

ข‐1)  ข‐2)  ข‐3) 
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รูป4.7ภาพถายBEI-SEM, top views วัสดผุสมยางธรรมชาติกับ 

ก) ZnOnanopowderข)Tetrapod shaped ZnO Whisker 

 

จากรูป 4.8 ภาพถาย cross section จากกลอง OM (ก) และ BEI-SEM (ข) แสดงลักษณะ

ทางจุลภาคของวัสดุผสมยางธรรมชาติกับZnOnanopowder(ก-1, ข-1),CTAB-ZnOnanopowder 

(ก-2, ข-2) และ SSS-ZnOnanopowder(ก-3, ข-3) ตามลําดับ ซ่ึงจะเห็นไดวาอนุภาคซิงคออกไซดมี

ลักษณะการกระจายตัวในเนื้อยางธรรมชาติแตกตางกัน โดยกรณีของอนุภาคซิงคออกไซดท่ียัง

ไมไดผานการเพิ่มประสิทธิภาพ และอนุภาคซิงคออกไซดท่ีทรีทเมนตดวย CTAB จะมีการกระจาย

ตัวท่ัวท้ังเนื้อยางแต CTAB-ZnOnanopowderจะมีลักษณะของกลุมอนุภาคที่คอนขางสมํ่าเสมอกวา

และกระจายตัวไดดีกวา สวนในกรณีของ SSS-ZnOnanopowder พบการแยกตัวออกเปนช้ันท่ี

ชัดเจนโดยจะไมกระจายตัวท่ัวท้ังเนื้อยางซ่ึงอาจเปนผลมากจากการเปล่ียนประจุท่ีผิวของอนุภาคท่ี

สูงเกินไปทําใหการยึดติดกับโครงขายของยางธรรมชาติไมคอยดีมากนัก  

ก‐1)  ก‐2)  ก‐3) 

ข‐1)  ข‐2)  ข‐3) 
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รูป4.8ภาพถาย cross section วัสดุผสมยางธรรมชาติกับ ZnOnanopowder 

ก) ถายดวย OM ข)ถายดวย BEI-SEM 

 

 
 

รูป4.9ภาพถาย cross section วัสดุผสมยางธรรมชาติกับ Tetrapod shaped ZnO Whisker 

ก) ถายดวย OM ข)ถายดวย BEI-SEM 

ก‐1) 

ก‐2) 

ก‐3) 

ข‐1) 

ข‐2) 

ข‐3) 

ก‐1) 

ก‐2) 

ก‐3) 

ข‐1) 

ข‐2) 

ข‐3) 
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จากรูป 4.9 ภาพถาย cross section จากกลอง OM (ก) และ BEI-SEM (ข) แสดงลักษณะ

ทางจุลภาคของวัสดุผสมยางธรรมชาติกับTetrapod shaped ZnO Whisker(ก-1, ข-1),CTAB-

Tetrapod shaped ZnO Whisker (ก-2, ข-2) และ SSS-Tetrapod shaped ZnO Whisker (ก-3, ข-3) 

ตามลําดับ ซ่ึงจะเห็นไดวาอนุภาคซิงคออกไซดมีลักษณะการกระจายตัวในเน้ือยางธรรมชาติท่ี

คลายๆกัน คือมีการแยกตัวออกเปนช้ันท่ีชัดเจนโดยจะไมกระจายตัวท่ัวท้ังเนื้อยางดังเชนในกรณี

ของZnOnanopowderแตจะมีความหนาของช้ันท่ีแตกตางกัน ซ่ึงผลสวนหนึ่งอาจมากจากการ

เปล่ียนประจุท่ีผิวของอนุภาค และนอกจากน้ันอาจมีผลของการท่ีอนุภาคมีมวลสูงเกินไปทําใหเกิด

การตกตะกอนกอนการเซทตัวของโครงขายยางธรรมชาติ  
 

 
 

รูป4.10ภาพ SEI-SEM วัสดผุสมยางธรรมชาติกับ Tetrapod shaped ZnO Whisker 

 

จากรูป 4.10 ลักษณะการรวมตัวของวัสดุผสมยางธรรมชาติกับ Tetrapod shaped 

ZnOWhisskerหลังผานกระบวนการเพิ่มประสิทธิภาพแลว ในกรณีของการทรีทเมนตตดวย CTAB 

(NR-TT-CTAB)จะเห็นวาT-ZnOยึดเกาะกับเนื้อของยางธรรมชาติไดดีมากสังเกตไดจากปลายเข็ม

ท่ีทะลุออกมาจากเน้ือวัสดุผสมซ่ึงมุมผิวสัมผัส (contact angle) มีนอย เม่ือเปรียบเทียบกับการทรีท

เมนตดวย SSS (NR-TT-SSS) จะเห็นวา T-ZnOกับยางธรรมชาติยังมีมุมผิวสัมผัสท่ีคอนขางมาก 

ซ่ึงช้ีใหเห็นถึงการรวมตัวยังไมคอยดีมากนัก และอาจเปนผลเนื่องมาจากการมีประจุท่ีผิวของ

อนุภาคสูงนั่นเอง 
 
 
 
 

NR‐TT‐CTAB NR‐TT‐SSS
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4.3 สมบัติเชิงกลวัสดุผสมยางธรรมชาติกับอนุภาคซิงคออกไซด 

ในสวนนี้จะทําการศึกษาความแข็งแรงและความยืดหยุนวัสดุผสมยางธรรมชาติและหา

ความสัมพันธของสมบัติเชิงกลกับปริมาณของอนุภาคซิงคออกไซดท่ีเติมในยางธรรมชาติ 

4.3.1การทดสอบแรงดึง (Tensile test ofNR/ ZnOnanocomposites) 

4.3.1.1 กราฟ stress-strain วัสดุผสมยางธรรมชาติกับอนุภาคซิงคออกไซด 

 
รูป 4.11 กราฟ stress-strain วัสดุผสมยางธรรมชาติกับZnOnanopowder 

กอนการทรีทเมนตดวยfunctional reagent 

 

จากรูป 4.11 จะเห็นวาวัสดุผสมยางธรรมชาติกับZnOnanopowderกอนนําไปผาน

กระบวนการเพิ่มประสิทธิภาพในสัดสวน 5 phr(NR-5.0UP) จะแสดงผลการทดสอบแรงดึงไดดี

ท่ีสุดซ่ึงจากกราฟจะเห็นวาคา tensile strength at yield สูงกวายางธรรมชาติ (NR) ประมาณ 15% 

และในทํานองเดียวกันจากรูป 4.12 วัสดุผสมยางธรรมชาติกับ Tetrapod shaped ZnO Whiskerใน

สัดสวน 5 phr (NR-5.0UT)  ก็ใหผลการทดสอบแรงดึงไดดีท่ีสุดเชนกันโดยมีคา tensile strength 

at yield สูงกวายางธรรมชาติ (NR) ประมาณ 10% 
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รูป 4.12 กราฟ stress-strain วัสดุผสมยางธรรมชาติกับ Tetrapod shaped ZnO Whisker 

กอนการทรีทเมนตดวย functional reagent 

 
รูป 4.13 กราฟ stress-strain วัสดุผสมยางธรรมชาติกับZnOnanopowder 

หลังการทรีทเมนตดวย SSS 10 wt% 
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จากรูป 4.13 จะเห็นวาวัสดุผสมยางธรรมชาติในสัดสวน ZnOnanopowder5 phrหลังนําไป

ผานกระบวนการเพิ่มประสิทธิภาพจากการทรีทเมนตดวย SSSในสัดสวน 10wt%ของปริมาณ

อนุภาคซิงคออกไซด (NR-TP-SSS) ซ่ึงแสดงสมบัติการแขวนลอยของอนุภาคซิงคออกไซดท่ีดี เม่ือ

นําไปทดสอบแรงดึงพบวาผลการทดสอบจะตํ่ากวายางธรรมชาติ (NR) ถึง 20%และตํ่ากวาวัสดุ

ผสมยางธรรมชาติกับZnOnanopowder กอนผานกระบวนการเพ่ิมประสิทธิภาพ (NR+UP)ถึง 30%

ท้ังนี้อาจเปนผลมาจากผลจากการแยกตัวเปนช้ันของอนุภาค     อีกท้ังคาZeta potential (ζ) ท่ีเปนลบ

มากข้ึนสงผลถึงการเพ่ิมข้ึนของประจุท่ีผิวของอนุภาคซิงคออกไซดจึงทําใหการยึดติดกันระหวาง

โครงขายของยางธรรมชาติกับผิวของอนุภาคแยลง หลังจากท่ีไดเติม SI-69 พบวาวัสดุผสมใหผล

การทดสอบแรงดึงของวัสดุผสมมีแนวโนมท่ีดีข้ึนเนื่องจากจากSI-69เขาไปเขาทําปฏิกิริยากับหมูไซ

ลานอลของ SSS และโครงขายของยางธรรมชาติซ่ึงในสัดสวนท่ีเติม SI-69 ลงไป 2.18 wt% ของ

ปริมาณอนุภาคซิงคออกไซด (NR-TP-SSS-3DSI69)  จะแสดงคา tensile strength at yield ใน

ระดับท่ีใกลเคียงกับยางธรรมชาติ (NR) แตก็ยังตํ่ากวา NR+UP 

 
รูป 4.14 กราฟ stress-strain วัสดุผสมยางธรรมชาติกับZnOnanopowder 

หลังการทรีทเมนตดวย CTAB 0.5 wt%, 1.0 wt%, 1.5 wt% และ 2.0 wt% 
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จากรูป 4.14 จะเห็นวาวัสดุผสมยางธรรมชาติในสัดสวน ZnOnanopowder 5 phrหลัง

นําไปผานกระบวนการเพ่ิมประสิทธิภาพจากการทรีทเมนตดวย CTAB ในสัดสวน0.5 wt%, 1.0 

wt%, 1.5 wt% และ 2.0 wt% ของปริมาณอนุภาคซิงคออกไซด เม่ือนําไปทดสอบแรงดึงพบวาการ

ทรีทเมนตอนุภาคซิงคออกไซดดวย CTAB 1.0 wt% (NR-TP-1.0CTAB) ใหผล tensile strength 

at yield ท่ีดีท่ีสุดซ่ึงสูงกวายางธรรมชาติ (NR) ถึง 40% และสูงกวาวัสดุผสมยางธรรมชาติกับ

ZnOnanopowder กอนผานกระบวนการเพิ่มประสิทธิภาพ (NR-UP)ถึงเกือบ50% ท้ังนี้เปนผลมา

จากคา Zeta potential (ζ) ท่ีเปนบวกและประจุท่ีผิวของอนุภาคซิงคออกไซดมีคาไมสูงมากนักจึงทํา

ใหการยึดติดกันระหวางโครงขายของยางธรรมชาติกับผิวของอนุภาคไดดีอีกท้ังมีการกระจายตัว

ของอนุภาคท่ีดีข้ึนดวย 

 
รูป 4.15 กราฟ stress-strain วัสดุผสมยางธรรมชาติกับZnOnanopowder 

หลังการทรีทเมนตดวย SSS 10 wt% เทียบกับ CTAB 1.0 wt% 

 

จากรูป 4.15 เม่ือเปรียบเทียบวัสดุผสมยางธรรมชาติในสัดสวน ZnOnanopowder 5 phr

หลังนําไปผานกระบวนการเพ่ิมประสิทธิภาพจากการทรีทเมนตดวย CTAB 1.0 wt% และ SSS 10 

wt% โดยเติม SI-69 เพิ่มลงไป 2.18wt% เม่ือนําไปทดสอบแรงดึงพบวาการทรีทเมนตอนุภาคซิงคอ

อกไซดดวย CTAB (NR-TP-1.0CTAB-3DSI69) ใหผล tensile strength at yield ท่ีดีท่ีสุดซ่ึงสูง
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กวายางธรรมชาติ (NR) ถึง 15% และสูงกวาวัสดุผสมยางธรรมชาติกับZnOnanopowder กอนผาน

กระบวนการเพิ่มประสิทธิภาพ (NR-UP)ถึง 50% ในขณะท่ีการทรีทเมนตอนุภาคซิงคออกไซดดวย 

SSS (NR-TP-SSS-3DSI69) ใหผลการทดสอบแคใกลเคียงกับยางธรรมชาติ (NR) เทานั้น 

 
รูป 4.16 กราฟ stress-strain วัสดุผสมยางธรรมชาติกับ Tetrapod shaped ZnO Whisker 

หลังการทรีทเมนตดวย SSS 10 wt% เทียบกับ CTAB 1.0 wt% 

 

จากรูป 4.16 เม่ือเปรียบเทียบวัสดุผสมยางธรรมชาติในสัดสวน Tetrapod shaped ZnO 

Whisker 5 phrหลังนําไปผานกระบวนการเพิ่มประสิทธิภาพจากการทรีทเมนตดวย CTAB 1.0 

wt%  และ SSS 10 wt% โดยเติม SI-69 เพิ่มลงไป 2.18 wt% เม่ือนําไปทดสอบแรงดึงพบวาการ

ทรีทเมนตอนุภาคซิงคออกไซดดวย SSS(NR-TT-SSS-3DSI69) ใหผล tensile strength at yield ท่ี

ดีท่ีสุดซ่ึงสูงกวายางธรรมชาติ (NR) ถึง 25% และสูงกวาวัสดุผสมยางธรรมชาติกับTetrapod 

shaped ZnO Whiskerกอนผานกระบวนการเพิ่มประสิทธิภาพ (NR-UT)ถึง 40% ในขณะท่ีการท

รีทเมนตอนุภาคซิงคออกไซดดวย CTAB(NR-TT-1.0CTAB-3DSI69) ใหผล tensile strength at 

yield สูงกวายางธรรมชาติ (NR) 17% และสูงกวาวัสดุผสมยางธรรมชาติกับ Tetrapod shaped ZnO 

Whisker กอนผานกระบวนการเพิ่มประสิทธิภาพ (NR-UT)32% 
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4.3.1.2คาความทนตอแรงดึง(tensile strength at yield)วัสดุผสมยางธรรมชาติกับ 

อนุภาคซิงคออกไซด 
 
 

 

รูป 4.17 กราฟ tensile strength at yield วัสดุผสมยางธรรมชาติกับZnOnanopowder 

หลังการทรีทเมนตดวย SSS 10 wt% เทียบกับ CTAB 1.0 wt% 

 

จากรูป 4.17 และ 4.18 เม่ือเปรียบเทียบความทนตอแรงดึง (tensile strength at yield) วัสดุ

ผสมยางธรรมชาติท่ีเสริมแรงดวยZnOnanopowder (ZnO) กับ Tetrapod shaped ZnO Whisker(T-

ZnO) จะเห็นวา T-ZnOชวยเพิ่มความทนตอแรงดึงไดสูงกวา ZnOและสูงกวายางธรรมชาติไดโดย

จะเห็นไดอยางชัดเจน จากวัสดุผสมยางธรรมชาติท่ีเสริมแรงดวย T-ZnOท่ีผานการทรีทเมนตดวย 

SSS (NR-TP-SSS-3DSI69) ดังท่ีไดอธิบายไวแลวขางตน 
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รูป 4.18 กราฟ tensile strength at yield วัสดุผสมยางธรรมชาติกับ Tetrapod shaped 

ZnO Whisker หลังการทรีทเมนตดวย SSS 10 wt% เทียบกับ CTAB 1.0 wt% 

 

4.3.2 ความแข็งวัสดุผสมยางธรรมชาติ(Hardness ofNR/ ZnOnanocomposites) 

 

รูป 4.19 กราฟความสัมพันธของคา hardness วัสดุผสมยางธรรมชาติกับZnOnanopowder 

หลังการทรีทเมนตดวย SSS 10 wt% 
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รูป 4.20 กราฟความสัมพันธของคา hardness วัสดุผสมยางธรรมชาติกับZnOnanopowder 

หลังการทรีทเมนตดวย CTAB 0.5 wt%, 1.0 wt%, 1.5 wt% และ 2.0 wt% 

 

รูป 4.21 กราฟความสัมพันธของคา hardness วัสดุผสมยางธรรมชาติกับZnOnanopowder 

หลังการทรีทเมนตดวย SSS 10 wt% เทียบกับ CTAB 1.0 wt% 
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รูป 4.22 กราฟความสัมพันธของคา hardness วัสดุผสมยางธรรมชาติกับ Tetrapod shaped ZnO 

Whisker หลังการทรีทเมนตดวย SSS 10 wt% เทียบกับ CTAB 1.0 wt% 

 

การวิเคราะหคาความแข็งของวัสดุผสมยางธรรมชาติโดยเทคนิคShore type “A” 

Durometer ตามมาตรฐาน ASTM D2240จากกราฟพบวาวัสดุผสมยางธรรมชาติท่ีเสริมแรงดวย

อนุภาคซิงคออกไซดท่ียังไมไดผานกระบวนการเพ่ิมประสิทธิภาพท้ัง ZnOnanopowderและ 

Tetrapod shaped ZnO Whisker จะสงผลใหคาความแข็งลดลงเม่ือเปรียบกับวัสดุผสมท่ีเติมอนุภาค

ซิงคออกไซดท่ีผานกระบวนการเพิ่มประสิทธิภาพที่เหมาะสมจะชวยทําเพิ่มคาความแข็งวัสดุผสม

ยางธรรมชาติได 
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ตาราง 4.1 ตารางสรุปสมบัติทางกลวัสดุผสมของยางธรรมชาติกับอนุภาคซิงคออกไซด   

 
 

4.4 สมบัติทางความรอนวัสดุผสมยางธรรมชาติกับอนุภาคซิงคออกไซด 
 

ตาราง 4.2 ตารางวิเคราะหการสูญเสียน้ําหนักในแตละชวงอุณหภูมิ 

 

mixtures 
%wt loss 

100-240oC 240-380oC 380-550oC 550-700oC 
NR 1.609 70.045 27.533 0.876 

NR-TT-CTAB 2.095 59.302 34.017 0.034 

NR-TT-SSS 1.447 64.447 29.147 0.155 

 
 
 
 

mixtures 
Tensile stress at % Modulus (Mpa) Tensile Strength 

at Yield (Mpa) 

Hardness 
(shore A) 20% 50% 100% 200% 300% 

NR 1.10 1.70 2.30 3.10 3.10 3.01 45.61 

NR+UP 1.60 2.50 3.10 3.60 3.60 3.25 39.68 

10%SSS 0.60 1.40 1.90 2.50 2.50 2.34 43.33 

10%SSS+1DSI69 1.10 1.40 1.90 2.50 2.50 2.45 43.20 

10%SSS+2DSI69 0.60 1.20 1.90 2.30 2.30 2.40 42.75 

10%SSS+3DSI69 1.40 1.90 2.30 2.70 3.10 2.60 42.71 

NR 2.70 3.00 3.30 3.30 4.00 3.25 47.81 

NR+UP 1.70 2.30 3.00 3.30 4.30 3.06 41.08 

0.5%CTAB 1.70 2.30 3.00 3.30 5.30 2.94 36.68 

1.0%CTAB 3.00 4.00 4.70 5.30 7.30 4.54 39.89 

1.5%CTAB 2.70 3.30 4.00 4.70 6.70 3.82 41.08 

2.0%CTAB 3.00 3.70 4.30 5.00 7.00 4.18 40.65 

NR 2.00 2.70 3.00 3.00 3.30 3.25 48.09 

NR+UP 2.00 2.30 2.70 2.70 3.70 2.50 39.82 

NR+TP+1.0CTAB 2.00 2.70 3.00 3.00 4.00 2.88 41.16 

NR+TP+1.0CTAB+3DSi69 2.70 3.70 4.00 4.00 5.00 3.76 41.74 

NR+TP+10SSS+3DSi69 1.70 2.70 3.00 3.00 4.80 2.85 46.82 

NR 2.00 2.70 3.00 3.00 3.30 3.25 48.09 

NR+UT 2.00 2.70 3.00 3.00 4.00 2.88 40.82 

NR+TT+1.0CTAB 2.70 3.70 3.70 4.00 5.00 3.54 41.22 

NR+TT+1.0CTAB+3DSi69 3.00 3.70 4.00 4.30 5.30 3.82 42.14 

NR+TT+10SSS+3DSi69 3.00 4.00 4.00 4.30 6.00 4.06 48.71 
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รูป 4.23การวิเคราะหThermogravimetric Analysis(TGA) 
 

การวิเคราะหการสูญเสียน้ําหนักของวัสดุผสมของยางธรรมชาติเม่ือไดรับความรอน

(Thermogravimetric Analysis: TGA)ซ่ึงจะวัดน้ําหนักของสารตัวอยางเม่ือมีการเปล่ียนแปลง

อุณหภูมิจากกราฟไดวิเคราะหการสูญเสียน้ําหนักในแตละชวงดังแสดงในตารางท่ี 4.2จากชวง

อุณหภูมิ 240-380oCวัสดุผสมยางธรรมชาติกับอนุภาค Tetrapod shaped ZnO Whiskerท่ีผานการ

เพิ่มประสิทธิภาพดวย CTAB(NR-TT-CTAB)และSSS (NR-TT-SSS) พบการสูญเสียน้ําหนักนอย

กวายางธรรมชาติ (NR) 10.473%และ5.598% ตามลําดับ จากขอมูลนี้ทําใหทราบวาวัสดุผสมยาง

ธรรมชาติมีสเถียรภาพทางความรอนท่ีดีข้ึน 

นอกจากนั้นกราฟวัสดุผสมยางธรรมชาติท่ีเสริมแรงดวยอนุภาคซิงคออกไซดยังแสดงถึง

ปริมาณของแข็งท่ีเหลือในชวงอุณหภูมิ 550-700oC ซ่ึงเปนหลักฐานท่ียืนยันไดวามีปริมาณอนุภาค

ซิงคออกไซดในสัดสวนประมาณ 5 phrในวัสดุผสมยางธรรมชาติ 
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4.5 วิจารณผลการวิจัย 

- การผสมอนุภาคซิงคออกไซด ในปริมาณเปอรเซ็นตนอยๆ เปนการเพิ่มความแข็งแรงและ

คามอดุลัส เนื่องจากอนุภาคซิงคออกไซด มีการกระจายตัวสมํ่าเสมอในยางธรรมชาติ ดังภาพจาก 

SEM ขางตน ทําใหมีแรงยึดบริเวณรอยตอระหวางอนุภาคซิงคออกไซดกับโมเลกุลของยาง

ธรรมชาติ และอนุภาคซิงคออกไซดจะดูดกลืนพลังงานเอาไวขณะมีการยืดหยุนเกิดขึ้น  

- เม่ือผสมอนุภาคซิงคออกไซดในปริมาณมากเกินไปจะเกิดการจับกันเปนกลุมกอน 

เนื่องจากโดยปกติแลวอนุภาคซิงคออกไซดกับยางธรรมชาติเปนการรวมตัวกันท่ีมีลักษณะคลายน้ํา

กับน้ํามัน นั่นคืออนุภาคซิงคออกไซดเปนอนุภาคท่ีมีประจุ สวนยางธรรมซาตินั้นจะเปนโมเลกุลท่ี

ไมมีประจุ ดังนั้นแรงอันตระกิริยาระหวางอนุภาคกับอนุภาค (filler-filler interaction) จะมีอิทธิพล

มากกวาแรงกิริยาระหวางอนุภาคกับยางธรรมชาติ (filler-rubberinteraction) ทําใหอนุภาคซิงคออก

ไซดเกิดการเล่ือนไปมาไดงาย เนื่องจากการท่ีอนุภาคซิงคออกไซดมาอยูใกลกันจะมีแรงกระทําตอ

กันเปนแรงอยางออนท่ีเรียกวาแรงแวนเดอรวาลส (van der Waals force) จึงทําใหผลการทดสอบ

สมบัติเชิงกลของวัสดุผสมอาจลดลง 

- การเพ่ิมประสิทธิภาพอนุภาคซิงคออกไซดดวย CTAB แสดงโครงสรางดังรูป 4.24 และ 

SSS แสดงโครงสรางดังรูป 4.25ซ่ึงจะเห็นวามีสวนของโมเลกุลท่ีมีข้ัวทําใหสามารถยึดติดอนุภาคซิ

งคออกไซดดวยแรงระหวางข้ัว (dipole-dipole force) ไดงายเนื่องจากอนุภาคซิงคออกไซดแสดง

ประจุท่ีผิวเปนบวกเม่ืออยูในสารละลายน้ํา ซ่ึงสวนของโมเลกุลท่ีไมมีข้ัวก็จะมีรูปแบบตามยึดติดท่ี

ผิวอนุภาคไดหลายรูปแบบเชน Tail, Loop และ Train แสดงดังรูป 4.26 ซ่ึงในสวนนี้เองท่ีจะชวยให

อนุภาคซิงคออกไซดสามารถกระจายตัวไดดียิ่งข้ึน ซ่ึงนอกจากจะชวยเพิ่มพื้นท่ีผิวเฉพาะใหกับ

อนุภาคแลวในสวนนี้จะเปนสารอินทรียซ่ึงมีความเปนข้ัวต่ําจึงเขากับยางธรรมชาติไดงาย 

 

รูป 4.24แสดงโครงสรางโมเลกุลของ Cetyltrimethyl ammonium bromide (CTAB)[27] 
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รูป 4.25แสดงโครงสรางโมเลกุลของ Sodium trisilicate solution (SSS) [12] 

 

 
 

รูป 4.26แสดงรูปแบบการยึดติดของสายโซโมเลกุลบนผิวอนุภาคTail, Loop และ Train[28] 

 

จากผลการทดสอบสมบัติเชิงกล และสมบัติเชิงความรอน ทําใหทราบวาการเติมอนุภาค    

ซิงคออกไซดในยางธรรมชาตินั้นเปนการเพิ่มสมบัติเชิงกลและสมบัติเชิงความรอนใหแกยาง

ธรรมชาติโดยทําใหยางธรรมชาติมีความแข็งแรง ยืดหยุนไดดี มีเสถียรภาพทางความรอนท่ีดีข้ึน 

และสมบัติตางๆ  เหลานี้ ทําใหสามารถนําวัสดุผสมยางธรรมชาติท่ี เสริมแรงดวยอนุภาค                   

ซิงคออกไซดไปประยุกตใชในอุตสาหกรรมตอไปได 
 


