
บทที่ 3

วิธีการดําเนินงานวิจัย

ในงานวิจัยน้ีผูวิจัยตองการสรางแบบจําลองทางคณิตศาสตรสําหรับการมอบหมายงานของ
สายการผลิตไกตัดแตงพิเศษ เพื่อลดระยะเวลาในการวางแผน และทําใหการวางแผนการมอบหมาย
งานมีประสิทธิภาพมากขึ้น มุงเนนการใชประโยชนทรัพยากรสูงสุด โดยผูวิจัยไดทําการออกแบบ
วิธีการดําเนินงานวิจัยซึ่งขั้นตอนหลักดังตอไปน้ี

1. ศึกษาสภาพปจจุบันและกระบวนการของโรงงานและหนวยงานที่เกี่ยวของ
2. รวบรวมและวิเคราะหปจจัยที่มีผลกระทบตอการวางแผนการมอบหมายงานประจําวัน
3. สรางตัวแบบทางคณิตศาสตรแบบพารามิเตอรคงที่ สําหรับการวางแผนการมอบหมาย

งานของสายการผลิตไกตัดแตงพิเศษ
4. ตรวจสอบความถูกตองของตัวแบบทางคณิตศาสตรแบบพารามิเตอรคงที่
5. สรางตัวแบบทางคณิตศาสตรแบบฟซซีพารามิเตอร สําหรับการวางแผนการมอบหมาย

งานของสายการผลิตไกตัดแตงพิเศษ
6. ตรวจสอบความถูกตองของตัวแบบทางคณิตศาสตรแบบฟซซีพารามิเตอร
7. ทดลองใชและเปรียบเทียบผลลัพธของตัวแบบที่สรางกับวิธีการเดิม
8. ออกแบบสวนเชื่อมตอประสานงานระหวางผูใชงาน (User Interface)
9. สรุปงานวิจัย รวบรวมอุปสรรคปญหาและเสนอขอเสนอแนะ

สามารถสรุปเปนแผนผังขั้นตอนการดําเนินงานวิจัยไดดังรูป 3.1
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รูป 3.1 แผนผังขั้นตอนการดําเนินงานวิจัย

ศึกษาสภาพปจจุบันและกระบวนการของโรงงานและ
หนวยงานที่เกี่ยวของ

รวบรวมและวิเคราะหปจจัยที่มีผลกระทบตอการวาง
แผนการมอบหมายงานประจําวัน

สรางตัวแบบทางคณิตศาสตรแบบพารามิเตอรคงที่
สําหรับการวางแผนการมอบหมายงาน

สรางตัวแบบทางคณิตศาสตรแบบฟซซีพารามิเตอร
สําหรับการวางแผนการมอบหมายงาน

สรุปผลการวิจัยและขอเสนอแนะ

ตรวจสอบความถูกตอง
ของตัวแบบ

ปรับปรุงแกไข

ตรวจสอบความถูกตอง
ของตัวแบบ

ปรับปรุงแกไข

ทดลองใชและเปรียบเทียบผลลัพธของตัวแบบที่สราง
กับวิธีการเดิม

ออกแบบสวนเชื่อมตอประสานงานระหวางผูใชงาน
(User Interface)

Yes

Yes

No

No
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3.1. ศึกษาสภาพปจจุบันและกระบวนการของโรงงานและหนวยงานท่ีเกี่ยวของ
ศึกษาสภาพปจจุบันและกระบวนการของโรงงานและหนวยงานที่เกี่ยวของ รวมไปถึง

ปญหาของโรงงานพรอมทั้งเก็บรวบรวมขอมูลในหนวยงานที่เกี่ยวของ ซึ่งมีรายละเอียดดังน้ี
1) ขอมูลของโรงงานและผลิตภัณฑของโรงงาน
2) กระบวนการไหลของผลิตภัณฑ
3) การแบงจําแนกชนิดของผลิตภัณฑ
4) ขั้นตอนการทํางานในกระบวนการผลิต

3.2. รวบรวมและวิเคราะหปจจัยท่ีมีผลกระทบตอการวางแผนการมอบหมายงานประจําวัน
เพื่อศึกษาขั้นตอนการวางแผนการมอบหมายงานประจําวันของสายการผลิตสินคาตัดแตง

พิเศษ รวมทั้งรวบรวมขอมูลและปจจัยที่มีผลกระทบตอการวางแผน อาทิเชน
- ขอมูลของผลิตภัณฑที่เปนสินคาตัดแตงพิเศษทั้งหมด รวมถึงวัตถุดิบที่นํามาใช ปริมาณ

วัตถุดิบที่มีและปริมาณความตองการของสินคาในแตละวัน
- ขอมูลของสายการผลิตสินคาตัดแตงพิเศษ เชน จํานวนสายการผลิต จํานวนพนักงานใน

แตละสายการผลิต ความสามารถและประสิทธิภาพในการผลิตสินคาแตละชนิดของแตละ
สายการผลิต เวลาในการปฏิบัติงานของพนักงานแตละกะ การทํางานลวงเวลา

3.3. สรางตัวแบบทางคณิตศาสตรแบบพารามิเตอรคงท่ี สําหรับการวางแผนการมอบหมายงาน
ของสายการผลิตไกตัดแตงพิเศษ

การสรางตัวแบบทางคณิตศาสตรแบบพารามิเตอรคงที่ (Deterministic Model) สําหรับการ
วางแผนการมอบหมายงานประจําวันในสายการผลิตสินคาพิเศษ มีขั้นตอนสําคัญดังน้ี

1) การกําหนดสมการวัตถุประสงค
2) การกําหนดตัวแปรตัดสินใจ
3) เงื่อนไขบังคับ (Constraints)

จากปจจัยทั้งหมดที่ศึกษามาไดมีวัตถุประสงคเพื่อใหมีรายไดจากสินคาที่ผลิตมากที่สุด
(Revenue) และกําหนดตัวแปรตัดสินใจ (Decision Variable) คือ เวลาในการมอบหมายให
สายการผลิตที่ ผลิตสินคาที่ ในวันที่ ( , , ) ปริมาณสินคาคงคลังของสินคาชนิดที่ ในวันที่

, ปริมาณสินคาขาดสงชนิดที่ ในวันที่ , โดยมีเงื่อนไขหรือขอจํากัดตางๆไดแก
- เงื่อนไขดานความสามารถในการผลิตสินคาแตละชนิดของสายการผลิต
- เงื่อนไขดานชั่วโมงการทํางาน
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- เงื่อนไขดานปริมาณความตองการสินคา
- เงื่อนไขดานการใชวัตถุดิบ
- เงื่อนไขดานสินคาคงคลัง
- เงื่อนไขดานสินคาขาดสง (Backorder)

3.4. ตรวจสอบความถูกตองของตัวแบบทางคณิตศาสตรแบบพารามิเตอรคงท่ี
เปนการตรวจสอบความถูกตองของโปรแกรม (Verification) และการตรวจสอบความ

ถูกตองของตัวแบบคณิตศาสตร (Validation) กอนที่จะนําไปใชงานจริง และทําการปรับปรุงแกไข
เมื่อตัวแบบทางคณิตศาสตรที่สรางยังไมถูกตอง

3.5. สรางตัวแบบทางคณิตศาสตรแบบฟซซีพารามิเตอร สําหรับการวางแผนการมอบหมายงาน
ของสายการผลิตไกตัดแตงพิเศษ

สรางตัวแบบทางคณิตศาสตรแบบฟซซีพารามิเตอร (Fuzzy Model) โดยกําหนดปริมาณ
ความตองการสินค าแตละชนิดเปน พารามิ เตอรแบบฟซซี โดยมี ตัว เลขฟซซีคือ , =

, , , , , โดย , − , , , + , เปนชวงปริมาณความตองการสินคาชนิดที่ ในวันที่
ตํ่าสุดและสูงสุดตามลําดับ

3.6. ตรวจสอบความถูกตองของตัวแบบทางคณิตศาสตรแบบฟซซีพารามิเตอร
เปนการตรวจสอบความถูกตองของโปรแกรม (Verification) และการตรวจสอบความ

ถูกตองของตัวแบบคณิตศาสตร (Validation) กอนที่จะนําไปใชงานจริง และทําการปรับปรุงแกไข
เมื่อตัวแบบทางคณิตศาสตรที่สรางยังไมถูกตอง

3.7. ทดลองใชและเปรียบเทียบผลลัพธของตัวแบบท่ีสรางกับวิธีการเดิม
ทดลองใชตัวแบบทางคณิตศาสตรที่สรางขึ้นและพิจารณาผลลัพธดานปริมาณสินคาที่ผลิต

ไดทั้งหมด (Throughput) ปริมาณสินคาขาดสง (Backorder) และรายไดจากสินคาที่ผลิตได
(Revenue) โดยใชโปรแกรม LINGO v.5.0 และเปรียบเทียบผลลัพธที่ไดจากตัวแบบคณิตศาสตรที่
สรางกับวิธีการเดิมที่บริษัทใชอยูในปจจุบัน
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3.8. ออกแบบสวนเชื่อมตอประสานงานระหวางผูใชงาน (User Interface)
ออกแบบสวนเชื่อมตอประสานงานระหวางผูใชงาน (User Interface) โดยใชโปรแกรม

Excel เพื่อใหผูใชงานสามารถใชกรอกขอมูลตางๆที่ตองมีการเปลี่ยนเปลี่ยนแปลงไดงายและให
โปรแกรม LINGO v.5.0 สามารถดึงขอมูลจากโปรแกรม Excel ได

3.9. สรุปงานวิจัย รวบรวมอุปสรรคปญหาและเสนอขอเสนอแนะ
จากขั้นตอนที่กลาวมาขางตน ก็จะนําไปสูการสรุปผลการวิจัย และขอเสนอแนะเพิ่ม เติม

มากขึ้น ในแงของการใชงาน และการปรับปรุงงานตอไป เพื่อใหมีศักยภาพในการแขงขันเพิ่มมาก
ขึ้นไปอีก


