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บทคัดย่อ 
 

งานวจิยัน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อพฒันากระบวนการผลิตเส้นใยธรรมชาติจาก ล าตน้กลว้ยโดย
ศึกษากระบวนการแยกเส้นใยกลว้ยดว้ยวธีิการใชค้วามร้อนหรือการตม้ ศึกษา  4 ปัจจยั ไดแ้ก่ สาย
พนัธ์ุกลว้ย  ช่วงอายขุองตน้กลว้ย  ความเขม้ขน้ของสารเคมีและระยะเวลาในการตม้  ปัจจยัดงักล่าว
ถูกก าหนดใหเ้ป็นปัจจยัพื้นฐานท่ีส่งผลต่อคุณสมบติัของเส้นใยกลว้ย  โดยผลตอบคือ ค่าความเคน้ 
ค่าความเครียดและค่ายงัมอดูลสัซ่ึงงานวจิยัคร้ังน้ีใชเ้ทคนิค ออกแบบการทดลองเชิงแฟคทอเรียล
แบบสามระดบัและวเิคราะห์ผลการทดลองทางสถิติ 

การวเิคราะห์ขอ้มูลเชิงสถิติท่ีระดบันยัส าคญั (α) เท่ากบั 0.05 พบวา่ปัจจยัท่ีมีอิทธิพลใน
การทดลองมี 3ปัจจยัคือ สายพนัธ์ุ  ช่วงอายแุละความเขม้ขน้ของสารเคมี โซเดียมไฮดรอกไซด์ มีผล
และระดบัปัจจยัท่ีเหมาะสมของการแยกเส้นใยกลว้ย คือ สายพนัธ์ุกลว้ยน ้าวา้ ช่วงอายหุลงัเก็บเก่ียว
และความเขม้ขน้ของโซเดียมไฮดรอกไซด์ 10%ส่วนปัจจยัดา้นระยะเวลาในตม้ไม่มีอิทธิพลในการ
ทดลองจึงใชร้ะยะเวลาตม้ท่ีเหมาะสม คือ 4 ชัว่โมงเน่ืองจากใชร้ะยะเวลาท่ีนอ้ยท่ีสุดในการทดลอง
เม่ือน าเส้นใยกลว้ยวดัค่าความสามารถในการตา้นทานแรงดึงสูงท่ีสุดโดยค่าความเคน้เท่ากบั 713.65 
MPaค่าความเครียดเท่ากบั 8.58 MPaและค่ายงัมอดูลสัเท่ากบั 33,556.34 MPa 

 เม่ือ เปรียบเทียบคุณสมบติัของเส้นใยกลว้ยกบัเส้นใยปอ พบวา่ ค่าความ เคน้ ค่าความเครียด
และค่ายงัมอดูลสั มีค่ามากกวา่เส้นใยปอ โดย ค่าความเครียดมีค่ามากกวา่คิดเป็น 0.31%โดยค่า
ความเครียดมีค่ามากกวา่คิดเป็น 45.69% และ ค่ายงัมอดูลสั มีค่ามากกวา่คิดเป็น 21.64%เม่ือ
เปรียบเทียบคุณสมบติัของเส้นใยกลว้ยกบัเส้นใยป่าน พบวา่ ค่าความเคน้ค่าความ เครียดและค่ายงั
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มอดูลสัโดยค่าความเคน้มีค่า มากกวา่เส้นใยป่ านคิดเป็น 2.53% ค่าความเครียด มีค่ามากกวา่เส้นใย
ป่านคิดเป็น 23.89% ส่วนค่ายงัมอดูลสัมีค่ามากกวา่ เส้นใยป่านคิดเป็น 43.45%จะเห็นไดว้า่ เส้นใย
กลว้ยมีคุณสมบติัเชิงกลท่ี ดีกวา่ เส้นใยปอและเส้นใยป่าน เม่ือเปรียบเทียบคุณสมบติัของเส้นใย
กลว้ยกบั งานวจิยัท่ีผา่นมาพบวา่ เส้นใยกลว้ยในงานวจิยัคร้ังน้ีมีค่ายงัมอดูลสัมากกวา่เป็นคิดเป็น 
63.20%การพฒันาเส้นใยกลว้ยจากงานวจิยัในคร้ังน้ีจึงน าเอาเส้นใยกลว้ยไปทดลองทอเป็นผา้ พบวา่
สามารถน าไปทอเป็นผา้ได ้มีความเหนียว รวมถึงมีสีท่ีสวยงาม และมีความมนัวาว ซ่ึงเหมาะท่ีจะ
น าไปแปรรูปเป็นผลิตภณัฑห์ตัถกรรมอ่ืนต่อไป 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

ฉ 

Thesis Title  Process Development of Banana Stem Fiber for Household 
Textile Industry 

 
Author Ms. ChentiraOunsang 
 
Degree Master of Engineering (Industrial Engineering) 
 
Thesis Advisor Assoc. Prof. SermkiatJomjunyoug 
 

ABSTRACT 
 
 The purpose of this thesis is to examine and encourage the development in the process of 
banana stem fiber for householdtextile industry. The study will be conducted by considering the 
main factors: type of banana; age; concentration of chemical; andboiling time.Those concerned 
factors are regarded as the fundamental factors that affect the capability and qualification of the 
banana stem fiber.This research employs the 'three-level factorial design of experiment' in the 
examination and analyses the result of the experiment by'Minitab' program. 
 The statistical analysis at the significance level of the results of 0.05(α = 0.05). This 
indicated that there are two factors that effect in the experiment which are the type of banana and 
the concentration of Sodiumhydroxide. It turns out that the most appropriate type of banana in the 
experiment is ‘cultivated banana’ with ‘10% concentration of Sodiumhydroxide’ would be able to 
produce the best capability of  tensile properties with the average stress at 702.42 MPa, the 
average strain at 10.03 MPa, and the average Young's Modulus at 33,781.2 MPa 
 The comparison of mechanical properties between the banana stem fiber and jute fiber 
shows that the banana fiber has less stress than the jute fiber at 2.88%, more strain at 60.42% and 
more Young's Modulus at 16.48%. Whereas the comparison of mechanical properties between the 
banana stem fiber and ramie fiber indicates that the banana stem fiber has more stress than the 
ramie fiber at 14.85%, more strain than ramie fiber at 20.05% and higher Young's Modulus than 
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ramie fiber at 63.54%.This indicates that the banana stem fiber has similar capability of 
mechanical properties. The experiment to weave the cloth produced the satisfactory result. The 
banana stem fiber-weaved cloth has the toughness and tensile as well as the beautiful color and 
glossy which is suitable to transmute to other forms of handicraft products. 
 


