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บทคดัย่อ 
 

 วตัถุประสงค์ของการค้นควา้แบบอิสระน้ี เพื่อพฒันาระบบการเลือกผลิตภณัฑ์พื้นฐาน
ส าหรับประกอบเป็นผลิตภณัฑโ์มดูลอตัโนมติัโดยใชเ้ทคนิคดา้นเหมืองขอ้มูล ซ่ึงจะช่วยประหยดัเวลา 
และค่าใช้จ่ายจากการน าผลิตภณัฑ์พื้นฐานท่ีมีค่าลกัษณะจ าเพาะไม่ดีมาประกอบกนัเป็นผลิตภณัฑ์
โมดูลซ่ึงท าให้ค่าลกัษณะจ าเพาะของผลิตภณัฑ์โมดูลไม่ผา่นตามขอ้ก าหนดของลูกคา้ เป็นสาเหตุให้
ตอ้งแยกผลิตภณัฑ์โมดูลเพื่อน าผลิตภณัฑ์พื้นฐานท่ีมีค่าลกัษณะจ าเพาะไม่ดีออกมาและแทนท่ีดว้ย
ผลิตภณัฑพ์ื้นฐานตวัใหม่จนผลิตภณัฑ์โมดูลมีค่าลกัษณะจ าเพาะผา่นตามขอ้ก าหนดของลูกคา้ 

ระบบเลือกวสัดุส าหรับการผลิต แบ่งออกเป็น 2 ระบบย่อย คือ ระบบการลงทะเบียน และ
แบ่งกลุ่มผลิตภณัฑ์พื้นฐาน และระบบการจบัคู่ผลิตภณัฑ์พื้นฐานเพื่อประกอบเป็นผลิตภณัฑ์โมดูล
โดยอตัโนมติั ทฤษฎีความน่าจะเป็นของเบยไ์ดถู้กน ามาใชใ้นระบบการแบ่งกลุ่มผลิตภณัฑ์พื้นฐาน ใน
ส่วนของระบบการจบัคู่ผลิตภณัฑ์พื้นฐานเพื่อประกอบเป็นผลิตภณัฑ์โมดูลโดยอตัโนมติัไดท้  าการหา
รูปแบบการจบัคู่จากการค านวณหาค่าร้อยละของรูปแบบการประกอบกนัของผลิตภณัฑ์พื้นฐานในแต่
ละรูปแบบหารดว้ยจ านวนรูปแบบนั้นท่ีประกอบกนัแลว้ค่าลกัษณะจ าเพาะของผลิตภณัฑ์โมดูลท่ีผา่น
ตามขอ้ก าหนดของลูกคา้ โดยค่าท่ีไดต้อ้งเท่ากบัร้อยเปอร์เซ็นต์จึงจะน ารูปแบบนั้นมาใช ้ โดยระบบ
เลือกวสัดุส าหรับการผลิตโดยใช้เทคนิคดา้นเหมืองขอ้มูลไดใ้ชโ้ปรแกรมไมโครซอฟทว์ิชวลสตูดิโอ 
ดอตเน็ต เวอร์ชนัเอกเพลส ส าหรับติดต่อผูใ้ชง้าน และประมวลผลขอ้มูล และโปรแกรมไมโครซอฟท ์
เอสคิวแอล เซิร์ฟเวอร์ 2008 ส าหรับจดัการฐานขอ้มูล 



จ 
 

ในการศึกษาใชชุ้ดขอ้มูลทั้งหมด 400 ตวั แบ่งเป็นชุดขอ้มูลการสอน 300 ตวั และชุดขอ้มูลการทดสอบ 
100 ตวั ท าการสลบัชุดขอ้มูลจ านวน 4 คร้ัง ตามทฤษฎีการตรวจสอบไขวก้นัแบบ 4 โฟลต ไดค้่าความ
ถูกตอ้งเฉล่ียร้อยละ 95 ซ่ึงเป็นผลลพัธ์ท่ีน่าพอใจ เน่ืองจากความถูกตอ้งของระบบเลือกวสัดุส าหรับ
การผลิตโดยใชเ้ทคนิคดา้นเหมืองขอ้มูลนั้นมาจากความถูกตอ้งของระบบแบ่งกลุ่มผลิตภณัฑ์พื้นฐาน 
และเม่ือน าข้อมูลจากการแบ่งกลุ่มมาใช้ในระบบการจับคู่ผลิตภัณฑ์พื้นฐานเพื่อประกอบเป็น
ผลิตภณัฑโ์มดูลโดยอตัโนมติั จะสามารถช่วยลดความสูญเสียจากการผลิตผลิตภณัฑ์โมดูล 
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ABSTRACT 
 

The objective of this independent study was to develop the material selection system for 
manufacturing by using data mining technique. The system was designed and developed for 
assisting in saving time and cost from combination of semi products that have not good 
characteristic value cause of characteristic value of module product not pass customer 
specification, so module product need to separate  semi product and replace not good semi 
product with new semi product until module product passes customer specification. 
 The selection of materials for production systems were divided into two sub-systems, 
which were the registration and the classification of semi product system, and the matching of 
semi product to the produce module product automatically. Naïve Byes probability theory was 
used to the classification of semi product system. On the part of the matching semi product to the 
module product automatically used the calculation percent values of each combining pattern 
divided by the number of combining patterns that had characteristic values of the product pass the 
customer specification. The patterns that had a hundred percent were applied to the system. The 
development of material selection system for manufacturing was developed using Microsoft 
Visual Studio.net express version as the user interface and the data coding and SQL server 2008 
was utilized as a database management system.  



ช 
 

 In the study using all semi product 400 pieces that divided to training set 300 pieces and 
testing set 100 pieces then shuffled data set 4 times according to the theory of 4-fold cross 
validation. The average accuracy reported 95 percent with satisfactory. Since the accuracy of 
material selection system for manufacturing by using data mining technique comes from the 
accuracy of the classification of semi product system. When the classification data were used in 
the matching of the semi product to the module product automatically, it can help reduce the loss 

of production modules. 


