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บทคดัย่อ 

การคน้ควา้แบบอิสระน้ีเป็นการวางแผนก าลงัการผลิตส าหรับโรงงานอดัแท่งล าไยอบแห้ง
โดยการเพิ่มประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองอดัแท่งล าไย โดยท าการวิเคราะห์สภาพปัญหาด้วย
เคร่ืองมือคุณภาพ 7 อยา่ง และใชห้ลกัการการศึกษาความเคล่ือนไหวและเวลา  หลกัการบ ารุงรักษา 
ผงังานสายธารแห่งคุณค่า การวางแผนก าลงัการผลิตท่ีเหมาะสม พบว่า ก่อนการปรับปรุง ค่า
ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองอดัแท่งล าไยเท่ากบั 50.76 เปอร์เซ็นต ์และมีเวลาในการผลิตล าไยอดั
แท่ง 1 คร้ังจ านวน 2 กอ้นเท่ากบั 1.51 นาที เน่ืองจากเคร่ืองจกัรมีสภาพเก่าเสียบ่อย มีการเดินเคร่ือง
ตวัเปล่าบ่อย และพนกังานภาระงานมาก พนกังานปฏิบติังานซ ้ าๆ จนบางคร้ังลืมตรวจสอบวตัถุดิบ
ในระหวา่งปฏิบติังาน ท าใหผ้ลิตภณัฑท่ี์มีลกัษณะผดิรูปทรง จึงไดด้ าเนินการปรับปรุงทั้ง 3 ดา้น คือ 
ดา้นอตัราการเดินเคร่ืองก่อนการปรับปรุงมีค่าเท่ากบั 79.69  เปอร์เซ็นต์ได้ด าเนินการปรับปรุง
เคร่ืองอดัแท่งล าไยใหม่ ฝึกอบรมวิธีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร จดัท าคู่มือการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร
หลงัการปรับปรุงพบวา่สามารถลดอตัราการเสียของเคร่ืองอดัแท่งล าไยอบแห้งจึงท าให้อตัราการ
เดินเคร่ืองหลงัปรับปรุงมีค่าเท่ากบั 96.73 เปอร์เซ็นต์ ด้านประสิทธิภาพการปฏิบติังานก่อนการ
ปรับปรุงมีค่าเท่ากบั 65.27 เปอร์เซ็นตไ์ดด้ าเนินการเพิ่มพนกังานในกระบวนการอดัแท่งล าไย 1 คน 
และปรับปรุงวธีิการท างานโดยลดกระบวนการท่ีไม่จ  าเป็นออกจดัท าคู่มือการใชง้านเคร่ืองจกัรอยา่ง
ถูกวิธีหลงัการปรับปรุงพบวา่ สามารถลดรอบเวลาในการผลิต และท าให้ผลิตล าไยอดัแท่งเพิ่มข้ึน
จึงท าให้ประสิทธิภาพการปฏิบติังานหลงัปรับปรุงมีค่าเท่ากบั 75.15 เปอร์เซ็นต์ ดา้นอตัราคุณภาพ
ก่อนการปรับปรุงมีค่าเท่ากบั 97.62 เปอร์เซ็นต์ไดด้ าเนินการจดัท าใบเตือนพนกังานไม่ให้ลืมการ
ตรวจสอบวตัถุดิบระหว่างการปฏิบติังาน เพื่อป้องกนัความผิดพลาดในขณะปฏิบติังานจึงท าให้
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อตัราคุณภาพหลงัปรับปรุงมีค่าเท่ากบั 98.91 เปอร์เซ็นต์ ซ่ึงจากท่ีไดด้ าเนินการแกไ้ขปรับปรุงทั้ง           
3 ดา้นพบว่าค่าประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองอดัแท่งล าไยเท่ากบั 71.90 เปอร์เซ็นต์ เวลาในการ
ผลิตล าไยอดัแท่ง 1 คร้ังจ านวน 6 กอ้นเท่ากบั 1.46 นาที ท าให้ก าลงัการผลิตเพิ่มมากข้ึน และ
สอดคลอ้งทนัต่อความตอ้งการของลูกคา้หลงัการปรับปรุงพบวา่ค่าประสิทธิผลโดยรวมมีค่าเพิ่มข้ึน 
21.14 เปอร์เซ็นต ์เวลาในการผลิตต่อหน่วยลดลงจากเดิม 3.31 เปอร์เซ็นต์ แต่สามารถอดัแท่งล าไย
เพิ่มข้ึน 10,057 แท่งต่อปี  และคิดเป็นมูลค่าทางเศรษฐศาสตร์มีรายไดเ้พิ่มข้ึน 2,906,963.75 บาท 
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ABSTRACT 

 This independent study is a Capacity Planning for Compressed Dried Longan Factory. 

The planning processes consist of several procedures;  increasing the capacity of the equipment 

which is used for Longan compression,  evaluating the problems by using 7 QC tools, exploiting 

the strategy of Motion and Time Study, having maintenances, applying  Value Stream Mapping 

and initialing Capacity Planning.  The researcher found that before having the improvements, 

overall equipment effectiveness (OEE) is 50.76 percent with capable of producing compressed 

dried longan 1.51 minutes per time per 2 compressed dried longan. This is due to malpractice of 

equipment implementation, load of duties and repeatedly operation without checking raw 

materials during the production processes.  As a consequence, the products are deformed. 

According to the consequence, the researcher continues the improvements in three aspects. In 

term of equipment productivity; 79.69 percent, the researcher improves equipment productivity 

by holding workshop for equipment implementation and create equipment maintenance 

handbooks. After the improvement, it is found that equipment damages are decreased and results 

in an increment of equipment productivity, which is 96.73 percent. In term of equipment 

efficiency; 65.27 percent , the researcher make an improvement by assign additional worker to the 

production processes, reduce unnecessary production processes and create equipment 

implementation handbooks. The researcher, after having the improvements, notices that 
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productivity time is shorten so that number of product is enlarging therefore equipment 

productivity increases to 75.15 percent. In term of rating of quality; 97.62 percent, workers 

warning signs, to remind them to check raw materials during the production processes to avoid 

potential mistakes are initiated. This results in an increment of quality rating to 98.91 percent. 

Having applied improvement in three aspects, the researcher found that total equipment 

productivity is  71.90 percent, production time is decreased in length, with its capable of 

producing compressed dried longan 1.46 minutes per time per 6 compressed dried longan which 

is sufficient for customers’ demands. All in all, the equipment effectiveness increases 21.14 

percent, the production time decreases 3.31 percent, with 10,057 products produced per year. It 

turns into economic value, in regard of income at 2,906,963.75 bath. After all improvements, it 

can be observed that overall equipment effectiveness increases to 71.90 percent with its capable 

of producing compressed dried longan 1.46 minutes per time per 6 compressed dried longan, 

which is sufficient for customers’ demands. As a result, the equipment effectiveness increases 

21.14 percent, the production time decreases 3.31 percent and numbers of product dramatically 

increases to 10,057 pieces per year. The economic value will increase 2,906,963.75 THB.   

 

 

 

 

 

 

 

 


