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การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่1 การค านวณค่า OEE ก่อนการปรับปรุงของวนัท่ี 1 สิงหาคม พ.ศ. 2554 

 
วนัที่ 1 สิงหาคม พ.ศ. 2554 (เคร่ืองอดัแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยุดตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 15 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 75 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –75) 465 นาที 
การสูญเสียเวลาที่เคร่ืองจักรหยุด การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 14 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย (แผงควบคุมอิเล็กทรอนิกส์เสีย) 50 นาที 
 รวม 64 นาที 
เวลาเดนิเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (460–64) 336 นาที 
อตัราการเดนิเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (336/465) ×100% 72.26 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 2 ช้ินใชเ้วลา  1.42 นาที 

จ านวนช้ินงานที่ผลติได้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (400 / 1.42) x 2 563 แท่ง 

เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 
+ อ่ืนๆ)  

120 นาที 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (400  - 120) 280 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดนิเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (280/336) × 
100% 

83.33 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาที่เกิดจากการผลติของเสีย (10×0.71)  7.10 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (563–10) / 
563 

98.22 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจักร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

59.14 % 
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การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่2 การค านวณค่า OEE ก่อนการปรับปรุงของวนัท่ี 25 สิงหาคม พ.ศ. 2554 

 
วนัที่ 25 สิงหาคม พ.ศ. 2554 (เคร่ืองอัดแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยุดตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 17 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 77 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –77) 463 นาที 
การสูญเสียเวลาที่เคร่ืองจักรหยุด การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 12 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย (ลิมิตสวิตช์เสีย) 60 นาที 
 รวม 72 นาที 
เวลาเดนิเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (463–72) 391 นาที 
อตัราการเดนิเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (391/463) ×100% 84.45 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 2 ช้ินใชเ้วลา  1.44 นาที 

จ านวนช้ินงานที่ผลติได้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (390 / 1.44) x 2 541 แท่ง 

เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 
+ อ่ืนๆ)  

130 นาที 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (390  - 130) 260 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดนิเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (260/ 390) × 
100% 

66.67 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาที่เกิดจากการผลติของเสีย (16×0.72)  11.52 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (541–16) / 
541 

97.04 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจักร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

54.64 % 
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การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่3 การค านวณค่า OEE ก่อนการปรับปรุงของวนัท่ี 12 กนัยายน พ.ศ. 2554 

 
วนัที่ 12 กนัยายน พ.ศ. 2554 (เคร่ืองอัดแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยุดตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 16 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 76 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –76) 464 นาที 
การสูญเสียเวลาที่เคร่ืองจักรหยุด การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 13 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย (มอเตอร์ไหม)้ 160 นาที 
 รวม 173 นาที 
เวลาเดนิเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (464–173) 291 นาที 
อตัราการเดนิเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (291/464) ×100% 62.72 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 2 ช้ินใชเ้วลา  1.43 นาที 

จ านวนช้ินงานที่ผลติได้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (291 / 1.43) x 2 406 แท่ง 

เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 
+ อ่ืนๆ)  

150 นาที 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (291  - 150) 141 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดนิเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (141/ 291) × 
100% 

48.45 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาที่เกิดจากการผลติของเสีย (8×0.715)  5.72 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (406–8) / 
406 

98.03 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจักร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

29.79 % 
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การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่4 การค านวณค่า OEE ก่อนการปรับปรุงของวนัท่ี 19 กนัยายน พ.ศ. 2554 

 
วนัที่ 19 กนัยายน พ.ศ. 2554 (เคร่ืองอัดแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยุดตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 19 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 79 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –79) 461 นาที 
การสูญเสียเวลาที่เคร่ืองจักรหยุด การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 16 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย (เทา้เหยยีบไม่ท  างาน) 80 นาที 
 รวม 96 นาที 
เวลาเดนิเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (461–96) 365 นาที 
อตัราการเดนิเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (365/461) ×100% 79.18 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 2 ช้ินใชเ้วลา  1.46 นาที 

จ านวนช้ินงานที่ผลติได้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (365 / 1.46) x 2 500 แท่ง 

เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 
+ อ่ืนๆ)  

120 นาที 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (365  - 120) 245 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดนิเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (245/ 365) × 
100% 

67.12 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาที่เกิดจากการผลติของเสีย (12×0.73)  8.76 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (500–12) / 
500 

97.60 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจักร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

51.87 % 
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การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่5 การค านวณค่า OEE ก่อนการปรับปรุงของวนัท่ี 5 ตุลาคม พ.ศ. 2554 

 
วนัที่ 5 ตุลาคม พ.ศ. 2554 (เคร่ืองอดัแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยุดตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 17 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 77 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –77) 463 นาที 
การสูญเสียเวลาที่เคร่ืองจักรหยุด การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 14 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย (ลิมิตสวิตช์เสีย) 60 นาที 
 รวม 74 นาที 
เวลาเดนิเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (463–74) 389 นาที 
อตัราการเดนิเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (389/463) ×100% 84.02 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 2 ช้ินใชเ้วลา  1.43 นาที 

จ านวนช้ินงานที่ผลติได้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (389 / 1.43) x 2 544 แท่ง 

เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 
+ อ่ืนๆ)  

114 นาที 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (389  - 114) 275 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดนิเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (275/ 389) × 
100% 

70.69 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาท่ีเกิดจากการผลิตของเสีย (12×0.715)  8.58 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (544–12) / 
544 

97.79 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจักร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

58.08 % 

 

 

 



104 
 

 

การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่6 การค านวณค่า OEE ก่อนการปรับปรุงของวนัท่ี 26 ตุลาคม พ.ศ. 2554 

 
วนัที่ 26 ตุลาคม พ.ศ. 2554 (เคร่ืองอดัแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยุดตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 22 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 82 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –82) 458 นาที 
การสูญเสียเวลาที่เคร่ืองจักรหยุด การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 17 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย (สายพานขาด) 30 นาที 
 รวม 47 นาที 
เวลาเดนิเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (458–47) 411 นาที 
อตัราการเดนิเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (411/458) ×100% 89.74 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 2 ช้ินใชเ้วลา  1.46 นาที 

จ านวนช้ินงานที่ผลติได้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (411 / 1.46) x 2 563 แท่ง 

เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 
+ อ่ืนๆ)  

157 นาที 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (411  - 157) 254 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดนิเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (254/ 411) × 
100% 

61.80 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาท่ีเกิดจากการผลิตของเสีย (18×0.73)  13.14 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (563–18) / 
563 

96.80 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจักร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

53.68 % 
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การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่7 การค านวณค่า OEE ก่อนการปรับปรุงของวนัท่ี 9 พฤศจิกายน พ.ศ. 2554 

 
วนัที่ 9 พฤศจิกายน พ.ศ. 2554 (เคร่ืองอดัแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยุดตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 18 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 78 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –78) 462 นาที 
การสูญเสียเวลาที่เคร่ืองจักรหยุด การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 14 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย (แผงควบคุมอิเล็คทรอนิกส์เสีย) 45 นาที 
 รวม 59 นาที 
เวลาเดนิเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (462–59) 403 นาที 
อตัราการเดนิเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (403/462) ×100% 87.23 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 2 ช้ินใชเ้วลา  1.42 นาที 

จ านวนช้ินงานที่ผลติได้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (403 / 1.42) x 2 567 แท่ง 

เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 
+ อ่ืนๆ)  

161 นาที 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (403  - 161) 242 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดนิเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (242/ 403) × 
100% 

60.05 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาท่ีเกิดจากการผลิตของเสีย (14×0.71)  9.94 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (567–14) / 
567 

97.53 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจักร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

51.09 % 
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การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่8 การค านวณค่า OEE ก่อนการปรับปรุงของวนัท่ี 6 ธนัวาคม พ.ศ. 2554 

 
วนัที่ 6 ธันวาคม พ.ศ. 2554 (เคร่ืองอดัแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยุดตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 23 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 83 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –83) 457 นาที 
การสูญเสียเวลาที่เคร่ืองจักรหยุด การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 11 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย (เทา้เหยยีบไม่ท  างาน) 90 นาที 
 รวม 101 นาที 
เวลาเดนิเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (457–101) 356 นาที 
อตัราการเดนิเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (356/457) ×100% 77.90 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 2 ช้ินใชเ้วลา  1.44 นาที 

จ านวนช้ินงานที่ผลติได้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (356/ 1.44) x 2 494 แท่ง 

เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 
+ อ่ืนๆ)  

128 นาที 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (356  - 128) 228 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดนิเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (228/ 356) × 
100% 

64.04 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาท่ีเกิดจากการผลิตของเสีย (10×0.72)  7.20 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (494–10) / 
494 

97.98 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจักร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

48.88 % 
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การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่1 การค านวณค่า OEE หลงัการปรับปรุงของวนัท่ี 6 มกราคม พ.ศ. 2555 

 
วนัท่ี 6 มกราคม พ.ศ. 2555 (เคร่ืองอดัแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยดุตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 18 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 78 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –78) 462 นาที 
การสูญเสียเวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 13 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย  0 นาที 
 รวม 13 นาที 
เวลาเดินเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (462–13) 449 นาที 
อตัราการเดินเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (449/462) ×100% 97.19 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 6 ช้ินใชเ้วลา  1.39 นาที 
จ านวนช้ินงานท่ีผลิตได ้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (449 / 1.39) x 6 1,938 แท่ง 
เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 

+ อ่ืนๆ)  
114 นาที 

เวลาเดินเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (449  - 114) 335 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดินเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (335/ 449) × 
100% 

74.61 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาที่เกิดจากการผลติของเสีย (4×0.23)  0.92 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (1,938–4) 
/ 1,938 

99.79 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

72.36 % 
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การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่2 การค านวณค่า OEE หลงัการปรับปรุงของวนัท่ี 12 มกราคม พ.ศ. 2555 

 
วนัท่ี 12 มกราคม พ.ศ. 2555 (เคร่ืองอดัแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยดุตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 24 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 84 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –84) 456 นาที 
การสูญเสียเวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 16 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย  0 นาที 
 รวม 16 นาที 
เวลาเดินเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (456–16) 440 นาที 
อตัราการเดินเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (440/456) ×100% 96.49 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 6 ช้ินใชเ้วลา  1.36 นาที 
จ านวนช้ินงานท่ีผลิตได ้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (440/ 1.36) x 6 1,941 แท่ง 
เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 

+ อ่ืนๆ)  
138 นาที 

เวลาเดินเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (440  - 118) 322 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดินเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (322/ 440) × 
100% 

73.18 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาที่เกิดจากการผลติของเสีย (3×0.23)  0.69 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (1,941–3) 
/ 1,941 

99.85 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

70.51 % 
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การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่3 การค านวณค่า OEE หลงัการปรับปรุงของวนัท่ี 19 มกราคม พ.ศ. 2555 

 
วนัท่ี 19 มกราคม พ.ศ. 2555 (เคร่ืองอดัแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยดุตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 21 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 81 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –81) 459 นาที 
การสูญเสียเวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 13 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย  0 นาที 
 รวม 13 นาที 
เวลาเดินเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (459–13) 446 นาที 
อตัราการเดินเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (446/459) ×100% 97.17 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 6 ช้ินใชเ้วลา  1.38 นาที 
จ านวนช้ินงานท่ีผลิตได ้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (446/ 1.38) x 6 1,939 แท่ง 
เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 

+ อ่ืนๆ)  
109 นาที 

เวลาเดินเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (446  - 109) 337 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดินเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (337/ 446) × 
100% 

75.56 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาที่เกิดจากการผลติของเสีย (5×0.23)  1.15 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (1,939–5) 
/ 1,939 

99.74 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

73.23 % 
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การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่4 การค านวณค่า OEE หลงัการปรับปรุงของวนัท่ี 1 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2555 

 
วนัท่ี 1 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2555 (เคร่ืองอดัแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยดุตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 18 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 78 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –78) 462 นาที 
การสูญเสียเวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 16 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย  0 นาที 
 รวม 16 นาที 
เวลาเดินเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (462–16) 446 นาที 
อตัราการเดินเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (446/462) ×100% 96.54 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 6 ช้ินใชเ้วลา  1.36 นาที 
จ านวนช้ินงานท่ีผลิตได ้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (446/ 1.36) x 6 1,967 แท่ง 
เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 

+ อ่ืนๆ)  
98 นาที 

เวลาเดินเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (446  - 98) 348 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดินเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (348/ 446) × 
100% 

78.03 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาที่เกิดจากการผลติของเสีย (6×0.23)  1.38 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (1,967–6) 
/ 1,967 

99.69 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

75.09 % 
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การวดัประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE)  

เคร่ืองอดัแท่งล าไย 

ตารางที ่5 การค านวณค่า OEE หลงัการปรับปรุงของวนัท่ี 22 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2555 

 
วนัท่ี 22 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2555 (เคร่ืองอดัแท่งล าไย) หน่วย 

เวลาทั้งหมด (Total Available Time) 9 ชัว่โมง × 60 นาที 540 นาที 

หยดุตามแผน (Planned Down) ท าความสะอาดเคร่ืองจกัร 26 นาที 
ประชุม 0 นาที 
พกัเท่ียง 60 นาที 
พกัเบรก 0 นาที 
รวม 86 นาที 

เวลารับภาระงาน (Loading Time) เวลาทั้งหมด – เวลาหยดุตามแผน (540 –86) 454 นาที 
การสูญเสียเวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ การปรับแต่งเคร่ืองจกัร (Setup) 17 นาที 
 เคร่ืองจกัรเสีย  0 นาที 
 รวม 17 นาที 
เวลาเดินเคร่ือง (Operation Time) เวลารับภาระงาน – เวลาท่ีเคร่ืองจกัรหยดุ (454–17) 437 นาที 
อตัราการเดินเคร่ือง (Availability Rate) เวลาเดนิเคร่ือง / เวลารับภาระงาน (437/454) ×100% 96.26 % 

รอบเวลามาตรฐาน (Standard Time) ผลิตงาน 6 ช้ินใชเ้วลา  1.39 นาที 
จ านวนช้ินงานท่ีผลิตได ้ เวลาเดินเคร่ือง / รอบเวลามาตรฐาน (437/ 1.39) x 6 1,886 แท่ง 
เวลาสูญเสียความเร็ว (Performance Loss) สูญเสียเน่ืองจากหยดุเล็กๆ นอ้ยๆ (เดินเคร่ืองตวัเปล่า 

+ อ่ืนๆ)  
112 นาที 

เวลาเดินเคร่ืองสุทธิ (Net Operating Time) เวลาเดินเคร่ือง–เวลาสูญเสียความเร็ว (437  - 112) 325 นาที 

ประสิทธิภาพของการเดินเคร่ือง 
(Performance Efficiency) 

เวลาเดนิเคร่ืองสุทธิ / เวลาเดนิเคร่ือง (325/ 437) × 
100% 

74.37 % 

การสูญเสียด้านคุณภาพ (Quality Loss) เวลาที่เกิดจากการผลติของเสีย (3×0.23)  0.69 นาท ี

อตัราคุณภาพ (Quality Rate) จ านวนช้ินงานด ี/ จ านวนช้ินงานทั้งหมด  (1,886–3) 
/ 1,886 

99.84 % 

ประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจกัร (OEE) อตัราการเดนิเคร่ือง×ประสิทธิภาพของการ
เดนิเคร่ือง×อตัราคุณภาพ 

71.47 % 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข 
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วนัหยุดประจ าปีในช่วงเดือน สิงหาคม ถึง เดือน  ธันวาคม พ.ศ. 2554   

หา้งหุน้ส่วนจ ากดั ทองพนูฟู้ ด 

...................................... 

 

ศุกร์  12  สิงหาคม  วนัเฉลิมพระชนมพ์รรษาฯ (วนัแม่แห่งชาติ) 
จนัทร์  5  ธนัวาคม  วนัเฉลิมพระชนมพ์รรษาฯ (วนัพอ่แห่งชาติ)  
เสาร์  10 ธนัวาคม                           วนัรัฐธรรมนูญ 
เสาร์  31 ธนัวาคม  วนัส้ินปี 

 

วนัหยุดประจ าปีในช่วงเดือน มกราคม  ถึง เดือน  กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2555 
หา้งหุน้ส่วนจ ากดั ทองพนูฟู้ ด 

...................................... 

 

อาทิตย ์  1  มกราคม วนัข้ึนปีใหม่ 
จนัทร์  2 มกราคม ชดเชยวนัข้ึนปีใหม่ 
 

 

 

หมายเหตุ: เวลาในการท างาน ตั้งแต่ 08.00 – 17.00 น.  พกัเท่ียง 1 ชัว่โมง   ดงันั้นจะคิด

เวลาท างานทั้งหมด 8 ชัว่โมงในการค านวณค่า (OEE) 
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คู่มือการใช้งานและการบ ารุงรักษา 

ข้อมูลทัว่ไปเครื่องจกัร 

 รหสัเครื่องจกัร C-01 

เครื่องอดัแท่งล ำไย ติดตัง้ในแผนก แผนกผลติ 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 

ย่ีห้อ :  
รุ่น :  
ก ำลงัมอเตอร ์ : 2 HP 4POLE 
ก ำลงัไฟฟ้ำ : 220 Volt 50 Hz  
อำยกุำรใช้งำน : 1 ปี 
บริษทั ประเทศท่ี
ผลิต 

:  

  
   

ผูร้บัผิดชอบ_____________                 เบอรโ์ทรติดต่อ_______ 
ส่วนประกอบส ำคญั 

1. มอเตอรข์นาด 2 แรงมา้ 4 Pole ก าลงัไฟฟ้า 220 Volt 50 Hz 9.3 Amp 1450 r/min 
2. สายพานขบั ขนาด B-88 จ านวน 1 เสน้ และขนาด B-58 จ านวน 2 เสน้ 
3. ชุดตูค้วบคุมอเิลค็ทรอนิคสค์วบคุม อดั-คลาย 
4. สวติชจ์ ากดัระยะ ลมิติสวติช ์(Limit Switch) TZ-5106 10 A / 250 VAC จ านวน 2 ตวั 
5. แกนขบัเกลยีวยาว 1.5 เมตร 

ขัน้ตอนกำรท ำงำน 

1. เปิดเครื่องตรวจความพรอ้มการท างานของเครื่อง 
2. น าบลอ็กก าหนดขนาดใสใ่นช่องกดอดั 
3. เทล าไยอบแหง้ทีช่ ัง่น ้าหนกัแลว้ใสล่งในบลอ็กแม่พมิพ ์
4. ตรวจสอบความเรยีบเสมอกนัของวตัถุดบิ 
5. กดสวติชค์วบคุมใหม้อเตอรข์บัแกนขบัอดัล าไยใหเ้ป็นกอ้น 
6. กดสวติชค์วบคุมใหม้อเตอรข์บัแกนขบัคลายล าไยทีอ่ดัเป็นกอ้นแลว้ 
7. น าล าไยออกจากช่องกดอดัและออกบลอ็กแม่พมิพ ์
8. ท าตามขัน้ตอนที ่2-7 จนกว่าจะไม่มวีตัถุดบิ หรอืหมดเวลาปฏบิตังิานถอืว่าเสรจ็สิน้การผลติ 
9. ปิดเครื่องและด าเนินการตามขอ้ปฏบิตัหิลงัการปฏบิตักิาร 
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คู่มือกำรใช้งำน 

ข้อปฏิบติัก่อนกำรปฏิบติักำร 
1. ตรวจสอบความสะอาดของช่องกดอดั และอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการผลิต 
2. ตรวจสอบความพร้อมการท างานของสวติช์ควบคุม อดั-คลาย 
3. ตรวจสอบต าแหน่งการท างานของลมิติสวติช ์(Limit Switch) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ข้อปฏิบติัหลงักำรปฏิบติักำร 
1. ท าความสะอาดเคร่ืองเละช่องกดอดั 
2. ท าความสะอาดบลอ็กแมพ่มิพ ์
3. ตรวจสอบความสะอาดของช่องกดอดั และอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการผลิต 
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รำยกำรกำรตรวจสอบ และระยะเวลำกำรตรวจสอบ 
 
 

เครื่อง เครื่องอดัแท่งล ำไย 

รหสัเครื่องจกัร C-01 

ติดตัง้ในแผนก แผนกผลิต 

 

รำยกำรกำรตรวจสอบและบ ำรงุรกัษำ 
ระยะเวลำในกำรตรวจสอบ 

1 วนั สปัดำห ์ 1 เดือน 6เดือน 1 ปี 
1. ท าความสะอาดตวัเครือ่งแทน่กดอดั 

และบลอ็กแมพ่มิพ ์
●     

2. ตรวจสอบต าแหน่งการท างานของ
ลมิติสวติช ์(Limit Switch) 

●     

3. ตรวจสอบความตงึของสายพาน  ●    

4. ก าจดัฝุน่ละอองออกจากมอเตอร ์  ●    

5. อดัจารบรีะบบสง่ก าลงัเชน่เฟือง 
เกลยีวขบั 

  ●   

6. ท าความสะอาดมอเตอรอ์ยา่งละเอยีด    ●  
7. เปลีย่นสายพานใหม ่     ● 
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ประวตัิผู้เขยีน 

 

ช่ือ – สกุล  นายพงศศิ์ริ เร่งเร็ว    

วนั เดือน ปีเกดิ  26 กุมภาพนัธ์ 2519 

ประวตัิการศึกษา  ส าเร็จการศึกษาประกาศนียบตัรวชิาชีพ  วทิยาลยัเทคนิคเชียงใหม่ 
   ปีการศึกษา 2537 

ส าเร็จการศึกษาประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง  โรงเรียนเชียงใหม่
เทคโนโลย ีปีการศึกษา 2541 
ส าเร็จการศึกษาปริญญาวศิวกรรมศาสตรบณัฑิต สาขาวศิวกรรม     
โยธา  มหาวทิยาลยัศรีปทุม ปีการศึกษา 2545 

 
 

 
 
 

 
 


