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ฒ 

 

4.20  ผงัแสดงเหตุและผลของผลิตภณัฑท่ี์มีลกัษณะผดิรูปทรง    76 
4.21  แผนภูมิพาเรโตแสดงการเปรียบเทียบปัญหาผลิตภณัฑท่ี์มีลกัษณะผดิรูปทรง  77 
4.22  ป้ายเตือนเพื่อป้องกนัความผิดพลาด       79 
4.23  แสดงรูปทรงของผลิตภณัฑ์ท่ีดีหลงัการปรับปรุง     79 
4.24  ก าลงัการผลิตการล าไยอดัแท่งปี 2555 ของหา้งหุ้นส่วนจ ากดั ทองพนูฟู้ ด  81 
4.25  ก าลงัการผลิตล าไยอดัแท่งท่ีเพิ่มข้ึน 10 เปอร์เซ็นตโ์ดยเฉล่ียปี 2556   83 
4.26  ก าลงัการผลิตล าไยอดัแท่งท่ีเพิ่มข้ึน 10 เปอร์เซ็นตร์ะยะเวลา 5 เดือนปี 2556  84 
4.27  แสดงแผนภูมิจุดคุม้ทุนของการผลิตล าไยอดัแท่ง     87 
 


