
บทที ่1 
บทน ำ 

 
1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญของปัญหำงำนวจัิย 

 
 สภาพปัจจุบนัการแข่งขนัและการเติบโตทางดา้นเศรษฐกิจไดมี้การแข่งขนัท่ีสูงข้ึนและมี
การเจริญเติบโตข้ึนอยา่งรวดเร็ว อนัเน่ืองมาจากการเกิดข้ึนของธุรการทั้งขนาดกลางและขนาดยอ่ม
อยา่งมากมาย ซ่ึงช้ีให้เห็นถึงการแข่งขนัท่ีสูงและรุนแรงข้ึนเช่นเดียวกนั โดยในแต่ละบริษทัจึงตอ้ง
มีการหาแนวทางการแก้ไขและเทคนิคการปรับปรุงต่างๆ เพื่อใช้ในการพฒันาอย่างต่อเน่ืองและ
ความอยู่รอดของบริษทัอย่างย ัง่ยืนต่อไป และให้เกิดผลผลิตท่ีมีต้นทุนต ่าท่ีสุดเพื่อแข่งขันกับ
สถานการณ์ปัจจุบนั ทั้งในเร่ืองของราคาพลงังาน และค่าจา้งแรงงาน รวมถึงราคาวตัถุดิบท่ีใช้ใน
การผลิตต่างๆ ท่ีมีการปรับตวัสูงข้ึนอยา่งต่อเน่ือง ในการพฒันาและปรับปรุงนั้นมีหลายวิธีท่ีบริษทั
สามารถท าได ้โดยเฉพาะการลดตน้ทุนนั้นก็เป็นหวัใจหลกัท่ีส าคญัท่ีสุดในการผลิตสินคา้ ซ่ึงตน้ทุน
ท่ีเกิดข้ึนอาจจะเกิดจากกระบวนการผลิต ค่าวตัถุดิบ ค่าจา้งแรงงาน ค่าซ่อมบ ารุงรวมถึงค่าใชจ่้ายใน
การเดินระบบต่างๆ หรือแมแ้ต่การผลิตของเสียออกมา เพราะฉะนั้นถา้บริษทัสามารถผลิตของเสีย
ไดย้ิ่งน้อยเท่าไร ก็จะส่งผลต่อการลดตน้ทุนไดม้ากยิ่งข้ึน หน่ึงในเทคนิคท่ีใช้ช่วยวิเคราะห์ตน้ทุน
การผลิตโดยสามารถสะทอ้นถึงการแยกตน้ทุนท่ีเกิดข้ึนในรูปของมูลค่าท่ีอยูใ่นผลิตภณัฑ์และมูลค่า
ของเสีย ซ่ึงท าให้บริษทัสามารถเห็นของเสียไดอ้ย่างชดัเจน คือ เทคนิคบญัชีตน้ทุนการไหลของ
วสัดุ (Material Flow Cost Accounting: MFCA) 
 บริษทั อินทรา เซรามิค จ ากดั เป็นบริษทัผลิตบรรจุภณัฑแ์ละเคร่ืองใชใ้นครัวเรือนเช่น ถว้ย
กาแฟ จานชาม กระปุกออมสิน ชุดกาน ้าชา แกว้เซรามิคแบบต่างๆ เป็นตน้ โดยบริษทัไดผ้ลิตบรรจุ
ภณัฑ์ต่างๆจ านวนมาก ซ่ึงในการผลิตไดเ้กิดของเสียเป็นจ านวนมากเช่นกนัและเกิดข้ึนทุกวนั ของ
เสียท่ีเกิดข้ึนส่วนใหญ่มีทั้งท่ีสามรถน ากลบัไปเป็นวสัดุตั้งตน้ใหม่ในการผลิตไดแ้ละของเสียท่ีแยก
ขายเป็นเกรดB รวมถึงของเสียท่ีไม่สามารถน ามาใชห้รือขายไดต้อ้งท าการทุบท าลายทิ้งอยา่งเดียว 
ทั้งน้ีการเกิดของเสียทุกประเภทนั้นท าใหเ้กิดตน้ทุนท่ีเพิ่มข้ึน ทั้งในดา้นพลงังาน ค่าจา้งแรงงาน 
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รวมไปถึงพื้นท่ีในบริเวณการเก็บรวบรวมเศษดินจากของเสียเพื่อน ากลบัมาใช้ใหม่ ซ่ึงถ้าบริษทั
สามารถลดการผลิตของเสียท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตไดม้ากเท่าไร ก็จะสามารถเพิ่มประสิทธิภาพ
การผลิตและลดตน้ทุนการผลิตไดม้ากยิง่ข้ึนแสดงดงัรูปท่ี 1.1 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 1.1 กระบวนกาผลิตเซรามิคภายในโรงงาน 

เตรียมวตัถุดิบ 

1.ดินเหนียว 2.ดิน

ขาว  

3.ทราย 4.น ้า 5.หิน

ฟันมา้ 

บดผสมดิน 

(Grinding) 

อดัน ้าออก 

(Filter Press) 

อดัดินดูดอากาศ 

(Extruding) 

น ้าดิน 

(Slip Clay) 

ดินแท่ง 
(Extruded Clay) 

ป้ัน 

(Jiggering) 

หล่อตนั 

(Solid 

Casting) 

หล่อ 

(Drain 

Casting) 

วาดลวดลาย 

(Painting) 

เผาคร้ังแรก  ท่ี 800 C 

โดยใชก้๊าซ LPG 

(1st Firing 5 Hrs.) 

ชุบเคลือบ 

(Glazing) 

เผาคร้ังท่ี 2  ท่ี  

1200 C 

โดยใชก้๊าซ LPG 

(2nd Firing 8 Hrs.) 

คดัเกรด 

(Grading) 

บรรจุ 

(Packing) 

ส่งลูกคา้ 

(To Customer) 

เช็ดแต่งดินดิบ 

(Finishing Green ware) 
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จากการศึกษาทางผูจ้ดัท า จึงไดน้ าเอาเทคนิคบญัชีตน้ทุนการไหลวสัดุ (Material Flow Cost 
Accounting: MFCA) มาใชว้เิคราะห์กระบวนการผลิตของบรรจุภณัฑ ์ประเภทแกว้น ้ าเซรามิคขนาด 
17 oz ซ่ึงบรรจุภณัฑช์นิดน้ีมีการผลิตเป็นจ านวนค่อนขา้งมาก และมียอดการผลิตต่อเน่ืองท่ีสุด เพื่อ
น าผลการวิเคราะห์ท่ีไดไ้ปหาสาเหตุการเกิดของเสีย หาแนวทางในการลดจ านวนของเสียท่ีเกิดข้ึน
จากกระบวนการผลิต และเพิ่มประสิทธิภาพในการใชว้สัดุในกระบวนการผลิต    

 
1.2 วตัถุประสงค์ของโครงงาน 
 1.2.1 เพื่อประยกุตเ์ทคนิคบญัชีตน้ทนัการไหลในการติดตาม และควบคุมกระบวนการผลิต
เพื่อลดตน้ทุนท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิตเซรามิค 

 1.2.2 ลดความสูญเสีย ท่ี เ กิด ข้ึน และหาแนวทางป้องกันการเกิดความสูญเสียใน
กระบวนการผลิตเซรามิค 

  
1.3 ขอบเขตของโครงงาน 

1.3.1 ท าการศึกษา ณ บริษทั อินทรา เซรามิค จ ากดั 
 1.3.2 ท าการศึกษาเฉพาะกระบวนการผลิตแกว้เซรามิคแบบมคั ขนาด 17 oz. โดยใชเ้ทคนิค

บญัชีตน้ทุนการไหลของวสัดุ (Material Flow Cost Accounting: MFCA) ประกอบด้วย 
กระบวนการนวดดิน กระบวนการข้ึนรูปเซรามิค กระบวนการเช็คแต่ง กระบวนการเผาบิสกิต 
กระบวนการวาดลวดลาย กระบวนการชุบเคลือบ กระบวนการเผาเคลือบและกระบวนการคดัเกรด
บรรจุห่อ 

 1.3.3 ใชเ้คร่ืองมือควบคุมคุณภาพ เช่น 7-QC Tools ในการวเิคราะห์หาปัญหารวมถึงสาเหตุ
ท่ีเกิดข้ึนและ ใชเ้ทคนิคทางวศิวกรรมแกไ้ขปัญหาและปรับปรุงกระบวนการผลิต  

 
1.4 ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ 

1.4.1 ทราบถึงตน้ทุนการไหลของวสัดุในการกระบวนการผลิตเซรามิค  
1.4.2 ทราบถึงปัญหาท่ีก่อใหเ้กิดความสูญเปล่าในกระบวนการผลิตเซรามิค 
1.4.3 ช่วยลดของเสียในกระบวนการแกว้เซรามิคแบบมคั ขนาด 17 oz. และลดตน้ทุนใน

ในแกว้เซรามิคแบบมคั ขนาด 17 oz. 


