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บทคดัย่อ 

งำนวิจยัน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อหำค่ำแรงดึงดำ้ยที่เหมำะสมที่สุดเพือ่ใชใ้นกำรปรับตั้งเคร่ืองปัก
ผำ้ดว้ยเคร่ืองปักคอมพิวเตอร์ 18หัว (Model D – We 1218-55) โดยเทคนิคกำรออกแบบกำรทดลอง
แบบสุ่มซ้อนกรณี 3 ปัจจยั คือ ชนิดของดำ้ย จ  ำนวนชั้นของกำรปัก ขนำดรูพรุนของผำ้ มี 3 ระดบัคือ 
ระดบัต ่ำใชแ้รงดึง 2 ออนซ์ ระดบักลำงใชแ้รงดึง 5 ออนซ์ ระดบัสูงใชแ้รงดึง 8 ออนซ์ โดยผลจำกกำร
วิเครำะห์ ANOVA ที่ใช้ส ำหรับกำรทดลองแบบสุ่มซ้อนพบว่ำปัจจยัทั้ งสำมมีผลต่อกำรหยุดกำร
ท ำงำนของเคร่ืองจกัรอยำ่งมีนัยส ำคญั จำกนั้นน ำผลของจ ำนวนคร้ังที่เคร่ืองจกัรหยดุท ำงำนจำกกำร
ทดลองมำสร้ำง Surface Plot โดยใชเ้ส้นแนวโน้มแบบโพลิโนเมียลเพื่อน ำสมกำรก ำลงัสองที่ไดจ้ำก
เส้นแนวโน้มไปหำค่ำที่ดีที่สุดส ำหรับดำ้ยแต่ละชนิด กำรปักแต่ละชั้นและขนำดรูพรุนของผำ้แต่ละ
แบบและน ำค่ำที่ไดไ้ปท ำกำรทดลองซ ้ ำโดยปรับตั้งแรงดึงของดำ้ยที่ใชใ้นกำรปักตำมค่ำที่เหมำะสม
ที่สุดที่ไดจ้ำกกำรสมกำร เช่น กำรปักผำ้ที่มีขนำดรูพรุน 161.42 ไมครอน ดว้ยดำ้ยปกติ ปัก 1 ชั้น ได้
ค่ำแรงดึงที่เหมำะสม 4.7 ออนซ์ ผลปรำกฏว่ำจ  ำนวนคร้ังที่เคร่ืองจกัรหยดุลดลงจำก 20 คร้ัง เป็น 4 
คร้ัง ท  ำให้ประสิทธิภำพของเคร่ืองปักผำ้มีค่ำเพิม่ขึ้นเป็นร้อยละ 80.00 อำยเุฉล่ียก่อนกำรซ่อมหน่ึงคร้ัง
เพิม่ขึ้นจำก 39 วนิำทีเป็น 405 วนิำทีและเวลำกำรซ่อมเฉล่ียต่อคร้ังลดลงจำก 53 วนิำทีเป็น 37 วนิำที  
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ABSTRACT 

The objective of the research was to identify the optimized thread tensile for the setup of  
Model D – We 1 2 1 8 -5 5  computerized 1 8 -needles sewing machine. Themethod used was the 
randomized complex experimental design technique involving three factors: type of thread, amount 
of sewing layers, and thread hole size. The thread tensile experimented were low (2  Oz.), medium 
(5  Oz.), and high (8  Oz.). The results analyzed with the ANOVA used for the experimental design 
showed that the three factors significantly affect the machine’s halt.The number of times the 
machine halted was used to create Surface Plot with polynomial trend lines and the quadratic 
equation was applied to determine the optimal value for each type of thread, amount of sewing 
layers, and thread hole size. The values obtained to repeat the experiment by setting the tension of 
the thread used to sewing the optimal value from the equation such as used thread hole size 161.42 
micron with normal thread and 1 sewing layer, the result of optimal thread tensile is 4.7 Oz. and the 
sewing machine halted less frequently decrease from 2 0  to 4 timesand the efficiencies were thus 
increased average by80  %, mean time between failure increased from 39  seconds to 405  seconds 
and mean time to repair decreased from 53 seconds to 37 seconds.  


