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บทคดัย่อ 

เคร่ืองพิมพส์ามมิติที่มีขายตามทอ้งตลาดนั้นสามารถน าไปใชง้านได้หลากหลายประเภท ใน
โรงงานขนาดเล็กการพิมพข์ึ้นรูปสามมิติ ยงัคงมีราคาแพง ในงานวิจยัน้ีไดแ้สดงการใชง้านเคร่ืองขึ้น
รูปช้ินงานสามมิติโดยใช้เคร่ืองพิมพห์ยดหมึกตามประสงคท์ี่ติดตั้งหัวพิมพแ์บบนิวแมติกส์ โดยใช้
หมึกพิมพข์องเหลว ที่สามารถเปล่ียนเป็นสถานะของแข็งไดเ้ม่ือถูกกระตุน้ดว้ยแสงอลัตราไวโอเลต 
หรือมีช่ือเรียกว่า หมึกพมิพไ์วแสง งานวจิยัน้ีไดค้น้หาวิธีการพมิพข์ึ้นรูปช้ินงานเป็นพื้นที่ขนาด 15 X 
15 มิลลิเมตร โดยเร่ิมจากการหาขอ้มูลของเวลาการแข็งตวัของหมึกพิมพไ์วแสง หาขนาดหยดหมึก
พมิพ ์ทดสอบหาระยะห่างระหวา่งหยดเพือ่การพมิพเ์ป็นเสน้ตรง ทดสอบหาระยะห่างระหวา่งเสน้เพื่อ
การพมิพเ์ป็นพื้นที่ และทดสอบการพมิพพ์ื้นที่   
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ABSTRACT 

The commercial three-dimensional printers have been successfully employed in many 
organizations.  However, high cost of ownership and maintenance is still prevented them to be adopted 
in small and medium enterprises. We present our ongoing development of 3D printer system based 
on drop-on-demand technology that is capable to fabricate three-dimensional objects from photo-
curable polymer.  The pneumatic-based print-head is our key device to dispense a droplet with 
reasonable size and repeatability.  The polymer inks is specially formulated to used. We find 
parameter to fabricate square area about 15 X 15 millimeters. The effect of key fabrication parameters 
will be investigated. The suitable setting of those parameters will be derived to achieve fast speed and 
accuracy of the square area object printing. 

 


