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 บทคดัย่อ 

 งานวิจยัน้ีน าเสนอการแยกประเภทวตัถุดิบคงคลงัด้วยกระบวนการล าดบัขั้นเชิงวิเคราะห์ 
(Analytic Hierarchy Process, AHP) และ การก าหนดนโยบายการสั่งซ้ือส าหรับวตัถุดิบกลุ่มแต่ละ
กลุ่มส าหรับโรงงานกรณีศึกษา การแยกประเภทวตัถุดิบคงคลงัโดยทัว่ไปจะใชว้ิธี ABC  ซ่ึงพิจารณา
แบ่งกลุ่มวตัถุดิบจากปริมาณการใช้และมูลค่าการใช้รวมเป็นหลกัแต่ปัจจยัท่ีมีความส าคญัส าหรับ
โรงงานกรณี ศึกษาประกอบไปดว้ย   การใชว้ตัถุดิบร่วมกนัในการผลิต ราคาต่อหน่วยของผลิตภณัฑ ์ 
ปริมาณการใชแ้ละช่วงเวลาน า ดงันั้นการแยกประเภทวตัถุดิบคงคลงัดว้ยกระบวนการล าดบัขั้นเชิง
วิเคราะห์จึงถูกน ามาประยุกต์ใช้หาน ้ าหนกัความส าคญัของปัจจยัและพบว่าน ้ าหนกัความส าคญัของ
วตัถุดิบท่ีใช้ร่วมกนัเท่ากบั 0.41 ราคาวตัถุดิบเท่ากบั 0.28 ปริมาณการใช้ต่อปีเท่ากบั 0.19 และ
ระยะเวลาน าของการสั่งซ้ือเท่ากบั 0.12  ซ่ึงการแยกประเภทวตัถุดิบคงคลงัดว้ยกระบวนการล าดบัขั้น
เชิงวิเคราะห์น้ี มีความหมาะสมและชัดเจน  ท าให้ง่ายในการบริหารจดัการวตัถุดิบคงคลงักว่าการ
วเิคราะห์แบบดั้งเดิม  

 หลงัจากการแบ่งกลุ่มวตัถุดิบคงคลงั จึงน าขอ้มูลมาท าการวิเคราะห์เพื่อหารูปแบบการจดัการ
วตัถุดิบคงคลงัซ่ึงพิจารณาจากความแปรปรวนของความตอ้งการวตัถุดิบ โดยการทดสอบสัมประ 
สิทธ์ิความแปรปรวน  (Variability Coefficient ,VC) และก าหนดแนวทางในการบริหารวตัถุดิบคงคลงั
แต่ละชนิดของแต่ละกลุ่ม  ABC  ทางผูว้จิยัเสนอแนวคิดในการวเิคราะห์วตัถุดิบคงคลงัแบบ EOQ  
(Economic Order Quantity) และ Dynamic Lot Sizing โดยใชเ้ทคนิค Fix Interval Time ในการวาง 
แผนการจดัการวตัถุดิบกลุ่ม A และกลุ่ม B ส่วนกลุ่ม C ใชน้โยบาย 2 ถงั (Two-Bin-System) 
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จากการคน้ควา้น้ี สามารถสรุปผลไดว้า่ ถา้มีการใชร้ะบบการบริการวตัถุดิบคงคลงัในการหา 
จุดสั่งซ้ือ ปริมาณสั่งซ้ือและการจดัเก็บสูงสุด ท่ีเหมาะสมของวตัถุดิบแต่ละกลุ่มเพื่อลดค่าใชจ่้ายใน
การจดัการวตัถุดิบคงคลงัโดยจ าลองปริมาณสั่งซ้ือและปริมาณจดัเก็บสูงสุดของกลุ่มวตัถุดิบ A และ B 
แลว้น ามาวเิคราะห์เปรียบตน้ทุนจากการจดัการท่ีปรับปรุงจะสามารถลดตน้ทุนในการจดัการวตัถุดิบ 
คงคลงัลดลงได ้13 % ต่อเดือน เม่ือเทียบกบัการจดัการแบบเดิม และ แบบ ABC ดั้งเดิม โดยสามารถ
ประหยดัตน้ทุนการจดัการวตัถุดิบคงคลงัไดเ้ฉล่ีย เดือนละ 27,468 บาท หรือประมาณ 329,612 บาท/ปี 
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ABSTRACT 

This research presents an inventory classification method based on Analytic Hierarchy 
Process (AHP) and lot sizing policy for purchasing materials in each group for a case study factory. 
Conventionally, ABC inventory classification is used to classify material in the store. This method 
considers annual usage and annual Baht usage criteria. However, the importance criteria for the case 
study factory are common material, unit price of raw materials, annual Baht usage and lead time. 
So, the inventory classification method based on AHP is applied to find weight for each criterion 
and found that weights of each criterion of the case study factory are 0.41, 0.28, 0.19 and 0.12 
respectively. It can appropriately and clearly classify materials so inventory management is better 
than using ABC classification.  

After that, the researcher to analyze the data of each material group by used variability 
coefficient (Peterson-Silver Rule).And then, when the raw material inventory control policy were 
analyzed, it was found that for group A and B there were calculated by using EOQ (Economic Order 
Quantity) model and Dynamic Lot Sizing by using Fix Interval Time Model, for Group C There was 
controlled by Two-Bin System. 

After the new safety stock level and purchase of material with EOQ (Economic Order  
Quantity) model and Dynamic Lot Sizing by using Fix Interval Time Model were applied by 
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simulation. The inventory cost was reduced by average 13 % or 27,468 bath per month (329,612 
bath  per year). The result reveals that the use of appropriate material purchasing method and the use 
of the appropriate safety stock level can reduce material cost in a microelectronic parts 
manufacturing 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


