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บทคัดย่อ 

การศึกษาน้ีเก่ียวขอ้งกบัการเพิ่มประสิทธิภาพของเคร่ืองข้ึนรูปแกว้บริษทัควอลิต้ี    เซรามิก 
จ ากัด โดยมุ่งเน้นท่ีการลดเวลาในการปรับตั้ งเคร่ืองจักรและการปรับปรุงขั้นตอนท างานให้มี
ประสิทธิภาพสูงข้ึน โดยการน าเทคนิคการลดเวลาการปรับตั้งเคร่ืองจกัรมาท าการปรับปรุง ขั้นตอน
ในการศึกษาเร่ิมจากการวิเคราะห์กระบวนการท างาน โดยแบ่งขั้นตอนงานออกเป็นขั้นตอนงานท่ี
สามารถท าได้และขั้นตอนงานท่ีไม่สามารถท าได้ในขณะท่ีเคร่ืองจกัรท างาน หลังจากนั้นได้น า
หลกัการการศึกษาการเคล่ือนไหว และเวลามาใชใ้นการลดขั้นตอนท่ีไม่จ าเป็น และปรับเปล่ียนวิธีการ
ท างานใหม ่

 ผลจากการปรับปรุงท าให้สามารถเพิ่มประสิทธิภาพของเคร่ืองป้ันข้ึนรูปแกว้ข้ึนได ้โดยการ
ปรับปรุงในขั้นตอนการเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ การออกแบบอุปกรณ์ใหม่เพื่อให้เกิดความรวดเร็วใน
การปรับตั้ง ท าให้สามารถลดเวลาในการปรับตั้งเคร่ืองจกัรข้ึนรูปแกว้ ATM ได้จากเดิม 36.27 นาที 
เหลือ 27.44 นาที ซ่ึงคิดเป็นการลดลงจากเดิมร้อยละ 24 เวลาการท างานท่ีสร้างมูลค่าเพิ่มข้ึนจากเดิม
ร้อยละ 65.62 เป็นร้อยละ 80.9 เคร่ืองจกัรข้ึนรูปแก้ว ACM ลดเวลาในการปรับตั้งได้จากเดิม 50.59 
นาที เหลือ 39.14 นาที ซ่ึงคิดเป็นการลดลงจากเดิมร้อยละ 22.65 เวลาการท างานท่ีสร้างมูลค่าเพิ่มข้ึน
จากเดิมร้อยละ 60.63 เป็นร้อยละ 81.16   
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ABSTRACT 
 

This study focuses on the efficiency improvement of  the  Cup Forming Machine of Quality 
Ceramic Company Limited. The objectives of this study are to improve working method of machine 
setting up process and to reduce machine setting up time. The research begins with the analysis of 
the current setting up process by dividing the process into two categories which are the process that 
can be performed while the machine is running and the process that cannot be performed while the 
machine is running. The principle of motion and time study was used to eliminate unnecessary 
process and to develop a new working procedure. 

The study has resulted in a new working procedure of designing a new tool and tools 
preparation process. ATM machine setting up time was reduced from 36.27 minute to 27.44 minute, 
which equals to the reduction of 24%. The working time has been optimized from 65.62% to 80.9%. 
ACM machine setting up time was reduced from 50.59 minute to 39.14 minute, which equals to the 
reduction of 22.65%. The working time has been optimized from 60.63% to 81.16%.  

 

 
 


