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บทคดัย่อ 

งานวจิยัน้ีจดัท าข้ึนเพื่อลดเวลาการซ่อมบ ารุงหลงัเกิดเหตุขดัขอ้ง โดยท าการหาเวลาท่ีเหมาะสม

ในการหยุดเดินเคร่ืองจกัร เพื่อท่ีจะสามารถก าหนดเวลาในการจดัซ้ืออะไหล่ล่วงหน้า ประกอบกบั

เตรียมความพร้อมก่อนท าการซ่อมบ ารุงแบบยกเคร่ือง และสามารถท าการซ่อมบ ารุงแบบยกเคร่ืองได้

ทนัทีเม่ือเคร่ืองจกัรเสีย ด้วยเหตุน้ีทางผูว้ิจยัจึงน ามาตรฐาน ISO 10816-3 มาเป็นมาตรฐานในการ

ประเมินสภาพเคร่ืองจกัร พร้อมทั้ งน าการบ ารุงรักษาเชิงพยากรณ์ (Predictive Maintenance) บน

พื้นฐานของสภาพการใช้งานและการบ ารุงรักษาจริงมาท าการประยุกต์ใช้กบัชุดเกียร์ขบัสายพาน

ล าเลียงดว้ยวธีิการวเิคราะห์แนวโนม้การสั่นสะเทือน (Vibration Analysis) 

โดยวิธีการด าเนินงานทั้งหมดมีขั้นตอนเร่ิมตน้จากการจดัเก็บขอ้มูลสัญญาณการสั่นสะเทือน 

พร้อมกบัท าการตดัสัญญาณท่ีไม่ตอ้งการออกไปจากชุดสัญญาณการสั่นสะเทือน จากนั้นจึงท าการ

รวบรวมขอ้มูลจากกระบวนการขา้งตน้มาท าการพล็อตกราฟแนวโนม้การสั่นสะเทือนของเคร่ืองจกัร 

ต่อจากนั้นจึงท าการพยากรณ์เพื่อท่ีจะหาเวลาท่ีเหมาะสมในการหยุดเดินเคร่ืองจกัร ดงันั้นจึงส่งผลท า

ให้สามารถก าหนดเวลาในการจดัซ้ืออะไหล่ล่วงหนา้ ประกอบการการเตรียมความพร้อมก่อนท าการ

ซ่อมบ ารุงแบบยกเคร่ือง จึงส่งผลท าให้สามารถท าการซ่อมบ ารุงแบบยกเคร่ืองได้ทนัทีเม่ือเกิดเหตุ

เคร่ืองจกัรเสีย 
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จากวิธีการด าเนินขา้งตน้จึงท าการสรุปผลการด าเนินงานไดว้า่ รูปแบบการพยากรณ์แบบเอ็กซ์

โพเนนเชียลก าลงัสอง เป็นแบบจ าลองท่ีมีความเหมาะสมกบักระบวนการมากท่ีสุด พร้อมกนันั้นผล

การพยากรณ์ยงัช้ีให้เห็นวา่อายุงานท่ี 58,000 ชัว่โมง เป็นเวลาท่ีมีเหมาะสมในการหยุดเดินเคร่ืองจกัร 

การวางแผนเพื่อเตรียมความพร้อมในการจดัซ้ืออะไหล่โดยใช้วิธีการวางแผนความต้องการวสัดุ 

(Material Requirement Planning : MRP) จะกระท าท่ีเวลา 56,900 ชัว่โมง การวางแผนการซ่อมบ ารุง

เคร่ืองจกัรซ่ึงจะเร่ิมตั้งแต่กระบวนการจดัซ้ืออะไหล่จนถึงการส่งมอบเคร่ืองจกัรเขา้สู่ระบบส ารองงาน

พบวา่ สามารถด าเนินงานเสร็จส้ินภายในระยะเวลา 1 เดือน จากเดิมจะใช้ระยะเวลาทั้งหมด 3 เดือน 

นอกจากน้ีจากผลการด าเนินงานดังกล่าวส่งผลท าให้สามารถลดตน้ทุนการซ่อมบ ารุงได้ทั้ งหมด 

7,479,472 บาท 
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ABSTRACT 

This research purposed to reduce the repairing time when any problem occur, by finding the 
appropriate time to stop the machine so that its spare can be purchased in advance. Furthermore, it 
provided the time to prepare before full-repairing and the process could be progressed as soon as the 
machine becomes error. With this reason, the researcher used ISO 10816-3 as the standard to 
evaluate the condition of the machine, applying with Predictive Maintenance according to the real 
condition and maintenance and Gearbox for belt conveyor by Vibration Analysis. 

All methods began with data collection of vibration warning and block the unrequired signal 
out of the vibration warning set. Next was to gather the data from the aforementioned process for 
graphing the vibration trend of the machine. After that, do the prediction to find the appropriate time 
to stop the machine which results to purchase spares in advance and to prepare for the full-repairing 
so that the machine can be enter the full-repairing process as soon as it becomes error. 

As aforementioned method, it could be included that the forecast by exponential square was 
the most appropriate process when its forecasting result indicated the working duration at 58,000th 
hour that became the suitable time to stop the machine. At the same time, the Material Requirement 
Planning or MRP would be progressed at 56,900th hour and the maintenance of the machine would 
begin from the spare purchasing order to the delivery of machine entering support system. This 
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process spent 1 months, decreasing from 3 months. In addition, the said result also leaded to the cost 
reduction from Maintenance for THB 7,479,472. 


