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บทคดัย่อ 

การค้นควา้แบบอิสระน้ีมีวตัถุประสงค์เพื่อประยุกต์ใช้ทฤษฎีลีนในการเพิ่มประสิทธิภาพ
กระบวนการผลิตแคลเซียมคาร์บอเนต โดยเลือกศึกษากระบวนการผลิตแคลเซียมคาร์บอเนต
ผลิตภณัฑ์ขนาด 6 Mesh ส าหรับแนวทางท่ีส าคญัประการหน่ึงในส่วนของการผลิต คือการปรับปรุง
กระบวนการผลิตโดยลดขั้นตอนการผลิตท่ีไม่ก่อให้เกิดมูลค่าออกและการปรับปรุงผลผลิตต่อชัว่โมง
ให้มีปริมาณท่ีเพิ่มมากข้ึน ซ่ึงเป็นวตัถุประสงคห์ลกัของงานวิจยัน้ี โดยเทคนิคส าคญัท่ีสามารถน ามา
ประยกุตใ์ชไ้ดแ้ก่ ระบบการผลิตแบบลีนท่ีช่วยในการลดความสูญเปล่าโดยการก าจดัทุกส่ิงทุกอยา่งท่ี
ไม่มีคุณค่าเพิ่มในตัวผลิตภัณฑ์ตั้ งแต่วตัถุดิบจนกลายเป็นผลิตภัณฑ์ เพื่อใช้ทรัพยากรอย่างมี
ประสิทธิภาพลดตน้ทุน ลดเวลาท่ีไม่จ  าเป็น ร่วมกบัการใชแ้ผนผงัสายธารคุณค่า และใชเ้ทคนิค Why-
Why analysis เพื่อช่วยในการวิเคราะห์หาสาเหตุปัญหาและก าหนดวิธีการในการก าจดัความสูญเปล่า
ดว้ยเคร่ืองมือตามเทคนิคลีนท่ีเหมาะสม อนัไดแ้ก่ ECRS สามารถส่งผลให้ปริมาณการผลิตผลิตภณัฑ์
ขนาด 6 Mesh เพิ่มข้ึนจาก 10 ตนั/วนัเป็น 15 ตนั/วนั ลดพนกังานได ้7 คน ลดรถตกัได ้1 คนั มีรถดัม๊
ไวข้นวตัถุดิบเพิ่ม 1 คนั รอบเวลาน ารวมของสายธารคุณค่าลดลงจาก 6,420 นาที เหลือ 4,910 นาที 
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ABSTRACT 

The purpose of this independent study was application of Lean Theory in increasing 

productive of calcium carbonate manufacturing process. The product chosen for this study was the 

production of calcium carbonate products, size 6 Mesh. These techniques lead organization to 

improve their productivity by remove non-value added processes. These are the main objective of 

this research. The techniques that will be implemented are Lean Manufacturing. Lean 

Manufacturing technique disposed all non-value added processes from receiving raw materials to 

finished goods, to use resources efficiently, reduce costs and reduce unnecessary time, together with 

Value Stream Mapping and then using technique of why-why analysis to analyze root cause and 

problem solving methods using ECRS. As a result, production volumes 6 Mesh size products 

increased from 10 tons/day to 15 tons/day, reduce 7 workers, reduce 1 loader, dump trucks carrying 

raw materials have increased by 1 vehicle, total lead time of a value stream mapping fell from 6,420 

minutes to 4,910 minutes. 

 

  
 


