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บทคัดย่อ 
 

 ในกระบวนการผลิตไฟฟ้าของโรงไฟฟ้าพลงัความร้อน ท่ีใชถ่้านหินลิกไนตเ์ป็นเช้ือเพลิง จะ
ท าใหเ้กิดมลภาวะจากก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ดงันั้น จึงจ าเป็นอยา่งยิง่ท่ีตอ้งติดตั้งเคร่ืองก าจดัก๊าซ
ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ (Flue Gas Desulfurization; FGD) ในกระบวนการเดินเคร่ือง FGD ท่ีมี
ประสิทธิภาพสูงสุด อุณหภูมิของก๊าซไอเสียก่อนเขา้สู่ระบบ FGD ควรมีค่าไม่เกินค่าท่ีก าหนด ใน
กรณีน้ี ก าหนดใหอุ้ณหภูมิของก๊าซไอเสีย มีค่าไม่เกิน 180 oC งานวจิยัฉบบัน้ี  ไดห้าแนวทางในการ
ปรับอตัราการไหลของอากาศ และก๊าซไอเสีย จากหมอ้ไอน ้าของโรงไฟฟ้า โดยก๊าซไอเสียจ ะผา่น
เคร่ืองอุ่นอากาศ ก่อนเขา้สู่ระบบ FGD เคร่ืองอุ่นอากาศ จะมี 2 ชุด ไดแ้ก่ ชุดเคร่ืองอุ่นอากาศปฐมภูมิ 
(Primary Air Heater, PAH) และชุดเคร่ืองอุ่นอากาศแบบทุติยภูมิ (Secondary Air Heater, SAH) โดย
จะน าขอ้มูลการเดินเคร่ืองท่ีสภาพการท างานจริง มาหาความสัมพนัธ์ ระหวา่งอุณหภูมิก๊าซไอเสีย  กบั
อตัราการไหลของก๊าซไอเสียรวม ก่อนเขา้สู่ระบบ FGD โดยจะหาสภาวะการท างานท่ี อุณหภูมิก๊าซไอ
เสียรวมไม่เกิน 180 oC ในสภาวะดงักล่าว การจดัการเชิง ความร้อน สามารถท าไดโ้ดยการประมาณ
อตัราการไหลท่ีเหมาะสมของอากาศ และก๊าซไอเสีย ซ่ึงจะพิจารณาจากค่าความร้อนสูงสุดท่ีเคร่ืองอุ่น
อากาศทั้งสองชนิด ในขณะท่ีอุณหภูมิของก๊าซไอเสียก่อนเขา้ระบบ FGD ตอ้งมีค่าไม่เกินท่ีก าหนด 
และประสิทธิภาพของหมอ้ไอน ้าตอ้งมีค่ามากกวา่ 80 % จากผลการศึกษาพบวา่ สามารถควบคุม
อุณหภูมิก๊าซไอเสียรวมไม่เกิน 180 oC  และมีศกัยภาพในการลดอตัราการป้อนถ่านหิน 13 – 15 ตนัต่อ
ชัว่โมง คิดเป็นมูลค่าประมาณ 200,000 บาทต่อวนั 
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ABSTRACT 
 

Coal-Fired Power Plant using lignite as fuel to generate electricity causes SO2 emission. 
Generally, a Flue Gas Desulfurization (FGD) is a unit to control the emission and the temperature of 
the flue gas not over a set value at 180 degree Celsius in this study. This paper presented process to 
adjust flow rate of air and flue gas from a power plant boiler. There were two sets of air preheaters : 
Primary Air Heater (PAH) and Secondary Air Heater (SAH) of which the actual operating data were 
undertaken to correlate the temperatures and flow rates of the flue gas at FGD for controlling the 
gas temperature not to exceed 180  oC. With the conditions, a thermal management could be 
performed to estimate the suitable flow rates of both air and gas flows by considering maximum 
heat rates at the heat exchangers while the temperature of the flue gas entering the FGD did not 
exceed the limit one. In condition the boiler efficiency must be over 80 %. It could be found that the 
flue gas temperature could be controlled before entering the FGD system not to exceed 180 oC and 
at the optimal condition, the coal consumption could be reduced 13-15 tons/hour of which the value 
was about 200,000 baht/day. 

 

 


