
 
 

 ง   

 

หัวข้อการค้นคว้าแบบอสิระ การวางระบบบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัส าหรับเคร่ืองตดั
ถุงพลาสติกในโรงงานผลิตถุงพลาสติก 

ผู้เขียน นายธิติพทัธ์  สุชานนัทาภิวฒัน์ 

ปริญญา วทิยาศาสตรมหาบณัฑิต(การจดัการอุตสาหกรรม) 

อาจารย์ทีป่รึกษา ผศ.ดร.สรรฐติชยั  ชีวสุทธิศิลป์ 

บทคดัย่อ 

วตัถุประสงค์ในการค้นควา้อิสระคร้ังน้ี เพื่อท่ีจะพฒันาระบบบ ารุงรักษาเชิงป้องกันให้กับ
เคร่ืองตดัถุงพลาสติกเคร่ืองหมายเลข 1 ในส่วนโรงงานของบริษทั มู่ พลาสติก อินดสัตรีส์ จ  ากดั 

 จากการศึกษาพบว่า โรงงานผลิตถุงพลาสติกของบริษทั มู่ พลาสติก อินดสัตรีส์ จ  ากดั ไม่มี
ระบบบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรและพบวา่เคร่ืองตดัถุงพลาสติกเคร่ืองหมายเลข 1 มีอตัราการขดัขอ้งของ
เคร่ืองจักรสูง จึงเลือกมาเป็นเคร่ืองจักรตัวอย่างเพื่อท าการศึกษา โดยทางผูจ้ ัดท าได้ท าการวดั
ประสิทธิภาพก่อนการปรับปรุงพฒันาระบบบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัเคร่ืองตดัถุงพลาสติกโดยใชด้ชันีช้ี
วดั 3 ตวั คือ  วดัผลโดยใช ้ค่าระยะเวลาเฉล่ียระหว่างการเกิดเหตุขดัขอ้งของเคร่ืองจกัร (Mean Time 
Between Failure : MTBF) ค่าระยะเวลาเฉล่ียการซ่อมแซม (Mean Time to Repair : MTTR)และค่า
เปอร์เซ็นต์ความพร้อมใช้งานเคร่ืองจกัร (% Machine Availability) จากนั้นเม่ือไดข้อ้มูลมาก็ท าการ
จดัท าแผนการบ ารุงรักษารายปี แผนการบ ารุงรักษารายเดือน แผนการหล่อล่ืน แผนการตรวจสอบ 
และยงัจัดท ามาตรฐานการหล่อล่ืน มาตรฐานการตรวจสอบ ใบตรวจเช็คเคร่ืองตัดถุงพลาสติก
ประจ าวนั ใบแจง้ซ่อม และได้อบรมให้ความรู้ในเร่ืองระบบบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัให้กบัช่างซ่อม
บ ารุง พนกังานตดัประจ าเคร่ือง หัวหน้าคนงาน และน าแผนท่ีไดไ้ปด าเนินการ ผลท่ีไดห้ลงัจากการ
ปรับปรุงพฒันาระบบบ ารุงรักษาเชิงป้องกันให้กบัเคร่ืองตดัถุงพลาสติกเคร่ืองหมายเลข 1 คือ ค่า
ระยะเวลาเฉล่ียระหว่างการเกิดเหตุขัดข้องของเคร่ืองจักร (MTBF) เพิ่มข้ึนจากเดิม 28.58% ค่า
ระยะเวลาเฉล่ียการซ่อมแซม (MTTR) ลดลงจากเดิม 97.45% ค่าเปอร์เซ็นต์ความพร้อมใช้งาน
เคร่ืองจกัร (% Machine Availability) เพิ่มข้ึนจากเดิม 10.04%  
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ABSTRACT 

The purpose of this study was to develop a preventive maintenance system for the plastic 
cutting machine No. 1 at Mu Plastic Industries Ltd. plant,  

Where the maintenance system was non-existent and its machine performance failure rate was 
high.   The maintenance system development consisted of 4 major steps.  First, the machine efficiency 
was measured using 3 indices: Mean Time between Failure (MTBF), Mean Time To Repair (MTTR), 
and the Percentage Availability (% Availability).  The obtained data were then used to develop plans 
for annual maintenance, monthly maintenance, lubrication, and inspection.  In addition, standards 
were set up for lubrication, inspection, daily check sheet, and repair notification.  Training on 
preventive maintenance system was also conducted among maintenance crew, cutting machine 
operators, and foremen.  After the implementation of the maintenance system on the plastic cutting 
machine No. 1, it was found that the average mean time between failure (MTBF) increased 28.58%, 
the Mean Time to Repair (MTTR) decreased 97.45%, and the Percentage of Machine Availability 
increased 10.04%. 

 

 


