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บทที ่1  
บทน ำ 

 

1.1 ทีม่ำและควำมส ำคัญ 

ในปัจจุบนัส่วนของพื้นท่ีภาคเหนือโดยเฉพาะจงัหวดัเชียงใหม่มีโครงการก่อสร้างเพิ่มสูงข้ึน 
โดยปริมาณความตอ้งการใชค้อนกรีตผสมเสร็จของสูงข้ึนเช่นกนั ซ่ึงสังเกตไดจ้ากรถโม่ผสมคอนกรีต
ยี่ห้อต่างๆท่ีวิ่งตามถนนสายต่างๆในพื้นท่ีจงัหวดัเชียงใหม่ ทั้งโรงงานผลิตคอนกรีตผสมเสร็จระดบั
แนวหน้าของประเทศอย่าง คอนกรีตซีแพค(CPAC), นครหลวงคอนกรีต (นกอินทรีย์), ทีพีไอ
คอนกรีต (TPI), คิวมิกส์ (Q-mix) และโรงงานผลิตคอนกรีตอนัดบัตน้ๆของจงัหวดัเชียงใหม่ ไม่วา่จะ
เป็นโรงงาน พี.ดบับลิว.เอส.คอนกรีต (PWS Concrete) , พีพีเอสคอนกรีต (PPS), ซีซีพี (CCP) รวมไป
จนถึงได้มีการเปิดตวัของโรงงานผลิตคอนกรีตผสมเสร็จโดยนกัธุรกิจทอ้งถ่ินอีกเป็นจ านวนหลาย
โรงงานในรอบ 1-2 ปีท่ีผา่นมาน้ี  

เน่ืองจากงานก่อสร้างมีปริมาณเพิ่มมากข้ึน ความตอ้งการใช้คอนกรีตผสมเสร็จก็เพิ่มมากข้ึน
ตาม เร่ืองของคุณภาพของคอนกรีตผสมเสร็จท่ีใชน้ั้นก็จะตอ้งถูกตอ้งตามท่ีโครงการก่อสร้างแต่ละท่ี
ก าหนดและใหไ้ดม้าตรฐาน จึงจะตอ้งมีการเก็บตวัอยา่งคอนกรีตผสมเสร็จในชุดต่างๆ ตามโครงสร้าง
ของงานท่ีใช้ เพื่อน าไปเป็นตวัอย่างในการทดสอบก าลงัอดัของคอนกรีต โดยเฉพาะอย่างยิ่งในสาย
งานโครงการก่อสร้างของส่วนงานราชการนั้น จะตอ้งมีผลการทดสอบก าลงัอดัของคอนกรีตท่ีผ่าน
ตามเกณฑม์าตรฐานของอุตสาหกรรม เพื่อท่ีจะส่งมอบงานและเป็นเคร่ืองแสดงใหว้า่คอนกรีตท่ีใชน้ั้น
เป็นไปตามแบบท่ีก าหนดไว ้

ดังนั้ นการเก็บตัวอย่างคอนกรีตจึงมีความต้องการเพิ่มสูงข้ึนมากตามสัดส่วนของการใช้
คอนกรีตผสมเสร็จและปริมาณงานโครงการก่อสร้าง โดยส่วนมากแล้วทางโรงงานผลิตคอนกรีต
ผสมเสร็จมกัจะมีบริการให้ลูกค้า เป็นการบริการในเร่ืองของทีมควบคุมคุณภาพท่ีให้บริการเก็บ
ตวัอยา่งคอนกรีตใหก้บัลูกคา้ ไม่วา่จะเป็นทั้งเก็บตวัอยา่งท่ีหนา้งานหรือสถานท่ีก่อสร้าง และการเก็บ
ตวัอย่างในโรงงานก่อนท่ีรถโม่ผสมคอนกรีตจะน าคอนกรีตผสมเสร็จดงักล่าวไปส่งให้แก่ลูกคา้ยงั
หน้างานหรือสถานท่ีก่อสร้าง และน าตวัอย่างคอนกรีตท่ีเก็บเสร็จแลว้มาท าการบ่มคอนกรีตเพื่อให้
ปฏิกิริยาไฮเดรชั่นเกิดข้ึนครบสมบูรณ์หรือจนครบท่ีอายุ 28 วนั ซ่ึงจะน ามาบ่มยงับ่อบ่มตวัอย่าง
คอนกรีตท่ีโรงงานหรือหอ้งทดลองท่ีโรงงานจดัไว ้และเม่ือครบอายขุองคอนกรีตท่ี 28 วนัหรือท่ีลูกคา้
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ก าหนดมา ทางทีมควบคุมคุณภาพจะน าตวัอยา่งคอนกรีตนั้นๆ มาทดสอบก าลงัอดัของคอนกรีตและ
ส่งผลการทดสอบนั้นกลบัไปยงัลูกคา้ หรือน าส่งตวัอย่างคอนกรีตให้แก่สถาบนัท่ีไดรั้บการรับรอง
มาตรฐานในการทดสอบตวัอยา่งคอนกรีต 

สืบเน่ืองจากการน าตวัอยา่งคอนกรีตของลูกคา้ในแต่ละหน้างานหรือสถานท่ีก่อสร้าง รวมไป
จนถึงคอนกรีตท่ีใช้แต่ละงาน แต่ละโครงสร้าง ซ่ึงใน 1 ชุดตวัอยา่งจะประกอบดว้ย 3 กอ้นตวัอย่าง
คอนกรีต ไม่ว่าจะเป็นทั้งตวัอย่างคอนกรีตทรงกระบอกหรือตวัอย่างคอนกรีตทรงลูกบาศก์ เม่ือมา
รวมกนัแล้วน ามาบ่มในบ่อบ่มตวัอย่างคอนกรีตเดียวกัน ซ่ึงโดยส่วนมากแล้วการระบุหรือบนัทึก
ขอ้มูลของตวัอย่างคอนกรีตนั้น อาจจะใช้เพียงแค่ปากกาเคมีเขียนไวต้รงผิวหน้าของก้อนตวัอย่าง
คอนกรีตเม่ือมนัแข็งตวัแลว้ หรือน ากระดาษท่ีเขียนรายละเอียดขอ้มูลต่างๆไปติดไวต้อนท่ีผิวหนา้ของ
คอนกรีตก าลงัเซทตวั หรือน าแท่งหรือไมป้ลายแหลม เช่นตะปู ไมจ้ิ้มหัน มาเขียนขอ้มูลคร่าวไวบ้น
ผวิหน้าของตวัอยา่งคอนกรีต ซ่ึงวิธีการแรกและวิธีการท่ีสอง เม่ือน าตวัอยา่งคอนกรีตลงไปบ่มในบ่อ
บ่มตวัอยา่งคอนกรีตซ่ึงมีน ้ าบรรจุอยูจ่นเต็ม เพราะน ้ าเป็นตวัช่วยท าใหป้ฏิกิริยาไฮเดรชัน่ด าเนินต่อไป
ได ้โดยตวัอยา่งคอนกรีตจะตอ้งแช่น ้ าเป็นเวลาอยา่งนอ้ย 28 วนั และน ้านั้นก็มีคุณสมบติัในการชะลา้ง
ดว้ย จึงท าให้สีหรือรอยปากกาท่ีผิวหน้าของตวัอย่างคอนกรีต แมก้ระทัง่รอยปากกาบนกระดาษก็จะ
จางหายไป เม่ือตัวอย่างคอนกรีตอายุครบ 28 วนัแล้ว ท าให้เป็นการยากท่ีจะระบุได้ว่าตัวอย่าง
คอนกรีตกอ้นไหนเป็นของงานอะไร และมีขอ้มูลอะไรบา้ง 

จึงท าให้ผูว้ิจยัเล็งเห็นว่ามนัคือปัญหาส่วนหน่ึงท่ีเกิดข้ึนกบัเกือบจะทุกโรงงานผลิตคอนกรีต
ผสมเสร็จท่ีมีบริการน้ี หรือแมก้ระทัง่ผูรั้บเหมาท่ีเก็บตวัอยา่งคอนกรีตและท าการบ่มตวัอยา่งคอนกรีต
เองกก็ตาม ทางผูว้จิยัจึงเล็งเห็นการแกปั้ญหาดว้ยการท าเทคโนโลยกีารระบุขอ้มูลส่ิงต่างๆ โดยใชค้ล่ืน
ความถ่ีวิทยุ (Radio Frequency Identification หรือ RFID) มาใช้ในการระบุขอ้มูลท่ีจ าเป็นในการเก็บ
ตวัอยา่งคอนกรีตและถึงแมต้วัอยา่งคอนกรีตจะตอ้งแช่อยูใ่นน ้าถึง 28 วนั ก็จะไม่มีการจางหายไปของ
ขอ้มูลได ้และยงัสะดวกในการใชง้านเพราะมนัสามารถอ่านขอ้มูลพร้อมกนัไดห้ลายๆตวัในคร้ังเดียว 
ซ่ึงจะเป็นการง่ายต่อการระบุตวัอยา่งคอนกรีตและแม่นย  าในเร่ืองของขอ้มูล จึงจะช่วยลดการสูญหาย
หรือสลบักนัของกอ้นตวัอยา่งคอนกรีตดงัเช่นปัญหาท่ีเกิดข้ึนปัจจุบนัน้ี และยงัสามารถบนัทึกขอ้มูล
หลกัๆท่ีจะตอ้งใช้ในงานคอนกรีต รวมไปจนถึงค่าก าลงัอดัของคอนกรีตท่ีท าการทดสอบของกอ้น
ตวัอยา่งคอนกรีตนั้นๆอีกดว้ย 

ฉะนั้ นทางผู ้วิจ ัยจึงได้ลองน าเทคโนโลยีดังกล่าวมาทดลองใช้กับโรงงานผลิตคอนกรีต
ผสมเสร็จ พี.ดบับลิว.เอส. คอนกรีต และพิจารณาถึงการน ากลบัมาใชใ้หม่ของป้ายอาร์เอฟไอดี (RFID 
Tag) , ต  าแหน่งของการวางป้ายอาร์เอฟไอดี (RFID Tag) ท่ีจะไม่ส่งผลกระทบต่อก าลังอัดของ
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คอนกรีต ตลอดไปจนถึงตน้ทุนของเร่ืองงานควบคุมคุณภาพท่ีจะเพิ่มข้ึนว่ามีความคุม้ค่าท่ีจะท าเป็น
การถาวรหรือไม ่

1.2 วตัถุประสงค์ 

เพื่อเป็นการศึกษาถึงวิธีการเก็บข้อมูลคอนกรีตผสมเสร็จให้ได้ข้อมูลท่ีแม่นย  าถูกต้อง                      
ไม่สลับกันของตวัอย่าง อีกทั้งยงัให้เพิ่มประสิทธิภาพของขั้นตอนการด าเนินงานของฝ่ายควบคุม
คุณภาพและมองวา่ในมีความเหมาะสมในเร่ืองของความคุม้ค่าในการน าเทคโนโลย ีRFID มาใช ้

1.3 ขอบเขตและสถำนทีก่ำรวจัิย 

1.3.1 ขอ้มูลการเก็บขอ้มูลตวัอย่างคอนกรีตผสมเสร็จจากลูกคา้ของ หจก.พี.ดบับลิว.เอส. 
คอนกรีต จงัหวดัเชียงใหม่  

1.3.2 ขอบเขตในการเก็บขอ้มูลตวัอย่างคอนกรีตผสมเสร็จท่ีมีการสั่งให้เก็บตวัอย่างมาก
ที่สุด 2 อนัดบัแรกจากลูกคา้ซ่ึงได ้แก่ ST 210 ksc และ ST 240 ksc และเก็บ ท่ี
จ านวนตวัอย่างทดลองเพื่อเก็บขอ้มูลเป็นจ านวน 50 ชุด (ชุดละ 3 ก้อนตวัอย่าง) 
ในช่วงเวลาการเก็บขอ้มูลและเก็บตวัอย่างคอนกรีตในช่วงเวลา 1 เดือนตั้งแต่
เร่ิมท าการบนัทึกขอ้มูลลงใน RFID tag 

 
 
 
 

 


