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บทคดัย่อ 
 

ในการศึกษาวิจยัน้ีมีเป้าหมายเพื่อศึกษาการแตกตวัไขววัดว้ยการแตกตวัโดยใช ้แซทเอสเอ็ม-5 
เป็นตวัเร่งปฏิกิริยา เพื่อให้ได้ผลิตภณัฑ์ออกมาเป็นของเหลวโมเลกุลเบา เตาปฏิกิริยาแบบแบทช์       
จะถูกน ามาใชใ้นการศึกษาผลกระทบของปัจจยัท่ีสภาวะท างานต่างๆ การศึกษาวจิยัน้ีจะใชส้ถิติมาช่วย
ในการออกแบบการทดลองเพื่อหาสภาวะท่ีดีท่ีสุดท่ีจะท าให้ไดผ้ลิตภณัฑ์เหลวมากท่ีสุด การทดลอง
จะใชส้ภาวะการทดสอบท่ีอุณหภูมิ 350 ถึง 450oC, เวลาในการท าปฏิกิริยาระหวา่ง 20 ถึง 60 นาที และ
ปริมาณตวัเร่งปฏิกิริยาอยูใ่นช่วงระหวา่ง 1 ถึง 10 เปอร์เซ็นตโ์ดยน ้ าหนกั พบวา่ไดค้่าพยากรณ์สภาวะ
ท่ีดีท่ีสุดของการทดลองท่ีอุณหภูมิ 443 องศาเซลเซียส, เวลาในการท าปฏิกิริยา 60 นาที และประมาณ
ตวัเร่งปฏิกิริยา 6.3 เปอร์เซ็นต์โดยน ้ าหนัก ซ่ึงท าให้ได้ผลิตภณัฑ์เหลวสูงสุดท่ี 74.84 เปอร์เซ็นต ์
ผลิตภณัฑ์เหลวท่ีจะน าไปวิเคราะห์องค์ประกอบทางเคมีแสดงให้เห็นว่ามีองค์ประกอบหลกัของ
ผลิตภณัฑ์เหลวโมเลกุลเบาเป็นจ าพวกแก๊สโซลีน (9.48%), เคโรซีน (35.82%), และดีเซล (28.94%) 
ในส่วนขององคป์ระกอบทางกายภาพนั้นพบวา่ใกลเ้คียงกบัดีเซล 
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ABSTRACT 
 
This research aimed to study catalytic cracking of beef tallow to generate light liquid product 

with ZSM-5. A batch-reactor was used to study effect of operating parameter for liquid fuel product 
by using statistical design of experiment to determine the optimum condition. The experiment 
conditions were temperature between 350oC and 450oC, reaction time from 20 to 60 min, and 
catalyst loading between 1 and 10 %wt. The optimum condition was found to be at the reaction 
temperature of 443oC, reaction time of 60 min and catalyst loading of 6.3 %wt. For the highest 
liquid yield of about 74.84 %wt. The liquid products were analyzed by Gas chromatography–mass 
spectrometry. It was demonstrated that temperature, reaction time and catalyst loading affected the 
liquid yield. Main chemical composition of the light liquid consist of gasoline (9.48%), kerosene 
(35.82%), and diesel (28.94%), with physical properties similar to diesel. 


